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19

(1

)

3)

OCELOVE MOSTY A KONSTRUKCE

Kapitola 19 Technickych kvalitativnich podminek (dale TKP) je rozdélena na dvé casti:
Cast A — Ocelové mosty a konstrukce

Cést B — Protikorozni ochrana ocelovych mostii a konstrukci

Aktualizace z roku 2014 obsahuje kromé nové zapracovanych platnych norem také doplnéni rozsahu
platnosti TKP pro stanovené vyrobky (Tabulka 1) a vyrabéné ocelové konstrukce, vcetné aktualizace no-
veh prikaznich zkousek PKO v casti TKP 19B. Predpis byl dale doplnén o casti TKP 19C Prejimky za-
kladniho materialu pro nosné casti ocelovych konstrukci a ¢ast TKP 19D Diagnosticky prizkum ocelo-
vych konstrukci a navrhy oprav PKO

Pro tuto kapitolu plati vSechny pojmy, ustanoveni, pozadavky a tdaje uvedené v kapitole 1 TKP-
Vseobecné.

TKP jsou vydany pouze elektronicky v zabezpeceném formatu .pdf (Portable Document Format) ke sta-
Zeni na www.pjpk.cz a v titéné form¢ (MD CR) na elektronickém nosi¢i CD-ROM (CKAIT) a na
www.pjpk.cz.). V tisténé podobé jsou vydany pouze pro schvalovaci fizeni a feSeni ptipadnych sport,
pfitemz jeden zapedetény vytisk je uloZen na Ministerstvu dopravy a dva na Reditelstvi silnic a dalnic
CR. V piipadé nahodnych odlisnosti plati ustanoveni tisténého vydani.

19.A OCELOVE MOSTY A KONSTRUKCE
19.A.1 UVOD

(M

2)

(3)

#)

)

Tato ¢ast A kapitoly 19 TKP se musi vykladat a chapat ve smyslu ustanoveni, definic, pokyni a doporu-
Ceni, kterd jsou uvedena v kapitole 1 TKP — VSeobecné, na které kapitola 19 A navazuje.

Tato cast A kapitoly 19 TKP definuje pozadavky objednatele stavby na kvalitu materialu, vyrobu, mon-
taz, demontaz, opravy a udrzbu ocelovych konstrukci a mosti a pozadavky na zivotnost ocelovych kon-
struket, a to jiz pro fazi zpracovani dokumentace pro zadani stavby (dale ZDS)/projektové dokumentace
pro provadéni stavby (dale PDPS). Tato dokumentace slouzi pro zadani stavby do soutéze. Pro jednodu-
chost nejsou tyto stupné dokumentace dale rozliSovany a budou jednotné oznacovany jako ZDS.

Rozsah ZDS i PDPS byl revidovan v souvislosti s novelizaci zakona ¢.137/2006 Sb, o verejnych zakdaz-
kach. Rozsah PDPS byl rozsifen o podrobnéjsi casti projektové dokumentace, podrobnosti, jaky obsah
ma tato dokumentace, lIze nalézt ve Smérnici pro dokumentaci staveb pozemnich komunikact, vydano
MD CR v roce 2013

Tato cast A kapitoly 19 TKP plati v rozsahu vyjmenovanych vyrobkii podle Tabulky 1 v kapitole
19.4.1.2.

Tato cast A kapitoly 19 TKP obsahuje kromé parametrii pro vyrobu, montaz a opravy ocelovych kon-
strukci také vysvétlujici text k nékterym clankiim. Tento text je psan kurzivou.

19.A.1.1 Obecné

(M

@
3

V ZDS musi byt uveden rozsah zakladnich pozadovanych specifikaci parametri ocelové konstrukce
(jakost materialu, navrh typu svart, zakladni rozméry konstrukei, atd.). Rozsah specifikace ocelové
konstrukce pro ZDS je uveden v Pfiloze 19A.P7, piiloha se vypliuje podle pokyntli objednatele. Soupis
praci vyroby a montaze ocelové konstrukce a jeho ocenéni uchazeem o vefejnou zakazku do vybéro-
vého fizeni musi byt provedeno v souladu se specifikaci ZDS/nebo ZTKP. V realiza¢ni dokumentaci
stavby (dale RDS) jiz neni specifikace dale dopliiovéna a zhotovitel pouze rozpracuje technologické po-
stupy pro realizaci stavby.

ZTKP budou vypracovany v ptipadech, které jsou jmenovité uvedeny v ¢asti 19.1.2 téchto TKP 19 A.
V TKP 19 - ¢ast A jsou pouZity tyto pojmy, definice a normové zkratky:

,Objednatel “ — pojem definovany kapitolou 1 TKP. V této kapitole TKP pojem souvisi s CSN 73 2603 (je
tim minén investor nebo organizace povétend investorem funkei objednatele, nikoliv zhotovitel stavby/mostu,
objednavajici ocelovou konstrukci). Podle stavebniho zdkona je stavebnikem (zékon ¢. 183/2006 Sb.).

»Schvileni dokumentace objednatelem* je pisemné potvrzeni objednatele pfedané zhotoviteli, obsahujici
schvaleni (odsouhlaseni) dokumentace ze strany objednatele. Schvalenim dokumentace objednatelem nevznika
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objednateli vici zhotoviteli Zadna pravni odpovédnost z titulu nahrady Skody, smluvnich pokut nebo jiné
smluvni ¢i zakonné odpovédnosti. Zhotovitel je odpovédny na zakladé objektivni odpovédnosti za prace a dila,
ktera provadi v rozsahu smluvniho zdvazku uzavieného mezi objednatelem a zhotovitelem. Pfi¢emz plati,
Ze terminy ,,schvaleni® nebo ,,odsouhlaseni* jsou z hlediska pravnich u¢inka totozné.

wZhotovitel stavby/mostu® - pojem definovany kapitolou 1 TKP. Je pravnicka nebo fyzickd osoba, ktera se
smlouvou o dilo zavazuje k provedeni urcitého dila. Zhotovitelem ve vztahu k objednateli je subjekt, zajistujici
zhotoveni dila (stavby).

wZhotovitel ocelové konstrukce (dale vyrobce)“ - vyrobni organizace, kterd vyrabi ocelovou konstrukci
a zpravidla zpracovava nebo zajiStuje vyhotoveni vyrobni dokumentace. Organizace, kterd vyrabi piislusné
vyrobky v souladu s pozadavky objednavky a podle technickych podminek uvedenych v piedpisu na vyrobek.

»Zhotovitel montiaZe ocelové konstrukce (dile montaZni organizace)* - organizace, kterd provadi montaz
vyrobené ocelové konstrukce, a zhotovuje nebo zajistuje vyhotoveni montazni dokumentace.

»Projektant “ — pojem definovany kapitolou 1 TKP. Je pravnicka nebo fyzicka osoba opravnéna k projektové
¢innosti, ktera se smlouvou o dilo zavazuje ke zhotoveni dokumentace stavby. V ptipadé vypracovani RDS je
osobou smluvné vazanou zhotovitelem stavby. Zasadné nevstupuje do smluvnich vztahd mezi objednatelem a
zhotovitelem, nemiize tedy objednatele zastupovat v rozhodovacich pravomocech.

»Montaz ocelové konstrukce* — kompletace ocelové konstrukce do celku sestavenim z polozek nebo dilct,
svafovanim, Sroubovanim, nytovanim apod. Mize byt dilenska a/nebo staveni$tni montaz.

»Ocelové konstrukce® - souhrnny nazev pro ocelové konstrukce mostnich objektl, véetné soucasti nosné kon-
strukce, mostniho svrsku a vybaveni mostti a ocelové konstrukce soucasti a piislusenstvi (vybaveni) pozemnich
komunikaci.

»Spiahovaci prvek® — vSechny technicky mozné a definované zptisoby spojeni mezi ocelovou a betonovou
konstrukei. Mozné technické zptisoby spojeni jsou: spfahovaci trn, kozlik, spfahovaci lista (perforovana lista).

»Spiahovaci trn®“ — termin pouzivany v navrhovych normach pro projektovani spfazenych ocelobetonovych
konstrukei jako prvek pro umoznéni spojeni mezi ocelovou konstrukci a betonem, ptenasejici smykové sily.
V CSN EN ISO 14555 se pouziva termin svornik nebo dile podle CSN EN ISO 13918 tab.1 se prvek nazyva
kolik s hlavou. Jedna se o shodné technické vyrobky, odlisn¢ uvedené v citovanych standardech.

w»Hlavni nosné ¢asti mostni konstrukee* — ¢asti, jejichz poruseni by znamenalo pferuseni provozu na mosté
(napf. hlavni nosniky, nosné ¢asti mostovky, mostni zavéry, mostni loziska, apod.).

»Vedlejsi nosné ¢asti mostni konstrukce® — ¢asti, jejichz poruseni neznamena okamzité pieruSeni provozu na
mosté (napf. ztuzeni, které neni souéasti hlavniho nosného systému apod.).

»Podruzné (nenosné) konstrukéni ¢asti« — casti, které nejsou soucasti nosné konstrukce mostu, ale jsou zapo-
tiebi z jinych divodt ( pomocné zabradli, madla, zebtiky, kryty vstuptl, revizni lavky, podlahy, prvky zastfeseni
apod.).

,»Vybaveni pozemnich komunikaci® — viz CSN 73 6100 Nazvoslovi silni¢nich komunikaci

»Soucasti a prislusenstvi pozemnich komunikaci® — viz zakon ¢.13/97 Sb. zakon o pozemnich komunikacich
,»Vybaveni mostii“ — viz CSN 73 6200 Mosty — terminologie a tiidéni

w»Hlavni prohlidka mostu“ — postup, kterym se provétuje mostni objekt nebo jeho ¢ast z hlediska dosazeni
projektovanych parametri, funkce stavby a bezpecnosti provozu a jeji kladny vysledek je podminkou pro povo-
leni provozu podle CSN 73 6221.

WPS (Welding Procedure Specification) — Specifikace postupu svafovani

WPQR (Welding Performance Qualification Rekord) — Kvalifikace postupu svafovani
NDT (Non-destructive Testing) — nedestruktivni zkouseni

VT (Visual Testing) — vizualni kontrola

MT (Magnetic Testing) — zkouseni magnetickou metodou praskovou

PT (Penetration Testing) — kapilarni zkouseni

UT (Ultrasonic Testing) — zkouseni ultrazvukem

RT (Radiographic Testing) — radiografické zkouSeni



TOFD (Time of Flight Diffraction) — neexistuje normovy ¢esky vyraz, jedna z UT metod

PA (Phased Array) — ultrazvukova zobrazovaci metoda



19.A.1.2  Vymezeni platnosti
(1)  Kapitola 19 TKP plati pro ocelové konstrukce v rozsahu podle Tabulky 1a.

Tabulka 1 — Rozsah platnosti pozadavki TKP 19 pro vyrobu a montaz na ocelovych konstrukci nebo vyrobkil

Pot.¢ Popis konstrukce Pozadavek na
(¢ast konstrukce nebo prvek) vyrobu montaz PKO
Rozpis ocelovych konstrukci podle Tabulky 2. Pozadavky na ocelové konstrukce mostnich objekti
(mosty, lavky, propustky), zatfidéni svafovanych konstrukei a vyrobku
1 Hlavni nosné ¢asti: hlavni nosny systém, mostovka (pii¢niky, podélniky), pylony, nosna A A A

lana zavéSenych a visutych mosttl, ztuzeni, kter¢ je pripojeno k hlavnim nosnikiim
a mostovce, véetné spoju a kotveni. Pilife, nosné sloupy véetné patnich plechil, ztuzeni
a vyrabénych kotevnich §roubli mosty a propustky

2 Klouby A A A
3 Zavésy veetné spoju lana, trubky A A A
kotevni oblasti, véetné kotveni A A A
4 Mostni provizoria, véetné spoju A A A
5 Mostni zavéry (pouze ocelové ¢asti), véetne kotveni a spoju A A A
6 Mostni loziska (ocelo- | vyrabéna atypicka loziska s pozadavkem na shodnou Zivot- A A A
vé casti), véetné kot- | nost jako pro nosnou konstrukci mostniho objektu
vent vyrabéna podle CSN EN 1337-1 az 11 napt. hrncov4, N A A
kalotova loziska atd.
7 Vedlejsi nosné ¢asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které jsou pfipojeny A A A
k hlavnim nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo mostovce.
8 Revizni zafizeni (lavky i madla) A A A
9 Vedlejsi nosné ¢asti, vcetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které nejsou pfipojeny A A A

k hlavnim nosniktim, hlavnimu nosnému systému nebo k mostovce, schodnice pfistu-
povych schodist, sloupy piistupovych schodist’ véetné patnich plechi a kotevnich
Sroubti

10 | ZastfeSeni mosth a lavek

>
>
>

11 Silni¢ni zachytné trvale spojené s ocelovou konstrukci mostniho objektu (sva-
systémy na mostech fované spoje)

>
>
>

(zabradli, svodidla,
zabradelni svodidla),
protihlukové stény,
véetné spoju a kotvent,
protinarazové zabrany

trvale nespojené s ocelovou konstrukci mostniho objektu N N A
(Sroubové spoje)

12 [Stozary,osvétleni, trvale spojené s ocelovou konstrukci mostniho objektu (sva- A A A
portaly pro dopravni fované spoje)
~nacent trvale nespojené s ocelovou konstrukei mostniho objektu, A A A

vcetné kotveni (Sroubové spoje)

13 | Podruzné (nenosné) ¢asti: plechové podlahy, podlahy z rosti, stupnice schodist’, ochra- A A A
ny proti dotyku (Stity a sit¢), kabelové Zlaby, Zebiiky, Sablony pro kotevni Srouby,
dalsi nespecifikované podruzné ¢asti , kotveni fims, véetné spoju a kotveni

14 | Odvodnovaci zafizeni, kotliky, svody, véetné kotveni, popf. zavést a spoji A A A

15 | Mostni objekty z ocelovych trub z vInitého plechu podle TP 157 A A A

Rozpis ocelovych konstrukei podle Tabulky 3.
PoZadavky na ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dalsi ocelové konstrukce

1 Hlavni nosné ¢asti ocelovych konstrukei (ocelové haly napf. stfediska udrzby, garaze, A A A
sklady)

2 Hlavni nosné ¢asti s vyraznym dynamickym zatizenim: osvétlovaci stozary, konstrukce A A A
zastreSeni, konstrukce pro velkoplo$né informacni systémy a dopravni znacky

3 Portaly, prohlizeci lavky, obdobné konstrukce dynamicky zatizené, vetné spoju a A A A
kotveni




4 Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znaceni, konstrukce pro umisténi svétel- A A N
ného signalizacniho zafizeni, konstrukce pro informacni systémy, dopravni znacky, -
ostatni konstrukce podle TKP 14, véetné spoji a kotveni

5 Silni¢ni zachytné systémy v trase komunikace, v¢etné spojii a kotveni N N A

6 Hlavni nosné ¢asti namahané staticky, nepatfici do bodu 1: objekty pro skladovani A A A
posypovych materialii, objekty provozni, svislé avodorovné konstrukce, svisla
a vodorovna ztuzeni, véetné spoju a kotveni, piistfesky zastavek a podchodu

7 Podruzné (nenosné) casti konstrukci: plechové podlahy, podlahy zrosti, kotveni, A A A
stupnice schodist’, odvodiiovaci zafizeni, zebfiky, jednoduché pristiesky, ploty a oplo-
ceni, dalsi nespecifikované podruzné nenosné casti ocelovych konstrukci, kabelové
zlaby, stény proti ostfiku véetné spoji a kotveni.

Obecné typy zabran, piislusenstvi tuneld, galerii.
8 Protihlukové stény v trase komunikace, vysky do 2 m a vyssi, vCetné spoju a kotveni A A A
9 Docasné ocelové konstrukce s omezenou Zivotnosti A A A

Definice vlastnosti ocelovych konstrukci a pozadavky na kvalitu jsou definovany v rozsahu Tabulky 2 a

3 a dale ve specialnich pfipadech podle pokynt objednatele.

Pro dale uvedené objekty nebo ¢asti objektt, které uzce souviseji s kapitolou 19 TKP, plati tyto odkazy:

e TKP-D

. svodidla, zabradli a tlumice narazu, kapitola 11 TKP;

e  trvalé oploceni, kapitola 12 TKP;

e  dopravni znacky a dopravni zatizeni, kapitola 14 TKP;

e osvétleni pozemnich komunikaci, kapitola 15 TKP;

e  pylony a mostni zavésy, kapitola 20 TKP;

e  izolace proti vodg, kapitola 21 TKP;

. mostni loziska, kapitola 22 TKP;

. mostni zavery, kapitola 23 TKP;

. tunely, kapitola 24 TKP;

. protihlukové clony, kapitola 25 TKP;

. opravy ocelovych nosnych konstrukei silni¢nich mosti TP 42;

. navrhovani svételnych signaliza¢nich zatizeni pro fizeni silni¢niho provozu TP 81;
. mostni zédvéry TP 86;

. technologické vybaveni tuneli PK TP 98;

. zasady pro orientaéni dopravni znac¢eni na pozemnich komunikacich TP 100;
. protihlukové clony PK TP 104;

. zakladni ochranna opatteni pro omezeni vlivu bludnych proudii na mostni objekty a ostatni betono-

vé konstrukce pozemnich komunikaci TP 124;
. povlakovana vyztuz do betonu TP 136;
. provoz, sprava a udrzba tuneltt PK TP 154;
e mostni objekty pozemnich komunikaci s pouzitim ocelovych trub z vlnitého plechu TP 157;
. tlumice narazu TP 158;
. mostni elastomerova loziska TP 160, hrncova loziska TP 173;
. ocelova svodidla TP 106, 128, 166, 167, 168, 185,
. proménné svislé dopravni znacky a zatizeni pro provozni informace TP 165;
. zabradli TP 186
e VL4,VL5,VL6.1,VL64
e TP Mosty a konstrukce z patinujicich oceli podle TP 197 dil 1 a dil 2.

- {Odstranéno: A




2) O nutnosti vypracovat zvlastni technické a kvalitativni podminky (ZTKP) rozhodne objednatel pii zpra-
covani ZDS.

3) ZTKP je tfeba vypracovat zejména pro tyto piipady:
e pro dospecifikovani parametrii ocelovych konstrukei most
. pro sdruzené mosty;

. pro ocelové konstrukce méné obvyklych konstrukénich uspotadani, napt. pro visuté, zavésené a
obloukové mosty, lanové a predpjaté ocelové konstrukce, rozebiratelné ocelové konstrukce apod.;

. pro ocelové konstrukce vyjimeénych rozméri, napf. pro mosty o velkych rozpétich nebo délkach,
pro mosty s extrémné vysokymi ocelovymi pilifi nebo pylony podle pokynl objednatele;

. pro ocelové konstrukce vyrobené ze specialnich nebo novych materialt, napf. z oceli vysokych
pevnosti, duplexnich oceli, oceli se zvySenou odolnosti proti korozi apod. Pouziti téchto oceli po-
voluje a podminky stanovuje pouze objednatel;

. pro piipady, kdy je konstrukce budovana na poddolovaném uzemi;

. pro konstrukce vyzadujici specidlni zptisoby montaze (podélny, pficny zasun, zaplavovani, letméa
montaz, podélny postupny vysun, montaz sklapénim apod);

e pro konstrukce ziizované ke specialnimu ucelu;

. pro dalsi piipady, které urci objednatel.

4) Ocelové mostni konstrukce se navrhuji podle CSN EN 1990, 1991-1-1,1991-1-3 a2 7, CSN EN 1991-2 a
CSN EN 1991-3 nebo CSN EN 1993-2 nebo podle CSN EN 1990, CSN EN 1991-1-1 a 7 Eurokéd 1:
Zatizent konstrukci — Cast 1-1 a 1-7, CSN EN 1991-2 aZ 4 Eurokédd 1: ZatiZeni konstrukei, Cdst 2, 3, 4,
CSN EN 1993-1-1 az 12, CSN EN 1993-2 Eurokéd 3: Navrhovdni ocelovych konstrukci — Cdst 2: Mosty a
norem souvisejicich, viz seznam technickych norem clanek 19.4.12.1.

(5)  Sprazené ocelobetonové mostni konstrukce se déle navrhuji podle CSN EN 1994-1-1 Eurokéd 4: Navrho-
vani sprrazenych ocelobetonovych konstrukci, CSN EN 1994-1-2, CSN EN 1994-2 a norem souvisejicich.

(6)  Ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dalsi ocelové konstrukce podle clanku 19.4.1.2 (1)
se navrhuji podle CSN EN 1990, 1991-1-1, 1991-1-3 az 7 a CSN EN 1991-3 , CSN EN 1993-1-1 aZ 12)
nebo podle norem CSN EN 1991 a CSN EN 1993-1-1 az 12, CSN EN 1993-3-1 a norem souvisejicich.

19.A.1.3 Zpisobilost zhotovitele

(1) 'V této kapitole jsou popsany pozadavky na specidlni zptsobilost zhotovitele k provadéni praci, pro které
plati kapitola 19 A TKP. Ocelové konstrukce mtize vyrabét, montovat, opravovat a/nebo osazovat zhoto-
vitel a/nebo podzhotovitel, tj. pravnickd nebo fyzicka osoba, kterd méa platnad opravnéni pro provadéni
téchto stavebnich praci (zivnostenské listy). Zhotovitel/podzhotovitel je povinen prokéazat, ze disponuje
potfebnym poctem pracovnikti pfedepsané kvalifikace a potiebnym technicky zpisobilym strojnim a dal-
§im vybavenim. ZkuSenost s provadénim praci podle této kapitoly TKP prokazuje zhotovi-
tel/podzhotovitel objednateli také referencnim listem provedenych praci stejného nebo podobného charak-
teru. Zhotovitel/podzhotovitel je povinen prokazat téz zptsobilost zkuseben, kontrolniho systému a dal-
$ich ¢innosti, které mohou ovlivnit jakost praci. Zpusobilost zhotovitele se prokazuje podle Obrazku 1.

Vyroba, montaz, opravy,
manipulace s
ocelovymi konstrukcemi

A. Déleni materialu B. Vyroba C.Montaz

Ve smyslu CSN EN 1090-2, Ve smyslu CSN EN 1090-1, Ve smyslu GSN 73 2603 specialni
plati pro déleni materialu pre- plati pro sériové a kusové vyra- zpUsobilost, véetné montaze opra-
depsana  zplsobilost podle béné konstrukeni dilce, veetné vovanych &asti , opravy provozo-
CSN EN 1090-1 sestav, opravy/vyména Casti vanych konstrukci

provozovanych konstrukci
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Obrazek 1 — Pozadavky na kvalifikaci zhotovitele

2) Vyroba a opravy &asti konstrukei. Je-li dosazeno shody s podminkami CSN EN 1090-1, notifiko-

vana osoba vystavi certifikat vyrobku. Vyrobce po skonceni vyroby vydava prohlaseni o shodé a
oznacuje vyrobky znackou CE.

., Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce v EEA je odpovédny za pripojeni oznaceni CE. Pripo-
Jeni oznaceni CE musi byt v souladu se smérnici 93/68/EC a musi byt viditelné umisténo na dilci
nebo miize byt na pripevnéném Stitku, na obalu nebo na prilozené obchodni dokumentaci.

Nasledujici informace se musi pripojit k oznaceni pismeny CE:
- Identifikacni cislo certifikacniho organu, ktery certifikoval rizeni vyroby (FPC);
- Nazev nebo identifikacni znacka a registrovand adresa vyrobce;
- Posledni dvé cislice roku, ve kterém bylo oznaceni pripojeno;
- Cislo ES evropského certifikdtu rizeni vyroby;
- Odkaz na tuto evropskou normu;
- Popis dilcii; oznacent druhu, material, rozmery a urcené pouziti;

- Informace o téch prislusnych zakladnich charakteristikach uvedenych v tabulce ZA.1, kte-
ré jsou uvedeny v prislusnych clancich ZA.3.2, ZA.3.3 nebo ZA.3.4;

-, Zddny ukazatel neni stanoven* (NPD) pro charakteristiky, kde je to vhodné;

- Trida provedenti dilce s odkazem na EN 1090-2 nebo EN 1090-3;

- Odkaz na specifikaci dilce.

Krome vyse uvedenych konkrétnich informact o nebezpecnych latkach ma byt vyrobek, pokud
se to pozaduje, vhodnou formou provazen dokumentaci uvadéjici veskeré pravni predpisy o
nebezpecnych latkach, podle nichz se prokazuje shoda, a vsechny informace pozadované témi-
to pravnimi predpisy. “ Je treba respektovat smérnici 305/2011, platnou od 1.7.2013, kterou se

stanovi harmonizované podminky pro uvadeni stavebnich vyrobkii na trh (prohlasent o shodé,
prohlaseni o viastnostech).

3) Mont4. MontaZni organizace postupuje v souladu s pokyny dle CSN 73 2603 a pozada ur&eny or-

gan k vydani kvalifikace zplsobilosti pro montdz. Po skonceni montaze vydava doklad o komplet-
nosti a kvalité¢ montaze ve smyslu CSN 73 2603.

“ Zpusobilost vyrobce, dovozce a montazni organizace dle Obrazku 1 musi byt piedlozena

k vybérovému fizeni na zhotovitele stavby, nejpozdéji pifi schvalovani vyrobce a montazni organi-
zace objednatelem stavby. Doklad musi byt platny pro uvazovanou dobu vyroby, montdze a nebo
opravy ocelové konstrukce.

19.A.1.4 Dokumentace

M

@

3

Na zéklad¢ schvalené ZDS zajist'uje zhotovitel stavby RDS v rozsahu vyrobni a montazni dokumentace
ocelové konstrukce (dale dokumentace), kterou rozpracovava PDPS do rozsahu proveditelnosti. Pro
zpracovani vyrobni a montazni dokumentace ocelové konstrukce plati tyto TKP 19 A. Dokumentace,
vypracovana zhotovitelem ocelové konstrukce nebo montazni organizaci obsahuje tyto ¢asti:

e Vyrobni dokumentace — obsahuje vyrobu ocelové konstrukce;
e Montazni dokumentace — obsahuje montaz ocelové konstrukce.

V piipadé, ze se jedna o demontdz ocelové konstrukce, je nutno zpracovat specialni technologickou do-
kumentaci, ktera ma nalezitosti montazni dokumentace.

Bez schvalené dokumentace zhotovitele tj. vyrobni a montazni dokumentace nelze zahajit vyrobu a
nasledné montaz ocelové konstrukce.

Obecné pozadavky na schvalovani dokumentace zhotovitele objednatelem jsou uvedeny v ¢lancich
19.A.1.4.1 a 19.A.1.4.2 téchto TKP 19 A. Objednatel jmenovité stanovuje, kdo provadi schvalovani do-
kumentace.
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®)

(6)

Pro ocelové konstrukce mostll se vyrobni a montazni dokumentace predklada vzdy, a to v dostate¢ném
ptedstihu pied zahajenim praci a to tak, aby vzdy k terminu zahajeni praci byla objednatelem schvalena,
viz Obrazek 2.

Rozsah vypracovani vyrobni a montazni dokumentace je urcen charakterem ocelové konstrukce a mize
byt objednatelem redukovan v ptipadé jednoduchych ocelovych konstrukei, nikoliv v pfipadé¢ mostnich
konstrukei. Omezeni rozsahu dokumentace je stanoveno objednatelem v ZTKP.

19.A.1.4.1 Vyrobni dokumentace

(M

K vyrobé ocelové konstrukce piedklada zhotovitel ocelové konstrukce piislusnému zastupci objednatele
vyrobni dokumentaci, ktera obsahuje tyto ¢asti:

a)  Vyrobni vykresy
- Privodni list (1.1)
- Vykresovou ¢éast (1.2)
- Vykaz materialu (1.3)
b)  Technologickou dokumentaci
- Technologicky ptedpis vyroby
- Technologicky postup svafovani
Vyrobni vykresy

(1.1.) Privodni list musi obsahovat idaje o schvaleni ZDS objednatelem, véetné veskerych piipadnych
zmén a odchylek oproti této dokumentaci. Veskeré zmény a odchylky musi byt schvaleny projektantem
ZDS a toto schvaleni musi byt doloZeno v této ¢asti dokumentace.

Schvaleni zmén projektantem ZDS vSak automaticky neznamena, ze zména bude schvélena objednate-
lem. Veskeré zmény ZDS a dopady na cenu stavby musi byt pisemné zdivodnény zhotovitelem a nasled-
né pisemné schvaleny objednatelem.

(1.2) Ve vykresové ¢asti musi byt uvedeno:
. zatazeni vyrobku do téidy provedeni podle Tabulky 2 a Tabulky 3 této kapitoly 19 A TKP;

° Gdaje o zakladnim materidlu, vcetné volitelnych pozadavkl podle ustanoveni téchto TKP 19 A,
v souladu s dokumentaci;

. udaje o pfidavném materialu podle ustanoveni téchto TKP 19 A, v souladu s dokumentaci;
. udaje o spojovacim materialu podle ustanoveni téchto TKP 19 A, v souladu s dokumentaci;

. katalog svart (vypracovany podle PFrilohy 19A.P3) s odkazy na WPS a WPQR, ¢isla svari, tvary
svarovych ukosti musi odpovidat uvedenym tloustkdm polozek, véetné jakosti svarti podle Tabul-
ky 2 a 3, soucasné musi byt jasné specifikovana metoda svafovani,

. zpusob provedeni spifahovacich trnl v piipadé spfazenych ocelobetonovych mostnich konstrukci
v souladu s CSN EN ISO 14555;

. kontrolni a vyb&hové desky, jejich umisténi a rozsah zkous$ek podle téchto TKP 19 A;

. odkaz na délici plany polozek s rozmisténim podle dokumentu kontroly 3.2 a dal§iho materidlu,
pouze pro nosné prvky ocelovych konstrukci mostil, odkaz je mozno uvést v technologické doku-
mentaci (TP vyroby a svafovani);

. tepelné zpracovani materialu a dilci (nahievy a ohyby za i€elem vytvofeni geometrického tvaru
ocelové konstrukce);

. zpusob vytvofeni nadvySeni konstrukce, véetné veskerych vyrobnich a montaznich fazi, véetné
vysledného nadvyseni;

. zpusob mechanického opracovani zidkladniho materidlu, véetné déleni a upravy hran v souladu
s timto TKP 19 A;

12



@

3

4

. provedeni dér pro Srouby, pfedvrtani, vystruzeni pro montaz;
. upravy ploch Sroubovanych tiecich spoji;

. zptisob montazniho sestaveni, montazni uhelniky, montazni manipulacni oka, pfipojeni a zplsob
odstranéni, véetné pifedepsanych kontrol;

. zpusob a rozsah dilenského prostorového sestaveni ocelové konstrukce mosti pro dilenskou pie-
jimku (pokud objednatel podle charakteru konstrukce jiz v ZDS nestanovi, Zze od sestavy je mozno
upustit), uvedeni seznamu prostorovych geodetickych soutadnic pro dilenskou sestavu;

. vykres s tabulkou nedestruktivnich kontrol svari s rozdélenim pro vyrobni a montazni svary, véet-
né jejich ¢islovani

. piedepsané odchylky pro vyrobu a montaz ocelové konstrukce;

. zpusob pripojeni a osazeni mostnich lozisek a mostnich zavéri k ocelové konstrukei pro dilenskou
sestavu, pfedepsané odchylky pro vyrobu a montaz pro sestaveni téchto prvki;

. pii¢né uspotadani prijezdného prostoru;

. znak vyrobce a rok vyroby (material, umisténi a zptisob pfipojeni);

. oznac¢eni montaznich dilcl, vykresy prostorového sestaveni dilct;

. provéfeni pristupnosti k provedeni svarovych, Sroubovych spojii ve vyrobné i na montazi, véetné

pfistupnosti k provadéni protikorozni ochrany. V piipade zjisténi nevhodného navrhu v dokumen-
taci stavby, provedeni Upravy a zajiSténi schvéleni upravy projektantem a objednatelem;

. protikorozni ochrana u vyrobce, specifikace systému, véetné uvedeni ploch ve vykresech;

. seznam vykresi.

(1.3) Vykaz materialu obsahuje seznam polozek zékladniho materialu s uvedenim jednotlivych hmot-
nosti polozek, véetné spojovaciho materialu a piidavku na svary (obecné do 2%), ktery tvoti celkovou
hmotnost ocelové konstrukce. Soucasné se zde musi vyrobcem specifikovat zkousky zékladniho materia-
lu, v¢etné piipadnych volitelnych pozadavki podle jednotlivych polozek, v souladu s ¢lankem 19.A.2 a
19.A.4 téchto TKP 19 A. Vykaz materialu obsahuje vymery pro provedeni protikorozni ochrany ocelo-
vé konstrukce, vcetné vSech ochrannych systémtl, pouzitych na ocelové konstrukei, véetné ptipadnych
vymér izolacnich systémi. Hmotnost polozek je uvedena jako cista bez profezu na zakladé mérné hmot-
nosti oceli 7850 kg/m?. Neni nutno odecitat otvory s plochou mensi nez 200 cm?2 a zhoblovani polozek z
diavodu tloustkovych nabéhd.

Vyrobni vykresy predklada zhotovitel ke schvaleni objednateli jiz s vyjadfenim a odsouhlasenim projek-
tantem ZDS, v¢etné cenovych dopad.

Soucasné s vyrobnimi vykresy ocelové konstrukce piedklada zhotovitel objektu ke schvaleni objednateli
vyrobni dokumentaci mostniho vybaveni (zejména: loziska, mostni zavéry, odvodnéni, revizni zatizeni
atd.), v¢etné detailll ve spojich.

Na zaklad¢ schvalenych vyrobnich vykrest zhotovitel ocelové konstrukce vypracovava technologickou
dokumentaci.

Technologicka dokumentace

Technologicky piedpis vyroby

(@)

Technologicky ptedpis vyroby obsahuje tyto ¢asti:

. identifika¢ni iidaje (ndzev stavby, objektu, oznaceni komunikace, popis konstrukce)
. udaje o zdkladnim a pfidavném materialu, idaje o spojovacim materialu;
. pokyny pro déleni zakladniho materiélu;

. druhy dér pro Srouby a nyty;
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. postup sestaveni prvki a dilch véetné jejich spojovani a odchylek sestaveni (svafovani, Sroubova-
ni, nytovani, tieci spoje);

. sled mezioperacnich kontrol;
. technologicky postup svafovani;
. podminky pro dilenskou ptejimku;

. pokyny pro dilenskou sestavu (pokud objednatel nebude pozadovat v ZDS upusténi od dilenské

sestavy);
. pokyny pro zaméteni dilct a konstrukce;
. pouziti pomuicek, ptipravki, stroji a zafizeni;
. pokyny pro manipulaci s dilci;

. vyrobni tchylky dilcti a dilenskych sestav;

. pokyny pro odstranéni nepfipustnych tichylek a odchylek;

. zpusob oznacovani dilct;
. technické obsazeni odbornymi pracovniky;
. kontrolni a zkusebni plan vyrobce;

. pokyny pro provadéni protikorozni ochrany (dale PKO) - TePi PKO podle TKP 19 B;
. datum a jméno zpracovatele;
. udaje o schvaleni dokumentu vyrobcem.

Technologicky ptedpis vyroby u konstrukei tfid provedeni EXC3 a EXC4 schvaluje objednatel, na za-
kladg jeho schvaleni vyrobcem. Objednatel si miize vyzadat stanovisko projektanta RDS k této ¢asti do-
kumentace pted jejim schvalenim.

Technologicky postup svarovani ve vyrobné

(M

2

3

Technologicky postup svafovani musi byt vypracovan minimalné mezinarodnim (evropskym) technolo-
gem svafovani a vzdy musi byt schvalen mezinarodnim (evropskym) inzenyrem svafovani vyrobce,
v rozsahu podle Tabulky 1 a 2 téchto TKP 19 A.

Technologicky postup svafovani musi obsahovat Pisemné postupy zkouSeni nedestruktivnich zkousek
svarll vSech pouzivanych metod, uvedenych v Katalogu svarti, v souladu s evropskymi normami. Protoze
tyto evropské normy vyzaduji dohody zGcastnénych stran na metodice provadénych nedestruktivnich
kontrol, je tieba schvalit technologicky postup svafovani objednatelem u konstrukei téid provedeni EXC3
a EXC4 a tedy i technologicky ptedpis vyroby, protoze je jeho soucasti. Kromé dohodnutych pisemnych
postuptt zkouseni je nutné dohodnout i dal$i pozadavky objednatele, jako napf. zpisob déleni materialu,
technologii svafovani, schvaleni Katalogu svart, posouzeni souladu navrhu svart, uvedenych v realiza¢ni
dokumentaci stavby s WPS a WPQR, zpiisob provedeni hran, tichylky ocelovych konstrukei atd.

Technologicky postup svafovani je soucasti technologického piedpisu vyroby nebo technologického
postupu montaze a musi obsahovat tyto udaje:

. stanoveni postupu svafovani na dilci, zptisob kompletace dilce;

. sled svafovani, zahajeni, ukonceni, kontrolni body;

. polohovani dilci béhem svafovani;

. kontrolni a zkusebni plan svarovani;

. limitujici podminky pro svafovani (teplota, smér vétru, apod.) v pfipadé dilenské montaze;

. identifikaci svarti (Katalog svart musi odpovidat typtim svari z RDS), oznaéeni na vyrobku;
. druhy a rozméry svarovych tikost a svard;

. nedestruktivni kontrolu svari;
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. nazev zkusSebni organizace, kterd ma mit vypracovany pisemné postupy zkouseni podle pouzitych
metod kontrol svarti a disponuje kvalifikovanym personalem v souladu s CSN EN 473;

. pisemny postup zkouseni pro nedestruktivni kontroly svar;

. pokyny o zptsobu odstranéni nepfipustnych vad ve svarech po provedeni nedestruktivnich kontrol
svar(;

. metodiku kontrol svarii s ohledem na jejich nasledujici zakryti a nepfistupnost;

. jednotlivé Specifikace postupu svarovani (WPS) a kvalifikace postupu svafovani (WPQR) podle
Katalogu svarti, v souladu s ZDS/RDS, podrobné je uvedeno v ¢lanku 19.A.3.1.5 téchto TKP 19

A;
. kvalifikaci svafecu, jejich seznam, platnost opravnéni;
. svafe¢sky dozor;
. datum a jméno zpracovatele;
. udaje o schvaleni dokumentu vyrobcem.
4) Technologicky postup svafovani zhotovuje vyrobce ocelové konstrukce. Zhotovitel stavby je povinen

predlozit technologicky postup svarovani ke schvaleni objednatelem v dostatecném predstihu pred pro-
vadénim praci. Objednatel si miize vyzadat pred jeho schvalenim stanovisko projektanta ZDS.

19.A.1.4.2 Montazni dokumentace

(1) K montazi ocelové konstrukce predkladda montazni organizace objednateli montazni dokumentaci, ktera
obsahuje tyto ¢asti:

a) Navrh montaZe

b) Technologickou dokumentaci (technologicky pFedpis montiZe, technologicky postup svarovani
na montazi)

Navrh montaze

(2)  V Navrhu montaZe musi byt uvedeno:

. navrh jednotlivych montaznich fazi (realnost navrzené technologie montaze musi zhotovitel ovétit
statickym posouzenim rozhodujicich montaznich fazi, pokud neni toto posouzeni jiz soucasti sta-
tického vypoctu);

. navrh montaznich pomticek, rozpracovany podrobné ve vyrobnich vykresech, véetné statického
vypoctu;

. schémata postaveni jetabu, v¢etné vylozeni, kotveni a statického posouzeni;

. navrh montaznich podpér, véetné posouzeni konstrukce a jejiho ulozeni;

. navrh organizace vystavby, v ptipadé¢ mostl nad elektrifikovanou trati, v piipad€ praci v tratové

nebo napétové vyluce - Casovy plan vyluk, véetné vlivu na omezeni Zelezni¢niho provozu,
s doloZenym ¢asovym rozborem praci;

. pozadavky pro provadéni protikorozni ochrany na montazi, pokud neni zpracovan samostatny
technologicky postup;
. udaje o schvaleni dokumentu zhotovitelem.

(3)  Navrh montaze vyhotovi zhotovitel montaze. Navrh montéze je zhotovitelem stavby piedkladan ke
schvaleni jiz se schvéalenim projektantem ZDS.

4) Na zakladé schvaleného Navrhu montaZe objednatelem vypracovava montazni organizace technologic-
kou dokumentaci, ktera obsahuje technologicky piedpis montaze.

(5)  Na zakladé¢ souhlasu objednatele je mozno sloucit navrh montaze a technologicky pfedpis montaze, avSak
nikoliv v ptipadé ocelovych konstrukci mostnich objektil (mosty pozemnich komunikaci, propustky, lav-
ky pro chodce/cyklisty).
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Realizaéni
dokumentace

stavby

Vyrobni Montazni

dokumentace

dokumentace

r

Vyrobni vykresy Technologicka Navrh montaze Technologicka
dokumentace dokumentace
§
4 . ) " Technologicky . Technologicky
Schvaluje ] predpis vyroby. - N Schvaluje predpis montaze.
projektant RDS Technologicky projektant RDS Technologicky
postup svarovani postup svarovani
e N e N )
Schvaluje Schvaluje Schvaluje Schvaluje
objednatel < objednatel < g objednatel objednatel
— ~—— —

Obrazek 2 — Schéma vypracovani realiza¢ni dokumentace stavby a podminky jejiho schvéleni objednatelem

Technologicka dokumentace

Technologicky predpis montaze
(1)  Technologicky piedpis montaZe mostu obsahuje tyto ¢asti:

o identifika¢ni tidaje (nazev stavby, objektu, popis konstrukce, udaje o zakladnim a pfidavném materi-
alu, udaje o spojovacim materialu);

e  zpusob ulozeni dilct;

e postup sestaveni dilci v¢etné jejich spojovani (svafovani, Sroubovani, nytovani, tieci spoje), véetné
loZisek;

e technologicky postup stykovani hlavnich nosnych ¢asti;

e sled mezioperacnich kontrol;

e technologicky postup svafovani;

e  podminky pro montazni prohlidku;

e pokyny pro zaméfeni dilct a celé konstrukce;

e pouziti pomicek, pfipravki, stroji a zafizeni;

e pokyny pro manipulaci s dilci;

e montazni Gchylky sestav a skompletované konstrukce jako celku;
e pokyny pro odstranéni nepfipustnych uchylek;

e pokyny pro provadéni kontrolnich desek;

e pokyny pro osazeni konstrukce na loziska a spodni stavbu (rektifikace, méfeni, podliti lozisek, akti-
vace lozisek, kotveni apod.);
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e technické obsazeni odbornymi pracovniky;
e  kontrolni a zkuSebni plan montazni organizace;
e datum a jméno zpracovatele;
e udaje o schvaleni dokumentu zhotovitelem montaZze.
Technologicky pfedpis montaze obsahuje technologicky postup svafovani.

V technologickém postupu svafovani musi byt uvedeny Pisemné postupy zkouseni nedestruktivnich
zkousek svarti vSech pouzivanych metod, uvedenych v Katalogu svarti, v souladu s evropskymi normami.

Technologicky predpis montaze vyhotovi zhotovitel montaze. TP montaze je zhotovitelem stavby pred-
kladan ke schvaleni jiz se schvalenim projektantem ZDS

Technologicky postup svarFovani na montazi

M

2

Obsah technologického postupu svafovani je shodny s technologickym postupem svafovani ve vyrobé
s tim, Zze obsahuje navic omezujici pravidla s ohledem na technologii svafovani na montazi, klimatické
vlivy, svafovani kontrolnich desek, deformace od svafovani s klimatickymi vlivy oslunéni apod.

Technologicky postup svafovani schvaluje objednatel, na zakladé schvaleni montazni organizace. Zhoto-
vitel stavby je povinen jej predlozit ke schvaleni v dostate¢ném piedstihu pred provadénim praci, podle
pokynu objednatele.

19.A.1.5 Zatridéni konstrukei a jejich ¢asti

M

@

3)

“)

V tomto &lanku je uvedeno zavazné t¥idéni ocelovych konstrukei do tiid provedeni podle CSN EN 1090-
2 a CSN 73 2603 a soucasné podle CSN EN ISO 3834 -1 az 4, k jednotlivym konstrukcim a jejich ¢astem
jsou dale pfitazeny pozadavky na kvalifikaci zhotovitele, na kvalitu materialu a na dokument kontroly.
Pro zatfidéni vyrobk je dilezita stanovena minimalni Zivotnost konstrukci. V Tabulce 2 je stanovena
minimalni pozadovana Zivotnost konstrukci objednatelem.

Zattidéni ocelovych konstrukci je uvedeno v Tabulce 2 pro ocelové konstrukce mostnich objekti
a v Tabulce 3 pro ocelové konstrukce vybaveni PK a dalsi ocelové konstrukce.

V Tabulce 4 je uveden podrobny ptehled pozadavki na jakost svafovani, kvalifikace pracovniki a jed-
notlivych ¢innosti, a to: pfezkoumani pozadavkl smlouvy, svafecsky dozor, pracovnici pro jakost, vy-
robni zafizeni, plan vyroby, specifikace postupti svafovani WPS, schvaleni postupl svafovani WPQR,
pozadavky na zkouSeni ptidavnych materialti, skladovani zakladnich materialti, tepelné zpracovani, fese-
ni neshod, zdznamy o jakosti.

Systém trideni a pozadavky na zhotovitele jsou v Tabulkdach 2 a 3 oznaceny nasledujicim zpiisobem:

OCELOVE KONSTRUKCE MOSTNICH OBJEKTU - TABULKA 2 (POPIS OBSAHU TABULKY)

(4.1)

(4.2)

4.3)
4.4)

Sloupec 1 obsahuje oznaceni konstrukce nebo casti konstrukce jako hlavni a vedlejsi nosné ¢asti mostni
konstrukce, zabradli, lavky, portaly, podruzné (nenosné) casti apod.

Specifikované udaje podle Tabulky 2, Tabulky 3 a Tabulky 4 plati a jsou zdsadné urcujici i pro certifi-
kaci ocelovych vyrobkii, které jsou stanovenymi stavebnimi vyrobky podle narizeni viady ¢.312/2005 Sb.
(s 5 a § 6) nebo narizeni vlady ¢.190/2002 Sb.

Ve sloupci 2 je uvedena navrhova zivotnost konstrukci.

Ve sloupci 4 je uvedeno clenéni s pozadavky na jakost podle CSN EN ISO 3834 -1. Tento standard roz-
déluje vyrobky podle pozadavkii na jakost a to: CSN EN ISO 3834 -2 s vy$§imi pozadavky na jakost, CSN
EN ISO 3834 -3 se standardnimi pozadavky na jakost a podle CSN EN ISO 3834-4 se zdkladnimi poza-
davky na jakost. Jednotlivé parametry polozek jsou podrobné vypsany v Tabulce 4. Zasadné je vsak treba
rozlisovat, zda se jedna o narocnou vyrobu s vyssimi pozadavky na jakost, nebo o béznou, nendarocnou
vyrobu svarovanych vyrobku, kdy se jednd o zdkladni pozadavky na jakost.
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4.5)

(4.6)

(4.7)

4.8

V systémech zabezpeceni jakosti je svarovani vedeno jako zvlastni proces, u kterého se jakost neda zajistit
pouze kontrolou a zkouskami hotového vyrobku, protoze pouze na zdakladé této cinnosti nelze s konecnou
platnosti potvrdit, ze pri svarovani vyrobku byly dodrzeny vsechny pozadavky ovlivijici jakost.

Z tohoto diivodu je treba do systému jakosti a systému rizeni vyroby zahrnout vSechny cinnosti, které
ovlivituji jakost svarovani od samého zacatku a to stanovenim pozadavkii na vyrobek, jiz ve fazi uzavirdni
smlouvy, jeho vyroby, v pribéhu montdze, kontroly a pri predani objednateli.

Vyrobce a montazni organizace provadejici vyrobu a montaz ocelové konstrukce, zatridené podle
CSN EN ISO 3834 -2, CSN EN ISO 3834 -3 a CSN EN ISO 3834 -4, musi kromé jinych ¢innosti, uvede-
nych v Tabulce 4, také zajistit odpovidajici svarecsky dozor podle CSN EN ISO 14731. Podle charakteru
a rozsahu provadénych svarecskych praci musi byt ve vyrobni organizaci jmenovan nejméné jeden
opravnény pracovnik svarecského dozoru (svarecsky inzenyr, svarecsky technolog), ktery je povazovan za
soucdast odpovédnosti organizace za vyrobek. Pracovnici povéreni svarecskym dozorem se podle této
normy zarazuji na zakladé pozadavkii stanovenych Evropskou svarecskou federaci do téchto skupin zna-
losti:

a) Mezinarodni (Evropsky) svdieCsky inZenyr (IWE, EWE)

Jje vyskolen a certifikovan podle Doc.IAB-002-2000/EWF-409 (Doc. EWF 02-409-93). Ma viplné technické
znalosti potiebné pro planovani, vyrobu, dozor a zkouseni pro vSechny iikoly a odpovédnosti ve svarecské
vyrobé.

b) Mezinarodni (Evropsky) svirecsky technolog (IWT, EWT)

je vyskolen a certifikovan dle predpisu Doc.IAB-003-2000/EWF-410 (Doc. EWF 02-410-93). Ma dostacu-
Jici technické znalosti pro vikoly a odpovédnost pri planovani, vyrobé, dozoru a zkouSeni ve svarecské vy-
robé s omezenym technickym rozsahem.

¢) Mezindarodni (Evropsky) svarecsky specialista (IWS, EWS)

je vyskolen a certifikovan dle predpisu Doc.IAB-004-2000/EWF-411(Doc. EWF 02-411-93). Ma technické
znalosti dostacujici pro ukoly a odpovédnost pri planovani, vyrobé, dozoru a zkousSeni v omezeném roz-
sahu, zahrnujici pouze jednoduché svarované vyrobky.

d) Mezinarodni svaiecsky inspekcni persondal (IWIP)

Jje vyskolen a certifikovan dle predpisu Doc IAB-041-2001/EWF-450. Spliiuje minimalni pozadavky na
persondl, zabyvajici se kontrolou svarovani.

Sloupec 5 obsahuje dale pozadavky podle CSN EN ISO 15607. Jednd se o stanovent kvalifikace postupu
svarovani na zakladé zpiisobu napr. 6.2 nebo 6.6. Zpiisob oznaceny jako 6.2 znamena kvalifikaci na zad-
klade zkousky postupu svarovani. Musi byt zajisténo, ze se jedna o shodnou geometrii spoje, upnuti a
pristupnost k provedeni spoje. Pozadavky jsou uvedeny v CSN EN ISO 15614-1 aZ 13. Zpiisob oznaceny
jako 6.6 znamend kvalifikaci na zakladé predvyrobni zkousky svarovani. Tento postup je mozZno pouzit
vzdy, vyzaduje vsak zhotoveni zkusebniho kusu za vyrobnich nebo montaznich podminek na stavenisti.
Pozadavky jsou uvedeny v CSN EN ISO 15613). Podrobny postup pouZiti této metodiky je uveden

v clanku 19.4.3.1.5 téchto TKP 19 A.

Sloupec 6 urcuje zatiidéni stupné jakosti svaru podle CSN EN ISO 5817, na zdkladé vyhodnoceni kon-
strukct z hlediska unavy svarii. Pro vys$si jakost svarovani a dynamicky namdahané konstrukce je stanoven
Jjednotné pro viechny typy svarii (tupé i koutové) minimalné stupen jakosti B (B+), pokud nent

v odivodnénych pripadech stanoven projektantem nebo objednatelem jiny, vyssi pozadavek na nékteré
individualni svary vyrobku. Popis stupné jakosti svarit B+ je uveden v Tabulce P4.1, Piiloha 19A.P4.

S ohledem na predepsanou zivotnost konstrukci 100 let nejsou pro tyto konstrukce pripustné zadné ulevy
Jakosti svarii.

Sloupec 7 urcuje rozsah vypracovani specifikace postupu svarovani (WPS) pro jednotlivé svary vyrobku.
Pro vys$si a standardni jakost svarovani vzdy plati vypracovani WPS v plném rozsahu nosnych svarii. Po-
drobny postup je uveden v clanku 19.3.1.5 téchto TKP 19 A. Pro urcené vyrobky stanovuje parametry
objednatel. Specifikace se vypracovava v souladu s CSN EN ISO 15609 -1 (Obloukové svaiovant).

Sloupec 8 stanovuje pozadavek na rozsah svari s kvalifikaci postupu svarovani ( WPQR ) pro jednotlivé
svary vyrobku. Pro vyssi a standardni jakost svarovani vzdy plati schvaleni WPQR v plném rozsahu nos-
nych svarii. Podrobny postup je uveden v ¢lanku 19.4.3.1.5 téchto TKP 19 A. Pro zakladni jakost stano-
vuje rozsah objednatel, podle konkrétnich vyrobki. Metodika postupu je uvedena v CSN EN ISO 15614-
1, kterd se tyka obloukového svarovani a svarovani plamenem. Norma uvadi tvar a rozmery zkusebnich
kusii, rozsah zkousent, rozsah kvalifikace. Pro navarovani plati CSNEN ISO 15614 -7, pro stlacovaci a
odtavovaci stykové svarovani plati CSN EN ISO 15614-13. Pro kazdy druh svarového spoje plati, Ze neni
mozno zameérnovat svarovani s vice housenkami za svarovani jednou housenkou.
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(4.9) Sloupec 3 uvadi konkrétni zatiideni konstrukci nebo jejich casti do tiid provedeni s oznacenim podle

CSN EN 1090-2.

(4.10) Sloupec 9 uvadi pozadavky na jednotlivé konstrukce s ohledem na druh dokumentu kontroly zakladniho

materidalu podle CSN EN 10204, a to:
Inspekéni certifikat ,,3.2* podle CSN EN 10204

Dokument vystaveny opravnénym zastupcem vyrobce nezavislym na vyrobnich utvarech spolecné
s opravnénym zastupcem objednatele, ve kterém prohlasuji, ze dodané vyrobky jsou v souladu
s pozadavky objednavky a jsou v ném uvedeny vysledky zkousek.

Inspekeni certifikat ,, 3.1 podle CSN EN 10204

Dokument vydany vyrobcem, ve kterém vyrobce potvrzuje, Ze dodavané vyrobky jsou v souladu

s pozadavky objednavky, a ve kterém uvadi vysledky zkousek. Zkusebni jednotka a provadené zkousky
Jjsou uvedeny v predpisu na vyrobek, urednich predpisech, prislusnych technickych predpisech a nebo
v objedndvce. Dokument je potvrzen opravnénym zastupcem vyrobce, nezavislym na vyrobnich utva-
rech.

ZkuSebni zprava ,,2.2* podle CSN EN 10204
(drive pouzivany termin nespecificky atest je totozny )

Dokument, ve kterém vyrobce potvrzuje, zZe dodané vyrobky jsou v souladu s pozadavky objednavky, a
ve kterém uvadi vysledky zkousek na zakladé nespecifikované kontroly.

Prohlaseni o shodé s objednavkou ,,2.1° podle CSN EN 10204

Dokument, ve kterém vyrobce potvrzuje, ze dodané vyrobky jsou v souladu s pozadavky objednavky,
aniz by uvadel jakékoliv vysledky zkousek.

OCELOVE KONSTRUKCE VYBAVENI PK A DALSI OK - TABULKA 3 (POPIS OBSAHU TABULKY)

(4.11)  Pro jednotlivé sloupce plati uvadeéné popisy systému jako pro Tabulku 2.

19.A.1.6 Pozadavky na Zivotnost ocelovych konstrukei

Q)]

Pro potfebu planovani zivotnosti, potiebu vymény ocelovych konstrukci a tomu odpovidajici program
udrzby plati pro ocelové konstrukce PK tidaje o zivotnosti, uvedené v Tabulce 3. Tabulka je soucasné
rozpracovana v ¢asti B TKP 19 Priloha 19B.P5 s navrhem systému protikorozni ochrany pro odpovidaji-
ci pozadované zivotnosti konstrukei.
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Tabulka 2 — Pozadavky na ocelové konstrukce mostnich objekta (mosty, lavky, propustky), zatfidéni svafovanyc

1 2 3 4 5 6
Popis konstrukce ]:Ifivrhové Trida provedeni | poadavky na Pozadavky podle | PoZadavlfy na
(Cast konstrukee) zivotnost | dle CSNEN | japost CSNEN | CSN ENISO 15607 | fakost svart podle
1090 - 2 1SO 3834-1 CSN ENISO 5817
1. Hlavni nosné &asti: hlavni nosny systém, mostovka (pfic-
niky, podélniky), pylony, nosné lana pro zavésené a visu- 6.2 a (ve stanove- BB
té mosty, ztuZeni, které je pfipojeno k hlavnim nosnikiim 100 let nych piipadech
a mostovce.Pilife, nosné sloupy vcetné patnich plechd, EXC3/EXC4Y Vyssi objednatelem 6.6)
ztuzeni a vyrabénych kotevnich Sroubit ’
2. Klouby
3. Zavésy, veetn spoji
4. Mostni provizoria 30 let
5. Mostni zévéry 30 let
Vyssi B/C
EXC2/EXC3¥ 4
6. Mostni loziska (oce- | vyrabénd atypicka loziska 100 let 62
lové ¢asti), véetné s pozadavkem na shodnou Zivot-
kotveni nost jako pro nosnou konstrukci
mostniho objektu
vyrdbénd podle CSN EN 1337-1 50 let
az 11 napf. hrcova, kalotova
loziska atd
7. Vedlejsi nosné &asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce,
které jsou pfipojeny k hlavnim nosniktim, hlavnimu nosnému
systému nebo k mostovce. 100 let
8. Revizni zafizeni (lavky i madla)
9. Vedlejsi nosné &asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, Standardni BIC
které nejsou pripojeny k hlavnim nosnikiim, hlavnimu nos- 100 Tet EXC2/EXC3" 62
nému systému nebo k mostovce, schodnice piistupovych
schodist, sloupy pristupovych schodist’ véetné patnich
plechi a kotevnich Sroubi.
10. Zastfeseni mostii a lavek
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11. Silniéni zachytné systémy na mostech (zabradli, zabradel-
ni svodidla), protihlukové stény, véetné spojii a kotveni,
protindrazové zabrany, trvale spojené s nosnou konstrukei
(svarovymi spoji)

12. Stoziry, osvétleni portaly pro dopravni znadeni, trvale
spojené (svafované spoje) s nosnou konstrukei

100 let

EXC2/EXC3?

Standardni

6.2

B/C

13. Podruzné (nenosné &asti): plechové podlahy, podiahy

2 o8t stupnice schodist, ochrany proti dotyku (3tity a sits),
kabelové zlaby, zebiiky *, ablony pro kotevni §rouby, dal3i
nespecifikované podruzné &asti ¥ *), kotveni fims, véetnd
spojii a kotveni

14. Odvodiiovaci zafizeni ", kotliky a svody, véetnd spojii a
kotveni

30 let

EXCI/EXC2¥

Zakladni

15.Mostni objekty z ocelovych trub z vInitého plechu
podle TP 157

100 let véetné
spoji

EXC2/EXC3¥

16. Lavky pro chodce

100 let

EXC2/EXC3¥

Souhrnné poznamky pro Tabulku I a 2 jsou uvedeny v Tabulce 3

21




Tabulka 3 — Pozadavky na ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dal3i ocelové konstrukce

1 2 3 4 5 6 7
Popis konstrukce X X Trida Pozadavky | posadavky | Pozadavky na Specifikace P
(&ast konstrukce) Névrhovd provg‘d‘el?l n Jakostl qie (SN | jakost svarii podie | SVafovani (
zivotost | dleCSN [ CSN EN| "N 1s0 [N EN SO 5817| rozsah svard
EN 1090 - 2| ISO 3834-1] 5607
1. Hlavni nosné &asti ocelovych konstrukei (ocelové haly napf. 50 V celém rozsahu
stiediska udrzby, garaze, sklady) EXC3 Vyssi 6.2 B dle EN ISO 1560
EN 1SO 3834-2
2. Hlavni nosné ¢asti s vyraznym dynamickym zatizenim: osvétlova- V celém rozsahu
ci stozéry, konstrukce zastfeSeni, konstrukee pro velkoplosné i 30 EXC3 Standardni 6.2 B dle EN ISO 1560
formani systémy a dopravni znacky, véetné spojit a kotveni EN ISO 3834-3
3. Portdly, prohlizeci 1avky, obdobné konstrukce dynamicky zatizené, Standardni V celém rozsahu |
protihlukové stény nad 2 m ?, véetn spojii a kotveni 30 EXC3 62 B nosnych svarii dl
ISO 15609-1 a EN
3834 -3
4. Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znaceni, konstrukce B, ale svar ,
pro umisténi svételného signalizacniho zafizeni, konstrukce pro 15 6.2 piipojeni k patni v ce]rem mzs?hu F
informacni systémy, ostatni nosné konstrukce podle TKP 14 ¥ EXC2 Standardni desce C podle nosnjch svard dle
Véetné spojit a kotveni TKP14 ENISO 15609-1 a
EN ISO 3834
5. Silniéni zichytné systémy v trase komunikace, vietng spoj a Standardni V celém rozsahu |
kotveni 20 EXC3 6.2 B nosnych svart dle
EN ISO 15609-1 a
EN ISO 3834 -3
6. Hlavni nosné &asti pozemnich staveb naméhané staticky, nepatfici V celém rozsahu
do bodu 1: objekty pro skladovani posypovyct riali, objekty 30 EXC3 | Standardni 6.2 B podle CSN EN
i, svislé a vodorovné konstrukce, 14 a vodorovna ztu- 15609-1 a CSN
y zastavek a podchodi, véetng sp i 1SO 3834 -3
7. Podruzné (nenosné) &ésti konstrukei: plechové podiahy, podiahy 20
208t Kotveni, stupnice schodist, odvodiiovaci zafizeni V), ze EXCl | Standardni | 62 c Vrozsahu ~stanoy
ky, jednoduché piistiesky ¥, ploty a oplocen, dal3i nespecifikova- objednatelem v ZL
né podruzné (nenosné) ¢asti ocelovych konstrukei, kabelové zla-
by, stény proti ostfiku, itity svislého dopravniho znaceni ¥
Obecné typy zabran, piisludenstvi tunelt, galerii.
8. Protihlukové stény v trase komunikace do vysky 2 m?, vetné EXC1 | Standardni
spojii a kotveni
9. Docasné ocelové konstrukce s omezenou zivotnosti do 3 let do 3 let EXCI Zikladni Podle pozadayv
Souhrnné poznamky pro Tabulku 2 a 3:
1) Plati pro odvoditovaci zarizeni, které je soucdsti dodavky ocelové konstrukce, a nikoliv soucasti klempirs
2)  Protihlukové stény jsou s ohledem na ndrocnost vyroby a montdze rozdéleny do vysky 2m a nad 2 m
3)  Plati pro méné namahané konstrukce bézného provedeni. U konstrukci slozitéjsich, s vyraznéjsim ky ih od vétru, o zatFidéni objedn

4) O zatiidéni rozhodne objednatel v ZDS.
5)  Pro urceni plati zasady v CSN 73 2603,
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Tabulka 4 — Pozadavky na jakost pfi svafovani a na zpusobilost zhotovitele podle Obrazku 3 bod C téchto TKP 19 A
(tabulka podle CSN EN ISO 3834-1 a7 5 a SUPP 2/07 CWS ANB)

Cislo | PoZadavky na zaji§téni CSN EN ISO 3834 -2 CSN EN ISO 3834 -3 CSN EN ISO 3834 -4
kvalifikace pracovniki Vys3i pozadavky Standardni pozadavky ZAkladni pozadavky
nebo &innosti

1 Prezkoumani pozadavka Vyzaduje se prezkouméni
Je vyzadovén zaznam Miize byt vyzadovan zdznam Neni vyzadovan zdznam
2 Prezkoumani technickych Vyzaduje se prezkoumani
podkladi
Je vyzadovan zdznam Muize byt vyzadovan zdznam Neni vyzadovan zaznam
3 Smluvni subdodavky Projednani jako u vyrobce pro specialni smluvné dodavané vyrobky, sluzby nebo ¢innosti.
Koneéna odpovédnost za jakost zuistava na vyrobei
4 Svafeti a operitofi Je vyzadovéna kvalifikace
5 Svafeésky dozor Je vyzadovan Zadné zvlastni pozadavky
6 Personal pro kontrolu a
zkouseni Je vyzadovana kvalifikace
7 Vyrobni a zkuSebni zafizeni | Pozaduje se k dispozici podle potieby, pro pfipravu, provedeni operaci, zkouseni, dopravu, manipulaci a
zvedani spolu se zafizenim pro zaji$téni bezpe¢nosti prace a ochrannymi odévy
8 Udrzba zafizeni Je vyzadovano provadét, udrzovat a dosahovat shody vyrobku
Jsou vyzadovany dokumen- | Jsou doporuéeny zdznamy Zadné zvlasi pozadavky
tované postupy a zdznamy
9 Popis zafizeni Je vyzadovan seznam Z4adné zvlastni pozadavky
10 Planovani vyroby Je vyzadovano
Jsou vyzadovany dokumen- Jsou doporuceny dokumentované postupy a Z4adné zv1astni pozadavky
tované postupy a zdznamy zaznamy
11 Specifikace postupu svafo- . 3 L
vani WPS Je vyzadovana Zadné zvlastni pozadavky
12 Kvalifikace postupu svaro- . . Y fee
véni WPQR Je vyzadovana Zadné zvlastni pozadavky
13 Zkouseni davek svafova- Pokud je vyzadovano ve L
cich materiala stanovenych ptipadech Zadné zv1astni poZadavky
objednatelem
14 Skladovani a manipulace se . i . . . i " , e .
svafovacimi / pidavnymi Je vy;z}dovan postup podle doporuceni zhotovitele svafovaciho /ptidavného Podle doporuceni zhotovite-
materidly materialu le
15 Skladovani zakladnich . , y . i Lo L o
materiald Je vyzadovana ochrana pfed vlivem okolniho prostiedi, béhem skladovani Zadné zvlastni pozadavky
musi byt zachovéna identifikace materidlu
16 Tepelné zpracovani po L. . . i , . ., o
svafeni Potvrzeni, Ze byly splnény pozadavky vyrobkové normy nebo specifikaci Z4dné zvlastni pozadavky
Jsou vyzadovany postupy, Je vyzadovan postup a zaznam
zaznam a sledovatelnost
zaznamu k vyrobku
17 Kontrola a zkouseni pred, . 3 R . ,
béhem a po svafovéni Je vyzadovano Pokud je vyzadovano
18 Neshody a opatieni k L Y, L Y,
népravé Musi byt zavedeno fizeni neshod Musi byt zavedeno Fizeni
Jsou vyzadovany postupy pro opravy a/nebo odstranéni vad neshod
19 Kalibrace nebo validace . i L , o
méficich, kontrolnich a Je vyzadovana Pokud je vyzadovana Z4dné zvlastni pozadavky
zkuSebnich zafizeni
20 Identifikace v pribéhu Jsou vyzadovany Zadné zvlastni pozadavky
procesu
21 Sledovanost Jsou vyzadovany 74dné zvlastni pozadavky
22 Zéaznamy o jakosti

Jsou vyzadovany
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19.A.2  POPIS A KVALITA STAVEBNICH MATERIALU

19.A.2.1 Obecné

M

@

3)

4

Vsechny vyrobky a stavebni materialy, které budou pouzity na/ke stavbé, predlozi zhotovitel objednateli
ke schvaleni (viz ¢lanek 7.2 Obchodnich podminek) a zaroven dolozi doklady o posouzeni shody ve
smyslu zakona ¢. 22/1997 Sb. ve znéni pozdé&jsich piedpist nebo ovéieni vhodnosti ve smyslu Metodic-
kého pokynu SJ-PK ¢ast II/5 (¢.j. 20840/01-120 ve znéni pozdé&jsich zmén, uplné znéni Véstnik dopravy
¢. 14-15/2005, ve smyslu platného znéni), a to:

1. ,Prohlaseni o shodé* vydané vyrobcem/dovozcem/zplnomocnénym zastupcem v piipadé
stavebnich vyrobku, na které se vztahuje nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni vlady ¢.
312/2005 Sb. ve znéni pozdgjsich predpisi;

2. ,ES prohlaseni o shodé“ vydané vyrobcem/dovozcem/zplnomocnénym zastupcem v piipadé
stavebnich vyrobkl oznacovanych CE, na které je vydana harmonizovana norma nebo evropské
technické schvaleni (ETA), a na které se vztahuje nafizeni vlady ¢. 190/2002 Sb. ve znéni
pozdéjsich predpist;

3. ,ProhlaSeni shody* vydané vyrobcem/dovozcem nebo ,,Certifikat™ vydany certifika¢nim organem.
Oba tyto dokumenty vydané v souladu s platnym Metodickym pokynem SJ-PK ¢ast 11/5 v piipadé
ostatnich vyrobka*.

Podrobné jsou popsany doklady o posouzeni shody v ¢lanku 19.A.4 podle jednotlivych materiali.

Pokud je to v. ZOP/ZTKP nebo v pribéhu praci objednatelem pozadovano, pak k prohlasenim
/certifikatim musi byt ptilozeny, piipadné poskytnuty k nahlédnuti, pfislusné protokoly o zkouskach s
jejich vysledky a dale posouzeni splnéni pozadovanych parametru dle téchto TKP a piipadnych dalSich
a/nebo zménénych (zejména zvysenych) pozadavku dle ZTKP.

Pouziti jiného materidlu nez je uvedeno v TKP 19 A, je povoleno pouze spisemnym souhlasem
objednatele a za podminek, které jsou uvedeny v. TKP 1 a v Obchodnich podminkach. Soucasné se v
RDS nepovoluje provadét upravy ve smyslu snizeni specifikovanych parametrti jakosti ocelového
materialu, které je v rozporu se ZDS, ZTKP a TKP 19 A.

Pro vyrobu novych ocelovych konstrukei se dodavaji oceli ve stupni zarezivéni povrchu A dle CSN EN

ISO 8501-1. To znamend, Ze okuje na povrchu plechu nebo profilu jsou pied jeho otryskdanim souvislé,
diilkova koroze neni pripustnd.

19.A.2.2  Zakladni material pro ocelové konstrukce (dale OK)

(1)  V Tabulce 5 je uveden piehled druhti oceli s ohledem na vhodnost jejich pouZiti pro svafované ocelové
konstrukce. Pro volbu jakosti oceli je mozno pouzit podrobny vypocet podle CSN EN 1993-1-10, Céast
1-10 HouZevnatost materialu a vlastnosti napfi¢ tloustkou.

(2)  Jmenovita hmotnost oceli se stanovi z jmenovitych rozméra polozek (pfesny rozmér polozky) za pouziti
mérmé hmotnosti 7 850 kg/m®, podle &lanku 19.A.1 t&chto TKP 19 A.

(3)  V ptipadé navrhovani konstrukei z korozivzdorné oceli je nutno postupovat podle CSN EN 1993-1-4,
jmenovité hodnoty meze kluzu a meze pevnosti jsou uvedeny v tabulce 2.1 tohoto standardu.

19.A.2.2.1 Konstrukéni valcované oceli pro ocelové konstrukce

19.A.2.2.1.1  Popis znacek a jakosti konstrukénich valcovanych oceli

M

@

3

Doporucené pouziti konstrukéni oceli pro vyrobu ocelovych konstrukei uvadi Tabulka 5. V této tabulce
je uveden prehled jednotlivych druht konstrukénich oceli podle znacek a jakostnich stupnii podle CSN
EN 10025-1, CSN EN 10025-2, CSN EN 10025-3, CSN EN 10025-4, CSN EN 10025-6.

Konstrukce, vyrabéné z oceli se zvysenou odolnosti vii¢i korozi podle CSN EN 10025-5 se navrhuji a
provadéji podle Technickych podminek TP 197 Mosty a konstrukce pozemnich komunikaci
z patinujicich oceli.

Vhodnost pouziti konstrukénich oceli podle jednotlivych &isti CSN EN 10025 je uvedena v ¢lanku
19.A.2.2.1.4 téchto TKP 19 A.
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Pouziti oceli jakosti JR pro svafované mostni konstrukce je neptipustné, pouziti je mozné pouze pro ny-
tované prvky do tl.10 mm, ptic¢emz hodnota ptetvarné prace musi byt dolozena podle pozadavku VP3 a
stav dodani +N, podrobnosti jsou uvedeny v PFiloze 19A.P1 téchto TKP 19 A.

Tabulka 5 — Doporucené pouziti oceli pro jednotlivé svafované konstrukce, ¢asti konstrukci a vyrobky

Pot.¢ Popis konstrukce PoZadavek na dodavku oceli podle CSNEN
(¥ast konstrukee nebo prvek) 10025-2 [10025-3 [10025-4[10025-6 [Korozivzdorné oceli
Rozpis ocelovych konstrukei podle Tabulky 2 - Pozadavky na ocelové konstrukce mostnich objekti (mosty, lavky, propustky)
1 | Hlavni nosné ¢asti: hlavni nosny systém, mostovka (pfi¢niky, podélniky).
1y D) D) D)
Pylony, ztuzeni, které je pfipojeno k hlavnim nosnikiim a mostovce, véetné spoji a v
kotveni. Pilife, nosné sloupy véetné patnich plecht, ztuzeni a vyrabénych kotevnich
Sroubli
2 | Klouby
3 | Zavesy véetns spojii Trubky v v v v
Y PO kotevni oblasti, véetné kotveni
4 | Mostni provizoria, véetné spoju v v
5 | Mostni zavery (ocelové asti), véetné kotveni a spoju v v
6 | Mostni loZiska (ocelové | vyrabéna atypickd loZiska s poZadavkem na shodnou
&asti), véetné kotveni zivotnost jako pro nosnou konstrukci mostniho objektu
loziska podle CSN EN 1337-1 a7 11
7 | Vedlejsi nosné ¢asti , véetn€ ztuzeni. Konstrukce, které jsou pfipojeny k hlavnim v v
nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo mostovce.
8 Revizni zafizeni (lavky i madla) v v v
9 | Vedlejsi nosné &asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které nejsou pripojeny v v
k hlavnim nosniktim, hlavnimu nosnému systému nebo k mostovce, schodnice
pfistupovych schodist, sloupy piistupovych schodist véetné patnich plecht
a kotevnich Sroubil
10 | Zastieseni mosti a lavek. v
1 Zabradli, zabradelni svodidla), protihlukové stény, tryale spojené i nespoje—l v
véetné spojii a kotveni, protinarazové zabrany nes oce}qvou konsErukc'l
(svarovy i Sroubovy spoj)
12 | Stozary, osvétleni, portaly pro konstrukce dopravniho | trvale spojené i nespoje- v
znaceni né s ocelovou konstrukei
(svarovy i Sroubovy spoj)
13 | Podruzné (nenosné) ¢asti: plechové podlahy, podlahy z rosti, stupnice schodist’, v
ochrany proti dotyku (Stity a sit¢), kabelové zlaby, Zebiiky, $ablony pro kotevni
Srouby, dal$i nespecifikované podruzné ¢asti, kotveni fims véetné spoju a kotveni
14 | Odvodnovaci zatizeni, kotliky, svody, v&etné& kotveni, popf.zavésh a spoji v v
15 | Mostni objekty z ocelovych trub z vinitého plechu podle TP 157 v
Rozpis ocelovych konstrukei podle Tabulky 3 — Pozadavky na ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dalsi ocelové konstrukce
1 | Hlavni nosné casti ocelovych konstrukci (ocelové haly napi.stiediska udrzby,
gardze, sklady)
2 | Hlavni nosné ¢asti konstrukei s vyraznym dynamickym zatizenim : osvétlovaci
stozary, konstrukce zastieSeni, konstrukce pro velkoplo$né informacni systémy a
dopravni znacky
3 | Portaly, prohlizeci lavky, konstrukce dynamicky zatizené, vcetné spojii a kotveni
4 | Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znaceni, konstrukce pro umisténi
svételného signalizaéniho zafizeni, konstrukce pro informaéni systémy, dopravni 4
znacky, ostatni konstrukce podle TKP 14, véetné spoji a kotveni
5 | Zabradli, zabradelni svodidla
6 | Hlavni nosné ¢asti naméhané staticky, nepatfici do 1: objekty pro skladovani posy-
povych materialt, objekty provozni, svislé avodorovné konstrukce, svisla
a vodorovna ztuzeni, véetné spoji a kotveni, piistresky zastavek a podchodii
7 | Podruzné (nenosné) Casti konstrukei: plechové podlahy, podlahy z rosti, kotveni,
ploty, stupnice schodist, odvodnhovaci zafizeni, zebiiky, jednoduché piistiesky,
ploty a oploceni, dalsi nespecifikované podruzné (nenosné) ¢asti ocelovych kon-
strukei, kabelové Zlaby, stény proti ostiiku véetné spoji a kotveni. Obecné typy
zabran, pfisluSenstvi tuneld, galerii
8 | Protihlukové stény v trase komunikace, véetné spoju a kotveni
9 | Docasné ocelové konstrukce s omezenou Zivotnosti do 3 let

Pozndmka: Vhodnost a podminky pouZiti znacek a jakosti konstrukcnich oceli, které jsou doddavany podle CSN EN 10025-5 jsou uvedeny v TP
197 Mosty a konstrukce z patinujici oceli
') Piredpokladané nejnizsi provozni teploty v CR: pro ocelové mosty: - 35 °C, pro spiazené mosty: -25 °C
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Tabulka 6 - Piehled znacek a jakosti oceli podle CSN EN 10025-1 a 10025-6 (kromé CSN EN 10025-5)

CSN EN 10025-2 CSN EN 10025-3 CSN EN 10025-4 CSN EN 10025-6
Nelegované konstrukéni Normalizaéné zihané Termomechanicky valcova- | Ploché vyrobky s vy$si mezi
oceli /normaliza¢né valcované né svafitelné jemnozrnné kluzu po zuslechtovani
svafitelné jemnozrnné kon- konstrukéni oceli
strukéni oceli
Oznaceni Oznadeni Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni podle
podle CSN |podle CSN  |podle CSN  |podle CSN  |podle CSN  |podle CSN  |podle CSN | CSN EN
EN 10027-1 |EN 10027-2 |EN10027-1 EN 10027-2 |EN 10027-1 |EN10027-2 |EN10027-1 10027-2
S235JR 1.0038 S275N 1.0490 S275M 1.8818 S460Q 1.8908
$235J0 1.0114 S275NL 1.0491 S275ML 1.8819 S460QL 1.8906
$235J2 1.0117 S355N 1.0545 S355M 1.8823 S460QL1 1.8916
S275JR 1.0044 S355NL 1.0546 S355ML 1.8834 S500Q 1.8924
S275J0 1.0143 S420N 1.8902 S420M 1.8825 S500QL 1.8909
S275J2 1.0145 S420NL 1.8912 S420ML 1.8836 S500QL1 1.8984
S355JR 1.0045 S460N 1.8901 S460M 1.8827 S$550Q 1.8904
S355J0 1.0553 S460NL 1.8903 S460ML 1.8838 S550QL 1.8926
S355J2 1.0577 S550QL1 1.8986
S355K2 1.0596 $620Q 1.8914
S450J0 1.0590 S620QL 1.8927
S620QL1 1.8987
$690Q 1.8931
S690QL 1.8928
S690QL1 1.8988
S890Q 1.8940
S890QL 1.8983
S890QL1 1.8925
$960Q 1.8941
S960QL 1.8933

Pozndmka: Vhodnost a podminky pouZiti znacek a jakosti konstrukcnich oceli, které jsou dodaviny podle CSN EN 10025-5 jsou
uvedeny v TP Mosty a konstrukce z patinujici oceli

19.A2.2.1.2

M
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Stav pfi dodani konstruk¢nich oceli

Konstrukéni oceli musi byt dodavany ve stavu podle objednavky ve shodé s TKP 19 A a CSN EN 10025-
1 az 6. Volitelny pozadavek je oznacen jako VP19a v Pfiloze 19A.P1, Tabulka P1 téchto TKP 19 A.
V piipadé pouziti tohoto materialu pro dynamicky namahané konstrukce je mozno zabudovat vyhradné
stav +N nebo +M. Udaje o stavu dodavky a dodate¢ném tepelném zpracovani vyrobku musi byt uvedeny
v pislusném dokumentu kontroly.

Doddvany stav vyrobki z konstrukcni oceli podle CSN EN 10025-2 pro dlouhé vyrobky a kontinudiné
valcované ploché vyrobky miize byt ve variantich +AR, +N nebo +M. U plechii kvarto je doddavany stav
pouze +AR nebo +N. Stav +AR znamena dodavku valcovaného vyrobku bez jakéhokoliv zviastniho valco-
vani nebo tepelného zpracovani. Stav +N znamena normalizacni valcovani, nebo stav po normalizacnim
zihani. Stav +M znamena termomechanické valcovani. Timto valcovanim se dosahuje vilastnosti materia-
lu, které nelze dosahnout samotnym tepelnym zpracovanim a nelze jej opakovat. Normalizacni zZihani a
termomechanické valcovani se oznacuje jako rizené valcovani.

U vyrobkii, které maji byt doddviny podle CSN EN 10025-2 (jakost JO, J2) ve stavu po normalizacnim
Zihani, ale u kterych bylo normalizacni zZihani nahrazeno rovnocennym valcovanim s Fizenou dovalcovaci
teplotou (normalizacni valcovani), musi vyrobce garantovat dodrzeni hodnot mechanickych viastnosti
materialu a hodnoty ndrazové prdce pri zkousce razem v ohybu nejen pro stav pri dodani, ale také po
provedeném normalizacnim Zihani.
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19.A.2.2.1.3  Rozméry a mezni uchylky konstrukéni valcované oceli

(1) Pro pfipustné rozméry a mezni uchylky rozmérd vyrobkid z konstrukénich valcovanych oceli plati usta-
noveni dale uvedenych norem (plati aktualni stav) podle Tabulky 7 téchto TKP 19 A.

2) V ZDS musi byt uvedeny tdaje o pfipustnych uchylkach rozméru tak, aby bylo ziejmé, s jakymi tdaji
projektant pracuje ve statickém vypoctu.

3) S rozméry a meznimi uchylkami ocelovych vyrobki souvisi také jakost stupné piipravy povrchu pied
provedeni protikorozni ochrany. Podrobné je uvedeno v ¢lanku 19.A.4, Tabulka 20 téchto TKP 19 A.

4) V piipadé provadénych oprav povrchil oceli brousenim, pfi prejimce zakladniho materialu nebo pti vyro-

bé ocelové konstrukce, musi po opravé vymezené plochy zbytkova tloustka materialu odpovidat ptede-
psané t¥idé jakosti a povolenym odchylkam, podle t¥idy provedeni ocelové konstrukce. Podkroceni tlous-

ték profilu neni povoleno.

Tabulka 7 — Rozmérové vyrobni normy pro ocelové vyrobky

Ocelové vyrobky

Technické dodaci
Podminky

Mezni uchylky rozméri a

tolerance tvaria

Trida jakosti

Ocelové plechy o tloustkach od 3 mm
vyse, valcované za tepla

Pasy valcované za tepla

Tyce prafezu I, H a U valcované za
tepla

Tyce — profily — thelniky valcované za
tepla

CSN EN 10025-1
CSN EN 10025-2
CSN EN 10025-3
CSN EN 10025-4
CSN EN 10025-5
CSN EN 10025-6

CSN EN 10029

Minimalné B

CSN EN 10051
CSN EN 10048

Stanovi se podle jmeno-
vitych rozmért vyrobki

CSN EN 10024
CSN EN 10034
CSN EN 10279

Stanovi se podle jmeno-
vitych rozmérti vyrobki

CSN EN 10055
CSN EN 10067

Stanovi se podle jmeno-
vitych rozmérti vyrobki

CSN EN 10056-2

Oteviené profily tvarené za studena CSN EN 10162

Stanovi se podle jmeno-
vitych rozméri vyrobkt

Duté profily tvafené za tepla CSN EN 10210-1 CSN EN 10210-2

Stanovi se podle jmeno-
vitych rozméri vyrobkt

Duté profily tvafené za studena CSN EN 10219-1 CSN EN 10219-2

19.A.2.2.1.4 Vhodnost pouziti konstruk¢nich oceli

(1)

&

3)

Nelegované konstrukéni oceli, doddavané podle CSN EN 10025-2 (jakost JR, J0, J2, K2)
Jedna se o konstrukcni oceli, znacka oceli je S185, S235, S275, §355, §450, v jakostnich stupnich JR, JO,

vozni teploté konstrukci z téchto oceli vyrobenych.

Normalizacné iihané/normalizaéné vilcované svaiitelné jemnozrnné oceli, doddvané podle CSN EN
10025-3 (jakost N, NL)

Oceli oznacované jako jemnozrnné konstrukcéni oceli (N, NL) podle CSN EN 10025-3 byly specialné vyvi-
nuty k pouziti za normalnich a nizkych teplot pro vysoce namahané svarované konstrukce jako mosty, za-
sobniky, nadrze apod. Jemnozrnné oceli jsou oceli s jemnozrnnou strukturou s velikosti feritického zrna >
6 podle CSN EN ISO 643. Oceli vsech znacek mohou byt dodany s minimalnimi hodnotami nérazové pra-
ce pri teplotich do -20 °C oznacované jako N nebo do -50 °C oznacované jako NL.Po zkuSenostech
Jjsou méné ndchylné na vznik deformaci od svarovani a nevyzaduji zvysené ndklady na rovnani svarenych
dilci.

Termomechanicky vdlcované svafitelné jemnozrnné oceli, doddvané podle CSN EN 10025-4 (jakost
M, ML)

Oceli vSech znacek mohou byt doddany s minimdalnimi hodnotami ndrazové prdce pri teplotach do -20 °C
oznacované jako M nebo do -50 °C oznacované jako ML. Rizeny proces vdlcovani téchto oceli, vyZadujici
dovalcovani za specifické teploty, spolu se specifickym chemickym sloZenim dava oceli ndsledujici vyho-
dy:
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o nizky uhlikovy ekvivalent;
o zlepSené parametry pro tvareni za studena (ohybani, lemovani, profilovani, apod.);
o zlepSené krehkolomové viastnosti.

Svarovani konstrukci z oceli M, ML vyzaduje nalezity technologicky postup, protoze ohiev nad 580 °C
muize vyrazné ovlivitovat (snizit) hodnoty meze pevnosti zakladniho materialu. Ohvev nad tyto teploty mu-
si byt oznamen objednateli.

Oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi, doddvané podle CSN EN 10025-5

Jejich pouziti musi odpovidat Technickym podminkam Mosty a konstrukce pozemnich komunikaci
z patinujicich oceli. Vhodnost pouziti musi byt jednoznacné prokdzana a to podle postupi, které jsou
uvedeny v tomto TP, vietné vypoctu veskerych nakladii na vdrzbu po celou dobu jejich Zivotnosti.
Konstrukce vyrobené z techto oceli bez nasledné protikorozni ochrany vyzaduji:

e zasadné upravené konstrukcni detaily

e opakované trvalé cykly ovlihcovani a vysusovani povrchu oceli a odpovidajici vhodné korozni
prostiedi s maximalni rychlosti depozice chloridii mensi nez 5 mg.m™.den’

e specidlni zpiisob udrzby (zejména v prvnich 10-ti letech Zivotnosti, do doby vytvoreni stabili-
zované patiny)

o sledovani koroznich ubytkii a jejich vyhodnocent

e prodlouzenou zaruku na ocelovou konstrukci na 10 let, podminkou zaruky je vytvoreni patiny

Svaiitelné oceli vy$§ich pevnosti, doddvané podle CSN EN 10025-6

Pouziti téchto oceli je se souhlasem objednatele, podminky jejich pouziti upravi ZTKP podle jednotlivych
individualnich pripadii. Oceli nemaji neomezenou vhodnost pro jednotlivé technologie svarovani, chova-
ni oceli zavisi na jakosti pouzitého materidlu, na tvaru a rozmérech dilcii. Technologie svarovani musi
respektovat viechny udaje, véetné vyrobnich a provoznich podminek konstrukci.

19.A.2.2.1.5 Volitelné pozadavky pro objednavku konstrukénich oceli

M

@

V ZDS musi byt predepsany kromé zékladnich pozadovanych mechanickych zkousek také volitelné a
doplnujici pozadavky pro dodavku oceli podle Prilohy 19A.P1, téchto TKP 19 A. Za uréenych podmi-
nek v Priloze 19A.P1 dopliujici pozadavky stanovuje vyhradné objednatel.

Pozadavky uvedené v ZDS na rozsah mechanickych zkousek ocelovych materialtl, pozadavky na vnitini
homogenitu, jakost povrchu jsou uvedeny jako prtikazni zkousky v ¢lanku 19.A.4 a v Priloze 19A.P1
téchto TKP 19 A.

19.A.2.2.2 Korozivzdorné oceli, vyrobni normy, mezni Gchylky
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Korozivzdorné oceli jsou pouzivany jednak z diivodu odolnosti viici korozi, ale také z diivodu jejich
atraktivniho vzhledu. Jakost korozivzdornych oceli podle vyrobki a mezni uchylky jsou uvedeny
v Tabulce 8. Doporucené jakosti téchto oceli s ohledem na typ prostiedi, korozni kategorie, kombinace
se Sroubovymi spoji a jednotlivé hodnoty meze kluzu podle jednotlivych jakosti oceli jsou uvedeny
v Tabulce 9 té&chto TKP 19 A. Podrobny piehled doporucovanych jakosti korozivzdornych oceli, pod-
minky navrhu a jejich pouziti je uveden v EN 1993-1-4.

Korozivzdorné oceli jsou nachylné na specifické formy koroze (zejména: korozni praskani, ditlkova koro-
ze, §térbinova koroze, bimetalicka koroze, mezikrystalova koroze atd.), které se mohou projevit i za mir-
nych koroznich podminek. Castou pricinou povrchové koroze oceli je poruseni ochranné pasivni vrstvy
poskrabanim, nebo nauhlicenim povrchové vrstvy, proto je treba soucasné dbat na spravnou manipulaci
a zpracovani téchto oceli.

Pro vyssi korozni namahani je vhodné pouZivat oceli legované molybdenem, s ohledem na ptitomnost
chemickych rozmrazovacich latek (dale CH.R.L) ze zimnich postfikd komunikaci.

Tabulka 8 — Jakosti korozivzdornych oceli podle vyrobkti a mezni uchylky

Ocelové vyrobky Technické dodaci podminky Mezni uchylky rozméru a tolerance tvari

Plechy, ploché vyrobky,

CSN EN 10029, CSN EN 10048,

CSN EN 10088-2, CSN EN 10028-7 CSN EN 10051, CSN EN 1SO 9445

pasova ocel

Trubky (svafované)

CSN EN 10296-2, CSN EN 10217-7 SN ENISO 1127

Trubky (bezesvé)

CSN EN 10216-5, CSN EN 10297-2
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Polotovary, tyce, draty,
tvarova ocel

EU 17, EU 58, EU 59, EU 60, EU 61,

CSN EN 10088-3, CSN EN 10272 EU 65

(4)  Pouziti téchto oceli pro nosné konstrukce mostnich objektil je mozné se souhlasem objednatele. Material
je navrhovan véetné feseni konstrukénich detaild podle EN 1993-1-4.

(5)  Pro poucziti korozivzdornych oceli je nevhodné kombinovat riizné jakosti téchto oceli z ditvodu mozného
vzniku bimetalické koroze. Plochy styku (napr. Sroubové spoje) je nutno izolovat vhodnym zpiisobem
napr. podlozkami a vlozkami. Detaily téchto spojii je nutno vzdy resit v ZDS.

(6) Veskeré nastroje pouzivané k rovnani, ohybani atd.musi byt také z korozivzdornych oceli.

(7)  V ptipad¢ nutnosti pfelesténi povrchu korozivzdorné oceli nebo pozadavku na leskly povrch je nutno
ptedepsat v ZDS tpravu povrchu lesticimi kotouci (molino, brunok, technické tkanina) a leSticimi pasta-
mi a dolesténim (leSticimi kotouci - flanel, molino). V pfipadé pozadavku na vysoky lesk je mozno pie-
depsat elektrolytické lesténi nerezu, stupen lesku je vSak nutno specifikovat v ZDS.

(8)  Korozivzdorné oceli je mozno pouzit na nenosné prvky trvale nebo doc¢asné zabudované v mostnich

konstrukcich jako napf. odvodiovaci vpusti (tl.materialu minimalné 4 mm) nebo jako odvodnovaci Zlaby
minimalni tloustky 2 mm (podle jejich pozadované Zivotnosti), nebo jako obkladovy material. Pro $rou-
bové spoje je nutno pouzit material shodné jakosti, podle Tabulky 9, 12 a 13 téchto TKP 19 A. Doporu-
Cené jakosti oceli vhodné do CHRL jsou vyznaceny Sedou barvou. V piipadé kontaktu korozivzdorné
oceli s jinym typem kovu je nutno zohlednit riziko bimetalické koroze, vhodné a nevhodné kombinace
kovi jsou uvedeny v TKP 19 B, ¢l. 19.B.1.6.7.

Tabulka 9 — Doporucéené jakosti korozivzdornych oceli s ohledem na typ prostiedi, korozni kategorie a Sroubové spoje

Typ prostredi Jakost oceli podle Jakost  |Mez kluzu Jakost Sroubii
CSN EN 10(‘))88-1 oceli podle | (MPa) podle | podle CSN EN Rozsah a vhodnost pouZiti
Korozni kategorie - s CSNEN |CSN EN1993- | 1SO 3506-1 a7
g azs 100272 |1-4 4 — kombinace
Plech t1.>6
mm
méstské X5CrNil8-10 1.4301 210 A2 Nejpouzivangjsi jakost, nevhodna do
stiedni prostiedi s CHRL, tloustka materidlu
max. 6 mm, lestitelna
méstskeé X2CrNil8-9 1.4307 200 A2 Vhodna pro tloustky nad 6 mm,
stiedni nevhodna do prostiedi s CHRL
primyslové, pi- X2CrNiN 23-4 1.4362 400 Ad Vhodné do mist s CHRL., tloustka
motské materidlu bez omezeni
stfedni
primyslové, pfi- ) 1.4401 220 A4 Vhodné do mist s CHRL., tloustka
moiské X5CrNiMo 17-12-2 materialu bez omezeni
stfedni
primyslové, pii- : 1.4404 220 A4 Vhodna do mist s CHRL., pro tloustky
moiské X2CrNiMo 17-12-2 nad 6 mm, dobfe svafitelna
stiedni
priamyslové, pfi- X2CrNiMoN 1.4406 280 A4 Vhodna do mist s CHRL., pro tloustky
moiské 17-11-2 nad 6 mm
stfedni
o T . . Nevhodna pro dekorativni Gcely, nelze
pmmys{mlie,’ prt X6CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 220 AS provadét lesténi povrchu, tloustka
MOTSXE materialu bez omezeni, vhodna do mist
stiedni s CHRL, dobfe svafitelna
- X2CrNil2 1.4003 - Pouziti i jako betonaiska ocel
- X5CrNi 18-10 1.4301 - Pouziti i jako betonaiska ocel
- X3CrNiMo 17-13-3 1.4436 - Pouziti i jako betonafska ocel
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19.A.2.2.3 Oceli na odlitky a vykovky

(1)  Pro navrh materialu z odlitkd a vykovku plati pfislu§né technické normy jakosti a technické dodaci ptred-
pisy pro odlitky podle CSN EN 1559-1 a CSN EN 1559-2, pro vykovky v CSN 42 0271 a CSN 42 0276.
Pozadované zkousky materialu jsou uvedeny v CSN EN 1559-1 a CSN EN 1559-2.

19.A.2.2.4 Oceli na lana

(1)  Draty pro lana visutych a zavéSenych mostil jsou dodavana podle norem CSN EN 10264-1, CSN EN
10264-2, CSN EN 10264-3, CSN EN 10264-4. Specifikace stupné jakosti a protikorozni ochrana lan je
uréena podle CSN EN 10244-1 az 6.

19.A.2.3 Piidavny material pro svarovani

19.A.2.3.1 Vhodnost jakosti pridavného materialu

(1)  Vhodnost pouziti pfidavnych materiali je uréena zejména porovnanim vysledkd: chemického slozeni,
pevnosti v tahu, meze kluzu, taznosti a hodnoty narazové prace zakladniho a pfidavného materialu. Po-
zornost je tieba vénovat teplotam, pii kterych je vyrobcem zakladniho materialu dokladovana hodnota na-
razové prace. Vyrobce pridavného materidlu prokazuje vlastnosti téchto materialti typovymi zkouskami
pfed zahdjenim vyroby a pravidelnymi zkouskami v souladu se systémem fizeni jakosti ISO 9001
v souladu s CSN EN 13479, vysledky jsou uvedeny v pfisluiném dokumentu kontroly jakosti 3.1 podle
CSN EN 10204, v souladu s ¢lankem 19.A.4.6.1 téchto TKP 19 A. Zkousky mechanickych vlastnosti pii-
davného materialu jsou provadény podle CSN EN 14532-1, CSN EN 14532-2 a CSN EN 14532-3. Vy-
sledky se ovéfuji vyrobcem/montazni organizaci v ptislusné WPQR svaru. Jednotlivy druh (i vyrobce)
pridavného materialu musi odpovidat pfislusné WPS a WPQR pro uvedeny typ svaru. Neni povoleno po-
uZivat stejnou jakost pfidavného materialu od riznych vyrobci bez piislusné WPQR.

(2)  Svarovaci materialy se voli s ohledem na jejich konkrétni pouziti, podle tvaru spoje, podle polohy svaro-
vani, podle provoznich podminek svarovani. Pro metodu svarovani:
®  Rucni obloukové svarovani obalenou elektrodou (metoda 111) se pouziva: obalena elektroda.
e Svarovani pod tavidlem (metoda 12) se pouziva: plnéna paskova elektroda, paskova elektroda,
svarovaci drat s tavidlem, plnéna elektroda.
e Pro obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu (metoda 131, 135) se pouziva:
svarovaci drat
e Pro obloukové svarovani plnénou elektrodou s ochrannym plynem (metoda 136) se pouziva: pl-
néna elektroda
e Pro plazmové svarovani (metoda 15) se pouziva: tycinka, plnéna tycinka, plnéna elektroda, pri-
davny drat.
e Pro laserové svarovani (metoda 52) se pouziva: pridavny drat, plnény drat.
Normy pro jednotlivé pridavné materidly jsou uvedeny v CSN EN 13479.

(3) Jakost obalenych elektrod pro ruéni obloukové svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli se voli
podle CSN EN ISO 2560. Pouzije se klasifikace vyrobku podle metody A podle meze kluzu a narazové
prace. Hodnota narazové prace Cistého svarového kovu je na rozdil od zékladniho materidlu stanovena
minimalné 47 J, teplota zkouseni odpovida pouzitému zékladnimu materialu.

(4)  Vseobecna vyrobkova norma pro svafovaci materialy CSN EN 13479 stanovuje obecné dodaci podminky
pro piidavné kovy a tavidla pro tavné svafovani. Definuje hodnoceni shody, oznac¢ovani znackou CE
stitkem/nalepkou/visa¢kou. Technické dodaci podminky svafovacich materialti (druhy vyrobku, rozméry,
mezni Gchylky, oznaeni) jsou uvedeny v CSN EN ISO 544. Viechny piidavné materialy musi byt vidi-
teln& oznaceny v souladu s CSN EN 13479.

(5) Pii pouziti pfidavného materidlu na montdzi musi byt materidl uloZzen v tésnénych obalech
(napt.v pfenosnych termopouzdrech), bez moznosti zvlhéeni vlivem klimatickych zmén.

(6)  Pro rucni svarovani obalenou elektrodou je vhodné pouzivat elektrodu s bazickym obalem z diivodu vyssi
hodnoty narazové prace a z ditvodu vyssi odolnosti svarového kovu viici vzniku trhlin oproti jinym dru-
hitm obalii.

(7)  Obsah vodiku ve svarovém kovu nema ptekrocit horni ptipustnou hranici H=15ml/100g navafeného
kovu.

(8)  Tavidlo a obalené bazické elektrody musi byt pred pouzitim vysuseno podle pokyni vyrobce.
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) Pii svatovani korozivzdornych oceli musi byt vzdy pouzit odpovidajici ptidavny material, a to pro
vSechny vrstvy svaru. V piipadé brouseni povrchu svaru musi byt okolni povrch chranén pied poskoze-
nim od brouseni.

19.A.2.3.2 Oznaceni pfidavného materiall pro svafovani

(1) Obalené elektrody musi byt trvale oznaceny na obalu pobliz upinaciho konce znackou vyrobku a vyrob-
ce.

2) Pridavné svafovaci draty, svafovaci pasky a paskové elektrody musi byt navinuté na civkach nebo na
svitcich, originalné balené, bez projevi koroze, s trvalym oznac¢enim vyrobku a vyrobce.

3) Ty¢inky a plnéné ty¢inky pro svafovani musi byt trvale oznaceny znac¢kou vyrobku a vyrobce.

19.A.2.4 Sprahovaci trny
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Prvky sptazeni sptazenych ocelobetonovych nosnych konstrukei jsou spfahovaci trny (ve vyrobkovych
normach nazyvané svorniky nebo koliky s hlavou). Svary trnii jsou provadény podle CSN EN ISO
14555. Dale je mozno pouzit se souhlasem objednatele perforované listy a kozliky. Pozadavky na prove-
deni svard musi byt pfedepsany individualné v ZDS podobné jako svarové spoje ocelové konstrukce.

Zakladni materidl trni musi byt svatitelny. Lisi se podle metody svarovani na:

Metodu a - zdvihové privarovani s keramickym krouzkem nebo v ochranném plynu a kratkodobé zdvihové
privarovani (priumeér svornikii 3-25 mm);

Metodu b - kondenzatorové zdvihové privarovani a kondenzatorové zdvihové privarovani s hrotovym

zapalovanim (primér svornikii 3-10 mm).

Pro ucely sprazeni sptaZzené ocelobetonové konstrukce se uziva s ohledem na pouZité priméry trntt Me-
toda a (zdvihové ptivafovani s keramickym krouzkem).

Tvary trnil, rozméry, materialy a keramické krouzky se dodavaji v souladu s CSN EN ISO 13918. Hrot
trnu je opatien tavidlem ve formé zalisované hlinikové kulicky nebo nastrikem hlinikového povlaku, zpii-
sob je ponechan na vyrobci trnu.

V ramei CSN EN ISO 13918 neni sjednoceno znageni jakosti na hlavach trni, doporuéuje se proto pou-
zivat trny od vyrobcd, ktefi toto znaceni na trnech uvadéji.

Vyrobcee trnti prokazuje vlastnosti téchto materialti pravidelnymi zkouskami v souladu se systémem fizeni

jakosti ISO 9001, vysledky jsou uvedeny v pfisluiném dokumentu kontroly jakosti 3.1 podle CSN EN
10204, v souladu s predpisem TKP 19 A.

19.A.2.5 Spojovaci prostiredky — Srouby, matice, podloZzky, nyty
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Pro Srouby, matice a podloZzky v hrubych, ptesnych a téecich spojich plati Tabulka 10 a 11.

Vyrobcee spojovacich prostiedktl prokazuje vlastnosti téchto materialti pravidelnymi zkouskami v souladu
se systémem fizeni jakosti ISO 9001, vysledky jsou uvedeny v prislusném dokumentu kontroly jakosti 3.1
podle CSN EN 10204, v souladu s predpisem TKP 19 A.

Pro pouziti Sroubd, matic, podlozek v hrubych spojich z materialu z korozivzdornych oceli plati Tabulka
12, podrobné tidaje v CSN EN ISO 3506-1 pro §rouby a Tabulka 13, téchto TKP 19 A, podrobné tdaje
jsou uvedeny v CSN EN ISO 3506-2 pro matice.

Pro podlozky z korozivzdornych oceli plati CSN EN ISO 7089 a CSN EN ISO 7090, musi byt pouzit
shodny material véetné chemického sloZeni jako pro Srouby a matice.

Systém oznacovani Sroubti v hrubych, piesnych a tfecich spojich je uveden v Tabulce 14, téchto TKP 19
A, podle CSN EN ISO 898-1. Mechanické vlastnosti Sroubt musi byt v souladu s CSN EN ISO 898-1 a
musi odpovidat jedné z nasledujicich tiid: 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 6.8, 8.8 a 10.9.

Mechanické vlastnosti kotevnich Sroubd musi odpovidat (4), kotevni Srouby mohou byt vyrobeny z oceli
valcovanych za tepla, podle CSN EN 10025-1, CSN EN 10025-2 a CSN EN 10025-3 v pevnostni tfidé
S275 nebo S 355.
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(7) Pevnostni t¥idy matic musi byt navrzeny podle CSN EN ISO 898-2 a musi odpovidat pevnostnim tiidam:

®)

®

(10)

an
(12)

4,5,6,8,10, 12.

Pokud Srouby pevnostni téidy 8.8 jsou pokovené, musi byt ve Sroubovaném spoji matice jakosti 10.
Pokud Srouby pevnostni tfidy 10.9 jsou pokovené, musi byt ve Sroubovaném spoji matice jakosti 12. V
pripadé, Ze se jednd o sestavu jako celek, plati dodavka v ramci celého zkouseného systému.

SraZzena hrana diry zuslechténych podlozek musi byt na strané dosedaci plochy hlavy Sroubu ¢i matice.

Zuslechténé podlozky bez srazenych hran (ISO 7415) se pouzivaji pouze pod matici, nesmi se pouzit pod
hlavu Sroubu.

Délku Sroubu je tieba volit tak, aby diik utazeného Sroubu ptesahoval matici nejméné o dva zavity.

U dynamicky namahanych konstrukci EXC3, EXC4 se diry pro spoje vzdy vrtaji.

(13)Pro navrhovani nytovych spojii plati CSN EN 1993-1-1 az 12. Pouzivaji se nyty s ptlkulovou hlavou

podle CSN 02 2301, technické dodaci podminky podle CSN 02 2038. Nyty jsou dodavany bez povlak.

Tabulka 10 — Piehled spojovaciho materialu pro Sroubové spoje s nepiedpjatymi Srouby

Srouby Matice Podlozky
Pevnostni tfida Norma Pevnostni tfida Norma Pevnostni tiida Norma
* 4
4.6 CSNENISO 4016 CSN EN ISO 4034
48 CSN EN ISO 4018 3 100 HV CSN EN ISO 7091
) 5 CSN EN IS0 4034 200 HV CSN EN ISO 7089
5.6 CSNENTSO 4014 56
CSN ENTISO 4017 zinkované zarové IS0 7413
ponorem
587
6.8"
8 zinkované zarové *
= 1SO 7413 200 HV CSN EN ISO 7089
8.8 CSNEN IS0 4014 ponorem
CSN EN ISO 4017 8 N CSN EN ISO 7090
CSN EN ISO 4032
10
10.9 CSN EN ISO 4014 10 CSN EN ISO 4032 300 HV CSN EN ISO 7089
CSN EN ISO 4017 2 SN ENTSO 4033 CSN EN ISO 7090
Pozndamky:
1) CEN a ISO normy pro Srouby jakosti 5.8 a 6.8 nejsou k dispozici
2) Pro tyée U, I,UE, IE se pouzivaji podlozky podle CSN 02 1739 pevnostni tiidy 100 HV
3) V pripadé, Ze se jedna o sestavu jako celek, plati skladba odzkousend v sestavé v ramci celého zkouseného systému.
Tabulka 11 — Pfehled spojovaciho materialu pro tfeci spoje
Srouby Matice Podlozky
Pevnostni tiida Norma Pevnostni tiida Norma Pevnostni tfida Norma
8.8 8 1SO 4775 CSN 02 1706
ISO 7411 zuslechténé ISO 7415
1SO 7412 10 1507414 1SO 7416
1SO 4775
10.9 10

Spojovaci material dodavany s kovovymi povlaky

(14

(15)

ZDS stanovuje zpusob provedeni protikorozni ochrany spojovaciho materialu podle pozadavki na zivot-
nost vlastniho Sroubovaného spoje, podle Tabulky 15 téchto TKP 19 A.

Spojovaci material je dodavan ve stavu s kovovymi povlaky nebo v ¢erném stavu, kde se nasledné po
provedeni spoje realizuje protikorozni ochrana natérem. Pro volbu protikorozni ochrany spojovaciho ma-
teridlu se pouziji pouze metody, které jsou uvedeny. Pozadavky na jakost, rozméry a kontrolu spojova-
cich soucasti opatienych kovovym povlakem se stanovuji podle téchto norem:
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CSN EN ISO 4042 pro spojovaci souéésti s elektrolyticky vyloudenymi povlaky

CSN EN ISO 1461 pro zarové povlaky zinku, nanasené ponorem

CSN EN ISO 10684 pro spojovaci souéasti s zarovymi povlaky zinku, nana$enymi ponorem
Tloustka kovovych povlaki je urena pouzitou metodou nanaseni vrstvy.

Maximalni tloustka povlakii elektrolyticky vyloucenych, dodavanych podle CSN EN ISO 4042 je zpravi-
dla do 20 um.

Maximalni tloustka poviakii dodavanych podle CSN EN ISO 1461 je zpravidla od 30 do 50 um, podle
pouzitého materialu a tvaru spojovactho materialu.

Pii provadéni poviaku zinku na spojovaci materidl podle CSN EN ISO 10684 je mozno dosdhnout tloust-
ky povlaku od 70 — 230 pum (od M8 do M39). Musi vSak byt predem zajistény vyrobni tolerance Sroubii,
matic a podlozek. Spojovaci material doddvany podle CSN EN ISO 10684 musi byt vyrdbén se stanove-
nou hodnotou zmenseného rozmeru o tloustku povlaku. Zavity matice a jiné vnitini zavity musi byt feza-
ny po zarovém zinkovani ponorem. Opakované fezani zavitll je nepfipustné.

Tloustka kovovych povlakii v zavitech nedosahuje vice jak 10 pm.

(16)  Odbeératel spojovaciho materialu musi zinkovné v objednavce uvést tyto dopliujici informace:
e pozadavky na dodavku podle CSN EN ISO 10684 nebo podle CSN EN ISO 1461;
. slozeni a vlastnosti podkladového kovu, zejména obsah Si, P, pozadavky na ptedtryskani podkla-
du;
. tvar vyrobku;
. pozadavky na tloustky povlaku a zptisob méfeni a vyhodnocovani tloustky povlaku;
. pozadavky na odstfed’ovani vyrobku;
. pozadavky na kontrolu;
. pokud jsou pozadavky na provedeni natéru na povlak;
. pozadavky na jakost.
Tabulka 12 — Prehled spojovaciho materialu $roubt z korozivzdorné oceli
Skupina Druh Pevnostni | Rozsah rozméru zavitu Tvrdost Pouziti
ti'ida HV
Austenitické Al1,A2 50 d<M39 i Neni vhodné do prostiedi s obsahem
- chloridii, nemagnetické
A3,A4 70 d < M24, je mozno dohodnout vétsi A3 Nejsou VhOd.néu do prostfec!i .
primér, az do d=M39 s obsahem chloridl, nemagnetické
A4 jsou legovany Mo, ¢aste¢né vhodné
do prostiedi s obsahem chloridu,
nemagnetické
AS 80 d < M24, je mozno dohodnout vétsi i Castetné vhodné do prostiedi s obsahem
prameér az do d=M39 chloridt, nemagnetické
Martenzitické C1 50 155-220
d<M39 Omezena korozivzdornost,
70 220-330
Magnetické
110 350-440
C3 80 d<M39 240-340
Cc4 50 d<M39 155-220
70 220-330
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Feritické

F1 45

60

d<M24

135-220

180-285

Mohou nahradit A2, A3, vhodné pro
vyssi obsah chloridi, magnetické

(17)  Tloustka povlaku se zisadné stanovuje podle CSN EN ISO 2064 jako minimalni mistni tloustka. Je to
nejmensi mistni tlouStka zjisténa na funkEnim povrchu jednoho vyrobku, méfena v kterémkoliv misté
vyrobku. Méfeni u spojovaciho materidlu se provadi pouze u Sroubli na hlave a cele ditku, u matic na
vSech vnéjSich plochach, na podlozkach shodné jako u matic. U zavitli se méfeni neprovadi, lze obecné
océekavat primérné tloustky povlaku kolem 5 pum.

(18)  Kontrola tloustky povlaku se zisadné provadi magnetickou metodou podle CSN ISO 2178.

Tabulka 13 — Prehled spojovaciho materialu matic z korozivzdorné oceli
Skupina Druh Pevnostni Rozsah rozméru zavitu Tvrdost Pouziti
tiida HV
L, d<M39 Nejsou vhodné do prostiedi
Austeniticke Al 50 - s obsahem chloridi, nemagnetické
d < M24, je mozno dohodnout vétsi A3 Nejsou vhodné do prostiedi
A2,A3 70 primér az d = M39 ” s obsahem chlorid{, nemagnetické
A4 jsou legovany Mo, ¢aste¢né
vhodné do prostiedi s obsahem
chloridu, nemagnetické
Ad, d <M24, je mozno dohodnout vétsi Césteéné vhodné do prostiedi
A5 80 primér az do d = M39 ° s obsahem chloridii, nemagnetické
Martenzitické C1 50 d<M39 155-220
Omezena korozivzdornost,
70 220-330
Magnetické
110 350-440
d<M39
C3 80 240-340
C4 50 d<M39 155-220
70 220-330
Feritické F1 45 d<M24 135-220 | Mohou nahradit A2, A3, vhodné pro
vys$si obsah chloridl, magnetické
60 185-285

Tabulka 14 — Pfehled znadeni §roubu, pievzato z CSN EN ISO 898-1

Nominalni pevnost v tahu
R m,nom (N/mm2)

300 400 500

600 700 800 900

1000 1200 1400

Minimalni prodlouzeni do

pietrzeni, Apin (% )

12.9

10.9

9.8"

22 5.6

25 4.6
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30 3.6

Souvislost mezi mezi priitaznosti a pevnosti v tahu

Druhy symbol znamena

.6 8 9
Nejnizsi mez pritaznosti Rer, x 100 %
60 80 90
Nominalni pevnost v tahu R, pom
Poznamka: Ackoliv velké mnozstvi kvalifikaci vlastnosti je uvedeno podle této ¢asti normy, neznamena to, ze jsou zde
uvedeny vSechny tfidy Sroubt. Dalsi vlastnosti mohou byt uvedeny ve vyrobkovych normach.
a) — pouze pro rozmér d < 16 mm
Tabulka 15 — Minimalni tloustky systému povlakl u spojovacich soucasti ocelovych konstrukei (podle Tabulky 2)
Poft.¢. Korozni Predpokladana Vrstva povlaku, nebo kombi- Alternativa: pouze —
podle Druh spojovanych &asti kon- prostiedi zivotnost PKO novany povlak, tloustka natérovy systém, E E
. o o 8
Tabulky strukce (ENISO spoje (roki) NDFT (um) tloustka NDFT (pm) E 2.
23 12944) o7
>
PoZadavky na Sroubové spoje pro konstrukce mostnich objektii (mosty, lavky, propustky),
véetné vyrobki, podle Tabulky 2
1,2,3, Sp ojo’vaci mat.evl:izil pro ~ |c4 * VYV (velmi vysok4) | povlak Zn minimaIn€ 80um3) 320 um §
4,5,6, | hlavnia vedlejsinosné &asti | specidlni vétsinou souvisi | + nétér 240 pm (3x80 um) | zdkladni nétér (epoxid) | Z
7,8,9, | ocelovjch mostnich objektd, E;’;’:}‘:;m s obnovou celého | - mezivrstva -epoxid mezivrstva (epoxid) =
10,11, | tecinosné spoje, Sroubové . | pode Prilohy systému ocelové | _ yrchni natér — polyuretan | vrchni natér (polyure- X
12,15 spoje eadalsnvsp'o_le konstrukei YoB P4 konstrukce miniméalng celkem 320um, | tan) %
podle ¢islovani vV nebo ¥
mostni provizoria 20, 30 povlak Zn min. 45 um 3) ,ﬁ
+ ndtér 280 pum (100um + -
Soucasti mostnich zavért 100um + 80 pum) §
o , . - mezivrstva -epoxid S
Pripojeni mostnich lozisek - vrchni natér — polyuretan 2
minimalné celkem 325um N
14 Spojovaci material pro Ca4+ \'A% Shodné s pot. Cislem 1. shodné s pofadovym
odvodnéni, Zlaby, svody specidlni V pripadé zakladniho Eislem 1
koro’zng . 20 materialu z korozivzdorné
namahani ..
L oceli viz Tabulka 8,
podle Piilohy .
19B.P4 Tabulka 12 a 13
13 Spojovaci material pro Ca4+ \A% povlak Zn min 80 um 3), 3x80 pm §
podruZné, nenosné &asti Spe“al{“ nebo celkem 240pm Z
kO“’?}:f ; 1015 povlak Zn min. 45 um3) + zékladni natér 3: =
namahani e . -
podle Piilohy natér 240um (3x80‘um) (epqx1d) . 5 .2
19B.P4 - mezivrstva -epoxid mezivrstva (epoxid) w &
- vrchni natér — polyuretan  |vrchni natér (polyure- T
minimalng celkem 285um | tan) xﬁ
Pozadavky na Sroubové spoje pro ocelové konstrukce vybaveni PK,
véetné vyrobki, podle Tabulky 3
1,2,3, Spojovaci material pro Ca+ \'A% Shodné s pof. ¢islem 1 shodné s pofadovym
6,8 hlavni nosné ¢asti ocelové SPEC“"T" 20 Tabulky 3. ¢islem 1 Tabulky 3
haly, zast¥e$eni, stozary, tofr?,zﬁfm, V piipadé zakladniho
prohliZeci lavky, portaly a pz dlz . materialu z korozivzdorné
dalsi konstrukce podle ¢islo- Prilohy oceli viz Tabulka 8,
vani 19B.P4 Tabulka 12 a 13
. 3 ., L povlak Zn min 80 um3) 3x80 pm =3
5 S.[lyo.Jf)vfic} mha:errlal ptrro ng4e:iélm strednll(:,iz nebo celkem 240um §
silni¢ni zachytné systém, S vysoka - . s . z
v trase v v v korozni Y povlak Zn min. 45 pum 3) Zaklf’idm nater (EPOXId) [
naméhéni 1015 + n4tér 240 um (3x80 pm)  |mezivrstva (epoxid) 59
podle - mezivrstva -epoxid vrchni natér (polyure- | xn )%
Pfilohy - vrchni ndtér — polyuretan | tan) &
19B.P4 T =
minimalné celkem 285um N
XN
s ojovaci materidl ostatni, nizka (5 le povlak Zn min. 45 um 3
9| Spojovaci materidlostatni, |4+ | nizki (Sle | poy lkZnmin45pm3) | 3g0um | $E|
pozadavek na Zivotnost PKO i{’)‘igfg:“ - povlak Zn min 80 pm3) celkem 240um NS
podle objednatele stiedni az nebo cefeln =2 oulm 50 |
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namahani vysoka povlak Zn min. 45 pm zékladni natér (epoxid)

podle + natér 240 um (3x80 pm)  |mezivrstva (epoxid)
I]J;‘ll;]gi 10-15 - mezivrstva -epoxid vrchni natér (polyure-

- vrchni natér — polyuretan | tan)
minimalné celkem 285um

Pozndamka:

1. Priprava povrchu pod Zn poviaky, specifikace je uvedena v casti 19.2a 19.4 téchto TKP19 A

2. Piprava povrchu Zn poviaku pod natér je soucdsti projektové specifikace PKO dle CSN EN ISO 12944

3) Provadeni povlaku Zn podle pozadavkii na tloustky odpovida:

- pro min. mistni tloustku (primér 10-ti méreni nesmi byt pod uvedenou hodnotu ) 45 ym podle CSN EN ISO 1461

-pro min. mistni tloustku 80 m ( primér 10-ti méreni nesmi byt pod uvedenou hodnotu ) podle CSN EN ISO 10684

4. Udaje se nevztahuji pro tieci plochy Sroubovanych tiecich spojii. Tyto informace jsou uvedeny v dsti 19.4.3.1.12 téchto TKP 19
5. Zivotnost VV velmi vysokd je stanovena v CSN EN ISO 12944

6. Pro ndtérové systémy spojovactho materialu musi byt doloZeny prikazni zkousky systému na provedeném vzorku spoje, véetné tmeleni pro
stanovenou Zivotnost.

7. Doplnéni natérového systému se provadi po kompletaci spoje na ocelové konstrukci podle TKP 19 B

(19) Pozadavky na piejimku povlaku spojovaciho materialu jsou nasledujici:

. pozadavky na vzhled zinkového povlaku: nesmi byt zjiSténa mista bez povlaku, puchyie, nanosy
tavidla, popela, viméstky zinku, neéistot, korozni produkty s vrypy do zakladniho materialu, vady
podkladu jako Supiny, trhliny apod. Povrch povlaku musi byt souvisly, hladky.

. pozadavky na tloustku povlaku: tloustka povlaku se kontroluje podle specifikace jako minimalni
mistni (minimalni jednotlivd méfena hodnota v kterémkoliv misté).

. pozadavky na piilnavost povlaku: zkouska adheze se provadi podle CSN EN ISO 10684 piiloha E,
v piipadé pochybnosti o jakosti povlaku objednatelem.

(20) Dutvodem odmitnuti vyrobku nejsou tyto vizudlni vady: bily povlak (zinkova rez), matny vzhled, tmavé
Sedy odstin povlaku.

s v

Ochrana spoji po provedeni PKO, zajiSténi Zivotnosti spoje

(21)  Pro zajiSténi Zivotnosti spoje je mozno v ZDS ptedepsat provedeni dal$i mechanické ochrany spoje, a to
pomoci krytek PE (polyethylen), jak na hlavu, tak na diik a matici spoje. Krytka je dodavana vyrobcem
véetné dokladl o odolnosti vii¢i UV zafeni, chemickym vlivim a NaCl. Osazeni krytky se provadi do
polyuretanového tmelu/silikonového tmelu z diivodu zajiSténi proti vandaltim. V pfipad¢ kotveni ocelo-
vych konstrukci mostnich objektti se doporucuje osazovat krytky vyrabéné z korozivzdorné oceli pii-
slusné jakosti podle korozniho prostredi. Pozadavek musi byt uveden véetné jakosti v ZDS.

(22)  Osazeni krytky spoje se provadi po pievzeti spoje zastupcem objednatele.

(23)  Krytky PE i vyrdabéné z korozivzdorné oceli pro ocelové konstrukce mostnich objektii jsou v soucasnosti
bézné pouzivany pro Sroubové spoje loZisek, kotveni svodidel, zabradli, zabradelnich svodidel a kotveni
ocelovych konstrukci.

19.A.3 TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI, VYROBA A MONTAZ

(1)  Pro vyrobu a montaz ocelovych konstrukei a ocelovych mostnich konstrukei plati tyto TKP 19 A.

(2)  Vyroba ocelové konstrukce se provadi na zakladé schvalené vyrobni dokumentace, specifikované v
¢lanku 19.A.1.4. 1 téchto TKP 19 A (technologicka dokumentace a vyrobni vykresy).

(3) Montaz ocelové konstrukce se provadi na zakladé schvalené montazni dokumentace, specifikované
v ¢lanku 19.A.1.4.2 t&chto TKP 19 A (navrh montaze, technologicka dokumentace, zakladni udaje o
rozmérech a jakosti montaznich svart jsou uvedeny ve vyrobni dokumentaci).

19.A.3.1 Vyroba ocelové konstrukce

19.A.3.1.1 Zpracovani zakladniho materialu a jeho déleni

(1)  Pro vyrobu ocelovych konstrukci se pouziva zakladni material dodany a spliiujici podminky podle ¢lanku
19.A.2a 19.A4 téchto TKP 19 A.

(2)  Pied vstupem do vyroby se material pro vyrobu ocelovych mostnich objekti ocisti v prubézném tryska-
cim zafizeni od necistot a okuji.

(3)  Provede se identifikace zakladniho materialu podle ¢lanku 19.A.4 téchto TKP 19 A.
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V piipadé vzniku povrchovych vad — vrypt, zasekl apod., pii manipulaci se zakladnim materialem, musi

byt u vyrobnich skupin podle CSN 73 2603 vady obrouseny do plynulého pechodu. Hloubka mistniho
oslabeni nesmi byt vétsi nez 5% jmenovité tloustky zakladniho materialu.

Oprava navary v hutich se nepovoluje. Piipadné misto opravy u vyrobce OK musi byt pisemné evidova-
no protokolem vystupni kontroly vyrobce, véetné zptsobu opravy.

Rovinatost plecht je stanovena v PFiloze 19A.P5 téchto TKP 19 A. Rovnani plechi se provadi v souladu
s povolenymi uchylkami podle této pfilohy.

Déleni zékladniho materialu se provadi podle délicich plant fezanim, stithanim, tepelnym fezanim (kys-
likovym plamenem, plazmové fezani, fezani laserem). Rucni tepelné fezani se pouzije vyhradné
v mistech, kde neni strojni fezani ptistupné. Hrany nesmi po odstranéni strusky vykazovat zadné podstat-
né vyskové nerovnosti (do 1 mm).

U feznych ploch polozek dilcti dynamicky namahanych konstrukei téid provedeni EXC3 a EXC4 musi
tezna plocha odpovidat tfidé jakosti 1 podle CSN EN ISO 9013.

V ptipad¢ provadéni prechodu tlousték zakladniho materidlu se pfechod opracuje tfiskovym opracova-
nim, popf. jinou vhodnou technologii. Ru¢ni fezani kysliko-acetylenovym plamenem se nepovoluje.

V piipadé strojniho tepelného fezani mize dojit k vytvrzeni zakladniho materialu na délenych hranach. V
téchto ptipadech nelze provést otryskani povrchu zakladniho materialu na pfedepsany kotevni profil. Po-
tom je tieba provést odstranéni této vrstvy obrousenim hran. Obrouseni ¢i hoblovani je nutné provést i
v ptipadé poziti strojniho tepelného fezani pro provedeni piechodu tlousték zakladniho materialu. Poza-
davek na kotevni profil na hranach musi pfedepsat vyrobni dokumentace.

Pokud materidlova norma piedepisuje predehiev zakladniho materidlu pfi jeho déleni, je nutno jej pouzit.
Specifikace téchto tidajii musi byt uvedena ve vyrobni dokumentaci.

Oceli mohou byt ohybany, lisovany nebo kovany do pozadovaného tvaru za tepla nebo za studena. Musi
byt zajisténo, Ze mechanické vlastnosti zakladniho materialu po jeho tvarovani budou shodné s vychozim
materialem. Specifikace zptsobu tvarovani oceli, véetné zptsobu kontroly na vznik trhlin musi byt uve-
dena ve vyrobni dokumentaci. Zasadné se musi pii navrhu vychazet z udaji uvadénych vyrobcem oceli
v pfislusné materialové normé.

Tepelné fezani musi byt pravidelng kontrolovano a vyhodnocovano podle CSN EN ISO 9013. Dosazené
vysledky podle jakosti oceli musi byt zapracovany ve vyrobni dokumentaci. Vyrobni vykresy musi obsa-
hovat stupen jakosti, toleranéni tfidu s oznac¢enim podle CSN EN ISO 1302.

Jestlize u urcitych jakosti oceli nebo tlousték oceli dochazi v procesu déleni zédkladniho materialu k jeho
mistnimu vytvrzeni, nebo pokud je material na tento proces nachylny, je nutno zapracovat tyto udaje do
vyrobni dokumentace. Néasledn¢ se musi rozpracovat v pokynech pro provedeni PKO (specifikace praci
PKO, pokyny pro tryskani hran). Nejvyssi naméfené hodnoty nesmi piekrocit udaje podle Tabulky 16.

Tabulka 16 — Dovolené maximalni hodnoty tvrdosti hran (10HV)

Vyrobkova norma Stupeti jakosti oceli Tvrdost

CSN EN 10025-2 az 10025-5 5235 az S460 380

CSN EN 10210-1, EN 10219-1

CSNEN 10149-2a3 S260-S700 450

CSN EN 10025-6 S460-S690

15)

(16)

Polomér na hranach jednotlivych polozek oceli po jeho déleni musi odpovidat parametrim podle katego-
rii, uvedenych v Tabulce 19, tdaj musi byt uveden ve vyrobni dokumentaci. Z dér musi byt odstranény
otfepy.

Uprava svarovych ploch se provadi podle daji ve vyrobni dokumentaci, podle Katalogu svari a
v souladu s WPS a WPQR, podle ¢lanku 19.A.3.1.5 té&chto TKP 19 A.

(17) Diry pro spojovaci prvky, nyty nebo &epy musi byt provedeny vrtanim, s uchylkami podle CSN 73 2603.

(18)

Zpusob provedeni dér uvadi vyrobni dokumentace.

Pro vyrobu ocelovych mostnich konstrukei jsou jednotlivé polozky oznaceny ¢islem podle vykresové
dokumentace, ¢islem tavby a ¢islem vyvalku, oznacenim jakosti, popf.¢islem plechu a to nesmyvatelnym
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popisova¢em. Identifikace materialu v pisemné formé je zpracovana jednak v soupisu polozek, jednak
graficky v délicim planu.

Pro vyrobu konstrukci vybaveni pozemnich komunikaci a dalSich konstrukci neni tfeba jednotlivé poloz-
ky popisovat, ale je nutno identifikovat vnitinim systémem vyrobce jednotlivé druhy piislusnych taveb
podle dokladti o jakosti.

19.A.3.1.2 Dosedaci plochy plné kontaktniho styku (nap¥iklad Sroubovy styk)

M

ZDS musi stanovit, kde budou provedeny plné kontaktni styky a jakym zptisobem budou stykové plochy
opracovany. Povolena tchylka rovinatosti povrchu plné kontaktniho styku mezi stykovou plochou a pfi-
mou hranou protikusu pfed spojenim nesmi byt vétsi nez 0.5 mm (na 2/3 plochy), lokalné 1 mm.

19.A.3.1.3 Sestaveni spojl

(M

2

3

“)

&)

(6)

Vsechny dilce musi byt sestaveny tak, aby nebyly poskozeny nebo zdeformovany nad ptipustné toleran-
ce, v rozsahu podle PFilohy 19A.P5 téchto TKP 19 A.

Jednotlivé polozky musi byt vyrobeny podle vyrobni dokumentace tak, aby se daly volné slozit, tésné na
sebe dosedaly a nebyly piekro¢eny mezni uchylky polozek, stanovené v PFiloze 19A.P5 téchto TKP 19
A. Konkrétni odchylky rovinatosti a tésnosti spoje musi byt uvedeny ve vyrobni dokumentaci

Na jednotlivych polozkach Sroubovanych spojii musi byt trvanlivym zplisobem uvedeny znacky razenim,
aby nedoslo k jejich zaméné pii sestaveni na montazi. Razeni se provadi na viditelném misté spoje,
v souladu s vyrobni dokumentaci.

Podle typu a slozitosti konstrukce musi byt ve vyrobni dokumentaci uvedeno, které dily konstrukce je
tieba v ramci vyrobni technologie uzavtit pred provedenim dilenské piejimky.

Soucasné musi byt ve vyrobni dokumentaci uvedeny stykové plochy, které je tfeba opatiit systémem
protikorozni ochrany, protoze by se staly po sestaveni polozek nepfistupnymi.

Je nepiipustné provadét dodateéné svafovani tieciho spoje po obvodu stykovych desek .

19.A.3.1.4 Svarové spoje

M

@

3
“)

&)

(6)

Q)
®)

®

10)

Svarové spoje budou provedeny v souladu s ¢lankem 19.A.3.1.5 a ¢lankd souvisejicich podle téchto
TKP.

Pred provadénim svatfovani je nutno s ohledem na tvar dilci a povolené deformace zvolit takovy postup
svafovani, aby deformace od svafovani byly minimalizovany. Parametry piipustnych deformaci od sva-
fovani (geometrické uchylky) musi byt uvedeny v ZDS, podrobnéji viz ¢lanek 19.A.6 téchto TKP 19 A.

Typy svar musi byt navrzeny pro ocelovou konstrukci jiz v ZDS.

Je nepfipustné v RDS ménit typy svarl, navrzené v ZDS obzvlasté v ptipadech, kdy by zménou typu
svaru doslo ke zvétSeni deformace od svafovani nebo ke zméné jakosti privaru svaru. Timto je mySlena
nahrada K-svaru za V-svar nebo tupého svaru za koutovy svar nebo nahrada U-svaru za V-svar apod.
Podrobnéjsi podminky pro zménu typu svaru v ramci vyroby a montaze uvadi bod (18).

Docasné svarové spoje. Pokud dilenskd montaz nebo staveni$tni montdz vyzaduje doCasné montazni
spoje, musi byt vyslovné uvedeny ve vyrobni dokumentaci. Jakost docasnych svarovych spoji musi byt
pfesné specifikovana. Jedna se o pfipady napi.pfipojeni montaZznich pomicek, vysuvnych zafizeni apod.

Zpusob odstranéni docasnych svarovych spoju musi byt vyslovné uveden v technologickém postupu
svafovani.

Odstranéni do¢asnych svarovych spoji odseknutim polozek se nepovoluje.

Po odstranéni docasnych svart jejich obrousenim se provede MT kontrola na vznik povrchovych trhlin
nebo PT kontrola. Obdobné se postupuje v piipadé oprav povrchovych vad a vrubi nebo zaseku. Kontro-
Iu provadi vyrobce OK. O provedené kontrole musi byt vydan protokol.

V ptipadé¢ pfipojeni montaznich ok nebo montaznich uchytl se po jejich odstranéni provede UT kontrola
zakladniho materialu, specifikace nepiipustnych vad — musi odpovidat jakosti zdkladniho materialu, viz
¢lanek 19.A.3, zkouska se provadi na 100 % plochy, véetné 50 mm piidavki na ob¢ strany od svaru.

Rovnani plamenem po svarovani. V ptipadé¢, Ze je nutné provadét rovnani deformace od svarovani, musi
byt stanoveno ve vyrobni dokumentaci, jaka je povolena maximalni teplota s ohledem na jakost oceli.
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(12

(13)

(14

1s)
(16)

(17)

(18)

19

(20)

Kontrola na vznik trhlin u zakladniho materialu hlavnich nosnych &asti ocelovych mostli musi byt prove-
dena v oblasti, kde byl nahfev provadén u jakosti oceli S355 a vyssi vzdy, a to metodou MT nebo PT. O
provedené kontrole musi byt vydan protokol.

Provedeni nab¢ht zmény tloustky zékladniho materidlu u hlavnich nosnych ¢asti ocelovych mostt se
provadi tiiskovym opracovanim, nikoliv rué¢nim palenim. Délka nab&hu musi byt dostatecna a pozvolna
natolik, aby pfi provedeni svaru v pfechodu tlousték nevznikaly pii svafovani zapaly. V piipadé€, ze zapa-
ly vzniknou, musi byt u dalsich polozek provedeny technologické Gpravy nab&éhu. Zapaly budou oprave-
ny nikoliv zabrousenim, ale navafenim pfechodu svarovymi housenkami dle potfeby. Svar i navafena ob-
last musi byt kontrolovany piislusnou NDT kontrolou UT nebo RT (podle tloustky navaru do 3 mm je
mozné zvolit i MT nebo PT kontrolu). O kontrole musi byt vystaven protokol.

V piipadé, Ze u dilenské sestavy ocelové mostni konstrukce vznikne pii sestaveni montazniho styku
rozevieni kofene vEtsi neZ je uvedeno pro piislusny svar v Katalogu svart (ichylka zpravidla vétsi nez 5
mm), musi byt provedeno nadvaieni svarového tikosu z jedné strany svaru. Navaiena oblast musi byt na-
sledné vzdy kontrolovana NDT kontrolou PA, UT, RT, TOFD do shodného klasifika¢niho stupné jako
puvodni svar. O kontrole musi byt vystaven protokol. V téchto pfipadech miiZze objednatel rozhodnout po
dohodé¢ mezi vyrobcem a montdzni organizaci o nadvareni ikosu na montazi, soucasné s montaznim sva-
rem.

Pfi provadéni montaznich nosnych svari u ocelové mostni konstrukce, mezi sténou a horni nebo dolni
pasnici musi byt proveden tupy svar pro zajisténi privaru kofene na montazi z technologickych duvodi
pro zajisténi kvality svaru, pokud nejsou splnény podminky pro provedeni koutového svaru. O kontrole

.....

Trhliny na povrchu svaru nejsou piipustné.

Zapaly u konstrukci tiid provedeni EXC3 a EXC4 nejsou pfipustné ani u svaru, ani u zékladniho materia-
lIu. Pfechod musi byt plynuly, piipadné oslabeni po vybrouseni zapalu musi byt max. 5% jmenovité
tloustky polozky zakladniho materialu, nejvice v§ak 0.5 mm. Zapaly je mozno odstranit natavenim hrany
napf. metodou 141 nebo provedenim jedné svarové housenky v misté zapalu. Zptisob provedeni oprav
zapali musi byt uveden v technologickém postupu svafovani.

Zapal je podle CSN EN ISO 6520-1 definovdn jako nepravidelny vrub na piechodu housenky do zdklad-
niho materialu nebo do drive navareného svarového kovu, zpiisobeny svarovanim. Zapaly se mohou vy-
skytovat ve formé souvislych zapalii (vruby znacnych délek), nesouvislych zapalii (nesouvislé vruby ma-
Iych délek), ve formé vrubii v korenu svaru, ve formé vrubii mezi jednotlivymi svarovymi housenkami, ne-
bo jako mistni zapaly (kratké vruby nepravidelné mistné rozmisténé ve svaru i v zakladnim materialu).

Je neptipustné provadét v ramci zpracovani vyrobni dokumentace konstrukei tiidy provedeni EXC3 a
EXC4 zmény typu a velikosti svard, které jsou uvedeny v ZDS, viz bod (3 a 4). Vyrobce nebo montazni
organizace pouze rozpracuje technologii provadéni piedepsaného svaru a zajisti ptislusnou WPS a
WPQR. Avsak v piipadé, Zze béhem vyroby nebo montaze vznikne pochybnost o typu svaru, a s ohledem
na technologii svafovani bude navrzeny svar nevhodny, je mozné typ svaru zménit. Vyrobce (montazni
organizace) piedlozi zdivodnéni zmény, novou WPS a WPQR svaru objednateli ke schvaleni. Zdivod-
néni zmény musi obsahovat odborné stanovisko EWE zhotovitele, vCetné statického posouzeni svaru.
Objednatel miiZze povolit zménu typu svaru, ale pouze na zakladé nezavislého posouzeni navrhu jingym
specialistou, nezavislym na vyrobci nebo montazni organizaci. Kvalifikace nezavislého specialisty musi
byt na stejné nebo vyssi odborné Girovni, tedy minimalné EWE. Podminkou zmény typu svaru jsou zlep-
Sené vlastnosti svaru: sniZzeni deformace spoje od svafovani, snizeni mnozstvi tepla vneseného do spoje,
zajisténi pravaru kofene svaru apod.

Po dokonceni svaru musi povrch odpovidat pozadavku na stupei jakosti podle Tabulky 2 a 3 téchto TKP
19A a dale TKP 19B. Chybna mista je tfeba mechanicky opracovat napf. drazkovanim nebo vybrouse-
nim.

Pro svafovani korozivzdornych oceli plati pouziti vhodnych ptidavnych materialti pro svafovani v soula-
du s CSN EN 1993-1-4, materidly musi byt legovany vyse nez zakladni material. Pfechod mezi zaklad-
nim materidlem a svarem musi byt lestén do kovového lesku, aby se odstranilo nauhli¢eni pfechoda.
Soucasné musi byt pielestén i zakladni material, aby byly odstranény zbytky po brouseni, které by mohly
zpusobit mistni korozi.

19.A3.1.5 Specifikace a kvalifikace postupt svaiovani (WPS a WPQR)

M

Pro svafovani se pouzivaji metody obloukového svafovani, uvedené v Tabulce 17 téchto TKP 19 A.
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) Specifikace postupu svatovani (dale WPS) se vypracovava zhotovitelem (vyrobcem/montazni organiza-
ci) podle typu navrzenych svarii v ZDS. RDS rozpracovava a navazuje na ZDS, WPS svari musi byt také
v souladu s Katalogem svard, ktery je souéasti vyrobni dokumentace. WPS slouZi objednateli ke kontro-
le, zda zvoleny postup svafovani odpovida kvalitou svaru zakladnimu materialu. Specifikace postupu
svafovani musi odpovidat postupu, ktery byl zvolen pro zhotoveni svaru ve Kvalifikaci postupu svafova-
ni (WPQR). Specifikace postupu svarovani (WPS) odpovida zvolené technologii svafovani. Rozdéleni
postupt podle metody svafovani je uvedeno v Tabulce 17 té&chto TKP 19 A.

3) WPS se povinné predklada objednateli, je soucasti technologického postupu svafovani. Soucasné se
objednateli predklada ke kontrole Kvalifikace postupu svafovani (WPQR) pro jednotlivé svary podle
WPS tak, aby objednatel mohl provést kontrolu souladu WPS a WPQR. WPQR se predklada objednateli
formou pouze ,.k nahlédnuti“. Dokumentace WPQR neni archivovanou souc¢ésti technologické dokumen-
tace vyrobce/montazni dokumentace.

Kvalifikace postupu svatovani (ddle WPQR) je vypracovana akreditovanou laboratofi, na zakladé vy-
sledkii zkousek svarl a slouzi k prokazani schopnosti zhotovitele (kvalifikaci vyrobce/montazni organi-
zace) splnit pfedepsanou jakost svarovych spoji. Musi byt zpracovana v souladu s Katalogem svart a
musi byt fyzicky doloZena objednateli pfed zahdjenim vlastniho svafovani na dilné¢/montazi. Kvalifikaci
postupu svafovani je mozno ziskat postupem podle CSN EN ISO 15607, s oznatenim 6.2 (standardni
spoj) a to na zakladé zkousky postupu svarovani nebo postupem s oznacenim 6.6 (nestandardni spoj) na
zaklad¢é piedvyrobni zkousky, v souladu s Tabulkou 18 téchto TKP 19 A. Standardni a nestandardni
spoje stanovi objednatel v ZDS. Soucasné vSak musi stanovit podminky pro svateni vzorku a jeho zkou-
Seni.

Standardni spoje jsou obvykle veskeré svarované spoje OK. Nestandardni spoje jsou spoje, které se svym
tvarem ukosu nebo zpiisobem sestaveni polozek vymykaji béznému tvaru OK (napv. Sikmé stény, tloustky
polozek nad 100 mm, svarovani zdvojenych pasnic, obtizné pristupné svary z jedné strany apod.).

(4)  Odkazy na WPS a WPQR musi byt jmenovité uvedeny v technologickém ptedpisu vyroby a dilenském
technologické postupu svarovani, stejné jako v technologickém pfedpisu montaZe a technologickém po-
stupu svafovani na montazi.

5) Pro vyrobu a montaz se stanovuje postup WPQR podle 6.2 pro dilenské standardni svary, pro montazni
svary postup podle 6.2 s provedenim WPQR na montazi. Platnost WPQR je pro material do jakosti
S 355 véetné maximalné 3 roky s tim, Ze objednatel mtize souhlasit s prodlouzenim platnosti aZ na dobu
5-ti let. Pro vyssi jakost oceli stanovuje podminky prodlouzeni platnosti objednatel. Ve zcela vyjmeénych
a technicky odivodnénych ptipadech se stanovuje postup podle 6.6. Objednatel stanovi nestandardni sva-
ry na dilné a na montazi v urovni projednavani ZDS a projektant ZDS je v dokumentaci vyrazné vyznaci.
Na zakladé vysledkit WPQR podle 6.2 a Katalogu svarii konkrétniho vyrobce ocelové konstrukce muize
objednatel stanovit postup u daného svaru podle 6.6 dodate¢né, uhradu za dodate¢ny postup podle 6.6
provadi objednatel. Zkousky postupu se v tomto piipadé provadéji vzdy za pritomnosti zastupce objedna-
tele (minimalni kvalifikace EWE).

6) V pripadé postupu WPQOR podle 6.2 EN ISO 15607 vyrobce na viastni odpovédnost vypracovava WPS
pro stanovenou ocelovou konstrukci, na zakladé existujici platné WPQR, kterd musi zahrnovat vSechny
proménné veliciny. Vyrobce vyuziva existujici WPQR z predchozich pripadii pouziti, kterd vSak musi byt
platna v rozsahu povolenych tlousték materialii a soucasné musi byt pouzita shodna vyrobni znacka pri-
davného materidalu. Pokud nejsou tyto podminky splnény, vyrobce ocelové konstrukce musi zajistit
zkousky svari podle novych WPQR.

Tabulka 17 — Ur€eni postupu vypracovani WPS a WPQR podle metod svafovani

Svaiovaci proces podle CSN EN ISO 4063 Specifikace Kvahﬁkzzce -
postupu postupu svarovani

Cislo i svafovani (WPS) (WPQR)
metody Nazev metody

111 |Rucni obloukové svatfovani tavici se elektrodou bez ochranného plynu

114 | Obloukové svafovani plnénou elektrodou bez ochranného plynu

121 |Svafovani pod tavidlem dratovou elektrodou N N
CSN EN ISO 15609-1 |CSN EN ISO 15610

CSN EN ISO 15613

122 |Svafovani pod tavidlem paskovou elektrodou y
CSN EN ISO 15614-1

131 |Obloukové svafovani tavici se elektrodou v inertnim plynu, MIG

135 | Obloukové svafovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu, MAG
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136 |Obloukové svafovani plnénou elektrodou v aktivnim plynu

137 |Obloukové svafovani plnénou elektrodou v inertnim plynu

141 |Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu, WIG, TIG

311 |Kysliko-acetylenové svatovani

52 |Laserové svafovani CSN EN ISO 15609-4 | CSN EN ISO 15614-11

783 | Zdvihové ptivarovani svornikd s keramickym krouzkem nebo v ochranném CSN EN ISO 14555 CSN EN ISO 14555
plynu

(@) V piipadé pozadavku objednatele na postup podle WPQR na zakladé predvyrobni zkousky svafovani 6.6
podle EN ISO 15607 vyrobce musi piipravit pWPS (pfedbéZnou specifikaci svafovani) a zajistit, aby byla
pouzitelna pro vlastni vyrobu i montaz, na zaklad¢ praktickych zkuSenosti a celkovych znalosti svafovani
podle CSN EN ISO 15609-1. Tuto pWPS piedlozi ve vyrobni a montazni technologické dokumentaci
objednateli.
Na zakladé pWPS se vypracovava WPQR, v rozsahu podle CSN EN ISO 15614-1. Pokud je to pozado-
vano objednatelem, mize byt provadéni zkousek piitomen. Na zakladé vyhovujicich zkousek se potom
vyrobce vypracuje WPS, ktera je schvalena vyrobcem a vydana do vyroby a na montaz. WPQR a soucas-
né WPS bude piedloZena objednateli (vedoucimu dilenské piejimky a montazni prohlidky) pred zahaje-
nim praci ke kontrole.
Tabulka 18 - Kvalifikace postupti svafovani (WPQR) a pouziti pro ocelové konstrukce
Zpisob a nazev oznaceni Zpiisob a rozsah pouZiti kvalifikace

Kvalifikace na zakladé zkousky

CSN EN ISO 15607

Oznafeni podle Je mozno pouzit vzdy, s vyjimkou, kdy zkouska postupu neni v dostacujici shodé

s geometrii spoje, s upnutim, a s pfistupnosti skute¢nych spojii — definice podle EN ISO
15607, tabulka 2. Pozadavky pro postup podle 6.2 jsou uvedeny v CSN EN ISO 15614 -1.
Plati jak pro standardni dilenské, tak i pro montazni svary.

6.2

postupu svatfovani

Kvalifikace na zékladé predvy-
robni zkousky svafovani

CSN EN ISO 15607

Vyzaduje se ve vyjmeénych piipadech, u slozitych dilenskych a montaznich svart, slozi-
tych thlovych sestav jednotlivych polozek, naro¢nych tvari naklopeni stén a pasnic apod.
Stanoveni nestandardnich svari provadi objednatel, na zdklad¢ posouzeni svart uvedenych
v ZDS, popt. dodatecné v Katalogu svarti. Podrobné uvedeno v ustanoveni (3), (5), (7) a
(9) této kapitoly.

Postup vyzaduje zhotoveni zkuSebniho kusu za vyrobnich nebo montdznich podminek.
Pozadavky pro postup podle 6.6 jsou uvedeny v CSN EN ISO 15613. V ptipadg, Ze objed-
natel stanovi v ZDS tento postup, musi souc¢asné stanovit zpiisob svafeni vzorku a jeho
zkouseni.

Oznaceni podle

6.6

®

©

(10)

an

Rozsah zkousek postupu WPQR podle 6.2 bude proveden podle CSN EN ISO 15614-1, tabulka 1, pro T-
spoj - obrazek 3 této normy, makrotextura bude zkousena v teplem ovlivnéné oblasti. V piipade, Ze
v ZDS bude navrzen pro spoje hlavnich nosnych ¢asti ocelovych mostnich objekt koutovy svar, musi
byt uvedeno, jaky privar svaru se pozaduje. Obecné se ma za to, ze koutovy svar odpovida Obrazku D,
podle Prilohy P5.4 téchto TKP 19A. Pokud bude pozadovan plny pravar svaru, musi byt navrZen tupy
svar.

Zkousky postupu WPQR podle 6.6 na diln€ i na montaZi budou provedeny na vzorcich svafenych podle
pokynt objednatele, podle standardu CSN EN ISO 15613, rozsah zkousek podle CSN EN ISO 15614-1,
tabulka 1. Postup zkousSeni a vyhodnoceni vzorku bude provedeno v souladu s bodem (8).

Formuléi protokolu WPS bude vypracovan v souladu s CSN EN ISO 15609-1, pokud neni uvedeno
v Katalogu svari, budou zde specifikovany tolerance ptipravy svarovych tikost, véetné tolerance tvaru
vysledného svaru. Déle bude obsahovat kvalifikaci svatece a jakost svaru podle CSN EN ISO 5817. Mezi
Katalogem svari a WPS musi existovat navaznost a souvislost, s provedenim odkazi v textu. Ve formu-
lati musi byt uveden vyrobce a obchodni znacka pfidavného materialu pro svafovani. ProtoZe je u kon-
strukci vyrobnich skupin EXC3 a EXC4 pozadovana pro vSechny svafovaci metody zkouska razem
v ohybu, je rozsah platnosti ptidavného materialu omezen na urcitou znacku vyrobce, ktera byla pouzita
pii zkousce postupu.

Formulé protokolu WPQR musi obsahovat veskeré uvedené udaje podle CSN EN ISO 15614-1 a to:
obecné udaje, zdznam zkousky svaru, vysledky zkousek.
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Vyrobce je povinen vyhodnocovat vady svart podle WPQR, které pouziva pii vyrobé a montazi.
V piipadé zjisténi vyssiho vyskytu vad u urcitého typu svaru s tim, Ze je soucasné vyloucena systémova
vada svafece, je nutno zkousku opakovat v plném rozsahu WPQR.

Opakovani zkousky v ramci WPQR maé pravo pozadovat i objednatel stavby v pfipadé, ze se v ramci
svafovani ocelové konstrukce vyskytuji opakujici se nepfipustné vnitfni vady svart.

19.A.3.1.6 Zkousky svarecu
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Svateci musi mit platnou kvalifikaci ke svatovani podle CSN EN 287-1.

Zkouska svare¢e musi byt v souladu s rozsahem WPS. Koutové svary mohou svafovat pouze svareci,
kteti byli zkouSeni na odpovidajici koutové svary.

Pro provedeni kontroly musi byt k dispozici seznam svarecti na danou zakazku, véetné jejich kvalifikace
a rozsahu platnosti. Souc¢asné musi byt k dispozici ke kontrole originaly protokold o zkouskach.

Pro svafovéni spfahovacich trnti metodou podle CSN EN ISO 14555 plati zkousky svaieéskych operatori
pro tavné a odporové svafovani podle CSN EN 1418.

19.A.3.1.7 Svare¢sky dozor
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Svare¢sky dozor musi byt zaji§tén vyrobcem v rozsahu podle Tabulky 2, 3 a 4 podle téchto TKP 19 A.
Svateésky dozor musi spliovat pozadavky podle CSN EN 1SO 14731.

19.A.3.1.8 Priprava ploch pfed svarovanim a svafovani
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Svarové plochy musi odpovidat schvalenému katalogu svari, ktery je soucasti vyrobni dokumentace.

Svarové plochy musi byt Cisté, bez trhlin, mastnoty, zapali a okuji. Svarové plochy musi byt suché a
nesmi na nich dojit ke kondenzaci vody.

Navatovani svarovych hran povoluje objednatel (vedouci piejimky), a to pouze v pfipadé montaznich
svard, jestlize odchylky neodpovidaji Katalogu svaru.

Dilenské zakladni natéry na svarovych plochach (které nejsou urceny ke svarovani v diln¢ ) a v Sifce
min.100 mm od svarové hrany nejsou povoleny.

Pii svafovani na montazi nebo ptedmontazi mimo krytou halu musi byt svare¢ a misto svatovani chrané-
no piistieskem proti vlivu vétru, desté, snéhu.

Svatovani pfi teplotach zakladniho materialu niZz8ich nez 0°C avSak maximalné -5° C se povoluje za
podminky, Ze jsou na montazi za casti objednatele dodatecné provedeny zkousky svafovani postupem
6.2 podle EN ISO 15607 s uvedenou minusovou teplotou, véetné¢ odpovidajiciho pfedehfevu. Svafovani
je zakazano pod teplotu zékladniho materialu - 5 °C.

Svatrované dilce musi byt sestaveny tak, aby nedoslo k deformaci spoje a pfilehlych poloZzek nad stano-
venou toleranci. Tolerance smérové a vySkové deformace svafovaného spoje se stanovuje pro konstrukce
tiidy provedeni EXC3, po pfiloZeni ocelového pravitka ptes svafovany styk. Metodika méfeni a piipustné
tolerance jsou uvedeny v Priloze 19A.P6 téchto TKP 19 A.

Sestaveni spoje na montdzi u konstrukei tiidy provedeni EXC3 se provadi vzdy za pomoci schvalenych
montaznich pomticek v TePt, s vymezenou jednotnou vzdalenosti mezi prvky (jednotna tloustka vlozky).
Montézni pomticky se po provedeni spoje odstrani obrousenim pfipojovacich stehti. Neni povoleno pro-
vadét jejich odsekani. V piipadé¢ pozadavku objednatele v ZDS nebo vedouciho dilenské piejim-
ky/montazni prohlidky se v mist¢ odstranéni pomticek provede MT nebo PT zkouska v souladu
s ¢lankem 19.A.3.1.9 téchto TKP 19 A. Provadéni docasnych ptivafovanych ptilozek pfes montazni sva-
ry se u téchto konstrukei vyrobnich skupin nepovoluje. Montazni pomucky musi byt navrzeny v TePf,
véetné rozméra a tvart, véetné zpusobu jejich odstranéni.

Pokud je ptedehiev ocelového materialu pii svafovani predepsan, provadi se na §itku stanovenou podle
tloustky svafovanych polozek, od spoje na obé strany. Teplota pfedehievu se stanovuje podle CSN EN
1011-1 a CSN EN 1011-2, je uvedena ve WPS svaru, v souladu s WPQR, tdaje jsou rozepsany v TP sva-
fovani.

Stehovat dilce/konstrukee tiidy provedeni EXC3 a EXC4 mohou pouze svareci v rozsahu opravnéni ke
svatovéni podle typu spoje a polohy svatovani, v rozsahu kvalifikace podle CSN EN 287-1.
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Poskozené stehy musi byt odstranény. Pokud stehy zuistavaji soucasti svafovaného spoje, musi mit odpo-
vidajici parametry a kvalitu, jako svarova housenka plného svaru.

Koutové svary musi byt provedeny s hloubkou zavaru, ktera je dolozena WPQR podle obrazku D Ptilo-
ha 19A.P.5, Tabulka P.5.4 téchto TKP 19 A.

Pro konstrukee tfidy provedeni EXC3 a EXC4 se sestaveni polozek koutového spoje provadi s mezerou
0 - 2 mm, viz obrazek D P¥iloha 19A.P.5, Tabulka P.5.4 téchto TKP 19 A.

V ptipadé uvedeni tupého svaru v ZDS je vzdy pozadovan plny privar svaru. Casteéné provaieny tupy
svar neni pfipustny. Oslabeni tloustky materidlu v misté tupého svaru neni ptipustné (podbrouseni sva-
ru).

Je zakazano provadét upravu svar ve vyrobni dokumentaci vyrobcem a to formou nahrady tupych svart
za svary koutové nebo provadét Gpravu ukost, kterd znemoziuje nebo zhorSuje zajisténi plného privaru
tupych svard.

Pro provedeni kvalitniho ukonceni tupého svaru musi byt pouzita nab&hova a vyb&hova deska. Jejich
odstranéni se provadi odbrousenim nebo vydrazkovanim svaru, av§ak nikoliv odseknutim desek od za-
kladniho materialu.

V piipadé¢ vzniku nevstiicnosti svafovanych polozek nesmi byt svary bez souhlasu objednatele navarova-
ny. Pokud objednatel pisemné souhlasi s navatrenim spoje nebo zédkladniho materialu, musi byt provedena
kontrola jakosti navaru metodou RT, UT podle velikosti navaru. Pfi velikosti ndvaru do 3 mm se kontrola
provadi PT nebo MT metodou. Pii vétsich hodnotach se provede RT nebo TOFD kontrola svaru. Stupen
jakosti nadvareni zakladniho materialu musi odpovidat predepsané jakosti svaru.

Jakost svarQ je pfedepsana v projektové a vykresové dokumentaci, podle Tabulky 2 a 3 téchto TKP 19
A. Neni povoleno provadét kombinace jakostnich stupiiti pro koutové a tupé svary dané tiidy provedeni.

Opravy svaril se provadi na zakladé pisemného dodatku technologického postupu, schvaleného objedna-
telem.

Rozsttik svarového kovu musi byt odstranén.
Struska musi byt beze zbytku odstranéna z kazdé svarové vrstvy.

Veskeré svary na konstrukcich musi byt provedeny jako nepierusované, v souladu se specifikaci. Svary,
které nejsou nosné jsou provedeny jako vypliiové nebo té€snici. Ukonceni téchto svari musi byt provede-
no vzdy ovafenim celé polozky. V piipadé korozniho prostfedi C2 (napiiklad prostory kancelati) jsou
prerusované svary povoleny.

Pro svafovani OK mostnich objektd na montazi se pouzije metoda svafovani 111 a 121, podle Tabulky
17 téchto TKP 19 A. V piipad¢, Ze montazni organizace hodla pouzit ke svafovani metodu MAG (135,
popi.136) musi navrhnout a zabezpecit montaz ochrannych tésnénych komor kolem montdznich svard.
Pro schvaleni metody MAG objednatelem musi byt dolozeny vysledky WPQR  téchto montaznich svart.

Pro svafovani OK vybaveni PK a ostatnich konstrukci na montazi se pouzije metoda svafovani 111.

Pokud ZDS mostnich objekti piedepisuje bezvruby detail Gipravy povrchu svari brousenim, vykresova
dokumentace nasledné rozpracuje zptisob brouseni svaru. V ptipadé pievySenych piiénych svart dolnich
pasnic je nebezpeti zadrzovani vody a necistot v mistech svari, kdy nasledné tato mista vykazuji zvyse-
nou korozi. V t&chto ptipadech se také provede Giprava svarli brousenim pfes to, Ze svar nema tuto Gpravu
predepsanou. Rozsah brousenych svart stanovi objednatel v ZDS. Detaily svari s ohledem na zvysenou
korozi musi byt feSeny ve vyrobni dokumentaci (v Katalogu svarit).

19.A.3.1.9 Nedestruktivni metody kontroly svarovych ploch

M

Pii provadéni kontrol svarovych ploch pfed svafovanim se pouzivaji tyto nedestruktivni kontroly (NDT)
podle standardu CSN EN ISO 17635:

. vizualni kontrola (VT);

. zkouska ultrazvukem (UT);
. magnetickd zkouska (MT);

. penetracni zkouska (PT).
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Kvalifikace pracovniku, provadéjicich NDT kontrolu, musi odpovidat minimalné trovni (level) 2 podle
CSN EN 473, kromé VT kontroly, ktera se provadi v souladu s P¥ilohou 19A.P4 t&chto TKP 19A.

Vizualni kontrola se provadi po celé délce svarové plochy pro svar, kontroluje se ¢istota a stav svarovych
ploch, jejich ptiprava v souladu s Katalogem svard, véetné kontroly piipadnych vad zakladniho materialu
jako zdvojeni, laminace apod., podle CSN EN ISO 17637.

Ultrazvukova kontrola slouzi ke zjisténi vnitinich vad materialu, zkouskou neni mozno zjistit povrchové
vady nebo vady umisténé cca 2 mm od povrchu zakladniho materialu.

Ultrazvukova kontrola se provadi po celé délce nosné svarové plochy spoje jako zkouska okrajovych
hran (ur¢enych ke svarovani) a to ve vyrobné ocelovych konstrukci (mostarng).

U okrajt plochych vyrobki, pokud nejsou stanoveny projektovou dokumentaci vy$si pozadavky, musi
byt dodrzena kriteria ptipustnosti tfidy podle CSN EN 10160 shodna jako pro stanovenou kontrolu svar,
tj. kontrola svarové hrany dvojitou sondou v §itce 100 mm od kofene svarové hrany.

Magneticka nebo penetra¢ni zkouska se predepisuje specialistou s vyssi technickou znalosti IWE,EWE)
nebo objednatelem a provadi se v ptipad¢, kdy je tieba provést kontrolu povrchu svarti do hloubky 3 mm
od povrchu svaru, a to jako dopliikova zkouska u UT a RT zkousek svarti.

Dale se ptedepisuje jako dopliikova zkouska v prib&hu vyroby/montaze v ptipadé, Ze jsou zjistény na
povrchu palené hrany nebo v okoli (do 3 mm) neptipustné vady podle nahrazeno CSN EN ISO 17637.
PT a MT zkouska se dale piedepisuje v pribéhu vyroby/montaze v ptipadech, kdy jsou vady odstranény
jejich zavatenim (do 3 mm), aby se prokazalo, Ze vada byla zcela odstranéna. V piipadé pouziti metody
PT zkousky s technikou zkouseni podle CSN EN 571-1 (t¥ida neni stanovena), stupeii ptipustnosti musi
odpovidat CSN EN ISO 23277 stupni 2X pro stupeti jakosti svaru podle CSN EN ISO 5817 pro tfidu B
(B+). V pripadé pouziti magnetické praskové metody (MT) se technika a téida zkouSeni predepisuje pod-
le CSN EN ISO 17638 (tfida neni stanovena), stupeti ptipustnosti musi odpovidat CSN EN 1SO 23278
stupni 2X pro stupet jakosti svaru podle CSN EN ISO 5817 pro tiidu B (B+). Popis metodiky zkougky
B+ je uveden v PFiloze 19A.P4 téchto TKP 19 A.

Z provedené zkousky musi byt vyhotoven protokol. Soucasné se do vyrobniho deniku uvadi datum pro-
vedeni zkousek, firma zhotovitele, jméno a rozsah opravnéni pracovnika zhotovitele. Pracovnik bez od-
povidajici kvalifikace, ktery nespliiuje pozadavky EN 473 nesmi zkousky provadét, hodnotit ani vysta-

vovat protokol.

Zkouseni se realizuje v souladu s pisemnym postupem jak to vyzaduji normy pro jednotlivé zkuSebni
metody, v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipadé
predepséani dopliikové zkousky podle bodu (7) bude ptedlozen ke schvéleni objednateli dodatek techno-
logické dokumentace.

19.A.3.1.10 Nedestruktivni metody kontroly svari

O
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Pro provadéni kontrol svarii se pouzivaji tyto nedestruktivni kontroly (NDT) podle CSN EN ISO 17 635:
e  vizualni kontrola (VT);
e magnetickd zkouska (MT);
e penetraéni zkouska (PT);
e radiografické zkouseni (zkouska prozafenim) (RT);
e  zkouska ultrazvukem (UT)
e phased array (PA).
Metodika NDT kontrol je uvedena v PFiloze 19A.P4 téchto TKP 19 A.

Nedestruktivni kontroly svari se provadi po kone¢né Gpravé svart, tedy po rovnani v okoli svaru, zihani
svaru, po opravach svaru na zakladé¢ provedené vizualni kontroly svarece, po odstranéni strusky
(v ptipadé UT metody po brouseni svaru) apod.
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Z provedené zkousky vyrobce nebo montaZni organizace musi byt vyhotoven protokol. Soucasné se do
vyrobniho deniku uvadi datum provedeni zkous$ek, firma zhotovitele, jméno a rozsah opravnéni pracov-
nika zhotovitele. Pracovnik bez odpovidajici kvalifikace, ktery nespliiuje pozadavky EN 473 nesmi
zkous§ky provadét, hodnotit, ani vystavovat protokol.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduji normy pro jednotlivé
zkusebni metody, a v souladu s témito TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.
Pisemny postup slouzi k reprodukovatelnosti a opakovatelnosti vysledkt zkousky. V piipadé predepsani
doplnkové zkousky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologické dokumentace.

Zpusob oprav nepfipustnych indikaci muze byt dohodnut mezi objednatelem a zhotovitelem
v technologickém predpisu vyroby nebo montaze pfedem/ a nebo musi byt dohodnut mezi zhotovitelem a
objednatelem dodate¢né, na zakladé piedlozeni dodatku technologické dokumentace a nasledné schvale-
nim tohoto dodatku objednatelem. Postup je mozno také urychlit zapisem do vyrobniho nebo montazni-
ho deniku, s navrhem zpisobu oprav, ale pouze v piipadé, Zze objednatel (vedouci dilenské ptejimky) je
piitomen v pribéhu vyroby nebo montaze, ma odpovidajici odbornou kvalifikaci a byl k této ¢innosti ob-
jednatelem zmocnén. Po opravé svarti musi byt provedena kontrola alesponi v rozsahu stanoveném pro
puvodni svar nebo ve vét§im rozsahu, podle pokynti objednatele.

V piipadé opravy svaru se musi opakovana NDT kontrola provadét v celé délce opravy svaru, véetné
presahu + 200 mm v podélném sméru svaru, na kazdou stranu opravy, nikoliv pouze v opravovaném mis-
té. Zaznam o provedené kontrole opravy musi byt identifikovatelny v urené délce opravy, vetné pti-
davkd, v protokolu o NDT zkousce.

Stanoveni piedpisu metod NDT kontrol svart je uvedeno v Priloze 19A.P4 téchto TKP 19 A.

19.A.3.1.11 Privarovani trnu
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Ptivafovani trnii se provadi podle CSN EN ISO 14555, Jina metoda neZ uvedena v této normé neni povo-
lena.

Pro pfivarovani trnti se pouzivd metoda zdvihového pfivafovani svornikll s keramickym krouzkem,
v souladu s CSN EN ISO 3834-2, kdy jsou pozadovany vyssi pozadavky na jakost.

Svafovani mohou provadét svatedi/operatofi, ktefi jsou k této ¢innosti kvalifikovani podle CSN EN 1418
(zatim nahrazuje ISO 14732). Svate¢sky dozor se provadi podle CSN EN ISO 14731.

Kratké horeni oblouku zahdji taveni trnu a zakladniho materialu a pri vzajemném spojeni se tavna lazen
promisi, pricemz se zméni vlastnosti tepelné ovlivnéné oblasti. Plocha svaru na zakladnim materialu je
zpravidla veétsi nez prirez trnu. Pevnostni a deformacni vlastnosti na prechodu svaru do trnu se mohou
vyrazné menit, proto je tieba je diisledné kontrolovat, obzvlasté se zietelem na kirehkost oceli z ditvodu

Jejiho zakalent.

Povrch zékladniho materidlu musi byt ¢isty, bez barvy, rzi, okuji, kondenzatli, mastnoty, povlaki kov.
Povrch musi byt dikladné mechanicky o¢istén a piipadné chemicky odmastén.

V ptipadg, Ze teploty zakladniho materialu pii svafovani jsou nizsi nez 5°C, mize byt nezbytny piedehfev
zakladniho materialu. Udaje vcetné pfedehfevu musi byt uvedeny ve WPS. Svafovani pod teplotu za-
kladniho materialu pod 0°C se nepovoluje.

Formulafe WPS a WPQR se pozaduji vypracovat v minimalnim rozsahu podle CSN EN ISO 14555,
ptiloha C a D. Pro dokumentaci provedenych vyrobnich zkousek se poZaduje vypracovat protokol mini-
malné podle ptilohy F vySe uvedené normy. Vyrobni denik o ptivafovani trni musi byt veden minimalné
v rozsahu ptilohy H CSN EN ISO 14555.

Pro ptivafovani trni musi byt pouzit pouze typ a primér trnu a typ keramického krouzku, ktery je uveden
ve WPQR a WPS, jiné kombinace nejsou povoleny.

V ptipadé nedostupnosti ptipojeni ke zdroji elektrického proudu s dostate¢nym vykonem na montazi je
nutno pro tyto ptipady navrhnout vhodné technické feSeni napi. provedeni veskerych svatfovanych spoju
ve vyrobng, véetn& posunu rozte&i trnil v mistech piiénych montaznich svart nosniki apod. Uprava roz-
te¢i musi byt schvalena projektantem RDS a objednatelem. Posouzeni realnosti svafovani na montazi

musi byt provedeno v ramci vypracovani vyrobni dokumentace montazni organizaci. Pozdé&jsi tlevy a
zmény metody svafovani na montaZi nejsou ptipustné.

Pied zahajenim praci musi byt predlozen schvaleny WPS a WPQR v rozsahu podle CSN EN ISO 14555,
¢lanek 9 a 10.
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Schvaleni postupu svatovani se provede podle metodiky — Kvalifikace na zakladé zkousky postupu sva-
fovani v souladu s &lankem 19.A.3.1.5 t&chto TKP 19 A, oznageni 6.2 podle CSN EN ISO 15607.

Zkouska postupu svafovani se provede na trnech s nejmensimi a nejvétsimi priméry trnd, které se pouzi-
vaji ve vyrobné. Pii zkouSce postupu se pfivafi pii zdvihovém pfivarovani trnti s keramickym krouzkem
(prtimeér trnu > 12 mm) nejméné 17 kust trnd. V rdmci vydani dokladu WPQR se provadi tyto zkousky:

. 100% vizualni kontrola;

. zkouska ohybem na thel 60 °- 10 trnti;

. zkouska tahem — 5 trnu;

. zkouska prozarenim — 5 trnd, voliteln¢ nahrazuje zkousku tahem;
. zkouska makrostruktury — 2 trny (fez 90 ° sttedem trnu).

Vysledek pfivafeni trnu neni zavisly jen na dodrzeni specifikace postupu svafovani, ale i na mechanic-
kych schopnostech svafovacich pistoli. Proto musi byt provedena nejméné 1 x ro¢né ,,vyrobni* zkouska.
Tato zkouska se provadi také v ptipadg, Ze je pierusena vyroba s pouzitim této metody na vice jak jeden
rok.

Pred zahdjenim praci na ocelové konstrukci musi byt provedena ,,vyrobni* zkouska a to minimalné 10 ks
trnli ve vyrobné ocelové konstrukce a 10 kusi trnti na montdzi, s vizualni kontrolou (100%), zkouskou
ohybem na thel 60 ° (5 ks), podle Obrazku 3 a zkouskou makrostruktury (2 trny, 90° sttedem trnu). Vy-
sledky zkousek musi byt zdokumentovany ve vyrobnim/montdznim deniku (podle Piilohy H CSN EN
ISO 14555). V piipadé, ze nevyhovuji, musi byt zkouska v plném rozsahu zopakovana a musi byt prove-
dena 100% kontrola opét v celém rozsahu. Pokud opakovana zkouska nevyhovi, musi byt provedena ana-
lyza pticin zdvady a musi byt provedena nova WPQR v plném rozsahu zkousek.

Pii vlastnim provadéni pfivafovani trnti na konstrukei, pfed zacatkem kazdé smény se realizuje ,,zjedno-
dusend vyrobni“ zkouska. Slouzi ke kontrole,ze zafizeni je spravné sefizeno a spravné pracuje. Soucasné
se oveii jakost dodanych trnti. Zkouska se provadi na zacatku kazdé smény na 3 kusech trnt, se 100%
zkouskou ohybem, vizudlni kontrola ve 100% ptipadt. Pokud jsou zjiStény zavady, musi byt zkouska
opakovéana v rozsahu podle bodu (13).

Pribéznou kontrolu provadi vyrobee na vSech privatenych trnech na konstrukei. Pokud je zjisténo vadné
provedeni svaru (porovitost, nerovnomérny vyronek, jina délka trnu), musi byt prace okamzité pieruseny
a musi byt provedena zkouska ohybem 15° nebo zkouska tahem. V p¥ipadé nevyhovujiciho vysledku mu-
si byt okamzité prace zastaveny a musi byt provedena zkouska v souladu s bodem (14).

Trny, které byly podrobeny zkouSce ohybem, ziistavaji v této poloze. Je zakdzano jejich rovnani pfi
provadéni betonatské vyztuze.

Vadné trny musi byt u konstrukei tiid EXC3 a EXC4 evidovany a musi byt beze zbytku odstranény.
Nahradni trny se nepfivaiuji na stejné misto, ale na misto s polohovym posunem. Tento postup znamena,
ze neni mozno privafovat nové trny do stejného mista jako trny vadné.

Jako nedestruktivni zkouska muze byt dohodnuto s objednatelem provadéni UT kontrol svarid u zbyvaji-
cich trnu, které nejsou zkouseny destruktivni metodou. Pozadavek bude uveden do planu kontrol v ramci
schvaleni technologické dokumentace.

O provadéni svarti, kontrol a oprav se vede vyrobni denik, v minimalnim rozsahu piilohy H podle CSN
ENISO 14555.

Obrazek 3 - Zkouska trnu ohybem o thel 60 ° od osy trnu
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19.A.3.1.12  Sroubové a nytové spoje
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Pro Sroubové spoje musi byt pouzito spojovaciho materialu, ktery je pfedepsan v projektové dokumenta-
ci, v rozsahu podle ¢lanku 19.A.2.5 téchto TKP kap.19 A.

Délka Sroubu musi vzdy umoznovat po jeho plném utazeni pfesah matice nejméné dvéma zavity.

Vyrobni dokumentace musi vzdy piedepsat rovnou/klinovou /atypicky vyrabénou podlozku podle sklonu
podlozené plochy.

Pokud je ptfedepsan v projektové dokumentaci pozadavek proti uvolnéni matice ze spoje, musi byt ve
vyrobni dokumentaci uveden zpiisob, jak toho bude dosazeno a jakym zplisobem bude provadéna kontro-
la funkce tohoto opatfeni. Funkce tohoto opatfeni nesmi byt docasna.

V piipadé pozadavku na zivotnost spoje 100 let se spoj provadi vzdy jako tfeci spoj.

Matice musi byt nasroubovany tak, aby bylo umoznéno provadét kontrolu jejiho oznaceni.

Matice musi jit volné nasroubovat na diik Sroubu, pokud to neni mozZné, je tteba matici nebo Sroub vy-
menit.

Utahovani Sroubt se provadi vzdy od stiedu spoje k jeho okrajim.

Tolerance pro provadéni spojii je uvedena v CSN 73 2603. Jmenovitd hodnota rovinatosti spoje a t&snos-
ti spoje musi byt uvedena nejpozdé&ji ve vyrobni dokumentaci pro jednotlivé spoje.

Nytované spoje se provad&ji podle CSN 73 2603.

Konstrukéni dily z korozivzdornych oceli je tieba vzdy spojovat spojovacimi dily shodné jakosti oceli,
viz Tabulka 9 té&chto TKP 19 A.

Provadéni nosnych tiecich spoji
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Pokud je v ZDS piedepsano provadéni nosnych tfecich spoju, zptisob provedeni musi byt piesné specifi-
kovan v technologickém piedpisu vyroby a v technologickém piedpisu montaze.

Podle CSN 73 2603 §roubové tieci spoje smi provadét pouze organizace, které prokazaly svoji zptisobi-
lost k této ¢innosti v souladu s pozadavky TKP 19A.

Material pro §roubované tieci spoje smi byt pouzit pouze v souladu s CSN 73 1495.

V ZDS musi byt pfedepsana Uprava tiecich ploch, velikost vrtani otvord, roztece Sroubt, velikost utaho-
vaciho momentu.

Diry pro Srouby u dynamicky naméhanych konstrukci smi byt pouze vrtany.

Pro Srouby pevnostni tfidy 10.9 se musi pouzit zuSlechténé podlozky pod hlavu i pod matici. Srazena
hrana zuslechténych podlozek musi byt na stran¢ dosedaci plochy hlavy Sroubu nebo matice.

V ramci provadéni dilenské prejimky se provadi ptejimka veskerého spojovaciho materidlu s méfenim
predepsané protikorozni ochrany.

V ramci provadéni dilenské piejimky se kontroluji v souladu s touto kapitolou TKP 19 A:

. roztece dér vrtani otvort;

. pramér dér vrtani otvort, ovalita otvori;

. svislost vrtani otvort

. sestaveni stykovych ploch, rovinatost, kvalita tfecich spoji kontrolou utahovacich momentd kont-

rolnim momentovym kli¢em;

. v ptipadé€ nosnych spojti hlavnich nosnikii se kontroluje znaceni stykovych desek a znaceni stykt
proti zadméné jejich sestaveni na montazi.

V ramei diléich kontrol na montaZi se provadi v souladu s CSN 73 2603 a témito TKP 19 A kontrola:

. upravy stykovych ploch pred jejich sestavenim, véetné vyhodnoceni piipravy tfecich ploch,
v piipadé provedenych povlaki méfeni tloustky povlakid nebo tloustky natéru;

. méfeni sestavenych stykti mezernikem (stanoveni rovinatosti a tésnosti spoje);

. kontrola sestaveni stykl (souosost dér, ptesah otvort ve styku);
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. prubézna kontrola utahovaciho naradi a jeho sefizeni (minimalné 1 x denn¢);

. kontrola kalibrace utahovaciho naradi vcetné testovaciho zafizeni (minimalné 1 x ro¢né, nebo po
utazeni 4 000 Sroubtt);

. kontrola stavu zaviti Sroubl 1 matic (zavity nesmi byt poskozeny, spojovaci material nesmi vyka-
zovat poruchy, napftiklad trhliny), matice musi jit voln€ naSroubovat na diik Sroubu rukou;

. po predepnuti celého spoje méfeni tésnosti vysledné spary po obvodu spoje mezernikem, po kont-
role se provede dokonalé utésnéni spary tmelenim proti vniku vody a neéistot;

. kontrola délky pieénivajici ¢asti utazeného diiku Sroubu pies matici (minimalné 2 zavity) a jakost
pouzitych Sroubti, matic a podlozek;

. oznaceni predepnutych Sroubti barvou;

. kontrola utazeni Sroubu se provadi kontrolnim utahovacim momentem, kontrolované Srouby se

oznaci viditeln€ barvou. Provadéni zasekl do hlavy Sroubu nebo do matice se nepovoluje. Kontro-
la se provadi nejdtive za 24 hodin po piedepnuti celého spoje, u tiecich ploch zarové zinkovanych
se kontrola utazeni provadi nejdiive po 3 dnech. Kontrola utazeni Sroubt se provadi minimalné u
10% $roubt daného spoje. U tiecich spojii s méné nez 20 Srouby se kontroluje utazeni minimalné
2 Sroubi;

. velikost kontrolniho utahovaciho momentu je o 10% vétsi nez piedepsana hodnota utahovaciho
momentu;
. pii kontrole se vyhodnocuje velikost thlu pootogeni matice, pii hodnoté do 30° je hodnota predpé-

ti vyhovujici;

. pii hodnoté& 30° — 60° je hodnota piedpéti dostatecna, ale musi se provést kontrola predpéti dalsich
dvou sousednich Sroubt spoje;

. pii hodnoté v&tsi nez 60° je hodnota piedpéti nevyhovujici. Veskery spojovaci material se musi
vymenit a musi se provést nové predpéti vech Sroubi spoje;

. o kontrole utazeni Sroubti se vyhotovi protokol.
Uprava tiecich ploch

(10) Uprava tiecich ploch se provadi v souladu s RDS a to:
. povrch tryskany;

. povrch tryskany a pokoveny nastfikem hliniku;

. povrch tryskany a pokoveny nastfikem zinku zkouseny na souéinitel tieni, ktery neni mensi nez
hodnota 0,5. Tloustka povlaku se doporucuje v rozmezi 120-150 pum;

. povrch tryskany a opatieny anorganicko-zinksilikatovym natérem o tloustce NDFT 50-80pum;

. povrch ¢istény draténym kartacem;

. povrch upraveny opalenim;

. povrch neupraveny.

(11) Povrch tryskany a pokoveny nastfikem zinku v tloust’ce 150-200 pm je z technologického hlediska kfehky a
tedy nevhodny. Realna tloustka vrstvy kovu je do 120 pum. Dal§im problémem je provadéni metalizace smé-
si kovli Zn+Al (ZINACOR). Vzdy musi byt provedena ovéfovaci zkouska pro potvrzeni soucinitele téeni
vétsi nez 0,5.

(12)  Povrch tryskany a opatfeny anorganicko-zinksilikatovym natérem o tloustce NDFT 50-80 um vyzaduje

splnéni téchto podminek:

. dodrzeni jakosti u vyrobee natérové hmoty;
. musi byt fadné ovéfena vyrobcem natéru technologie nanaseni natéru;
. soudinitel téeni je doloZen ovéfovacimi zkouskami podle CSN EN 1090-2.

(13)  Po zavedeni EN 1090-2 bude tieba ovérovaci zkousku provadét podle nové stanovené metodiky.

(14)  Pro rovinatost stykovych ploch plati: pfi provedeni styku nesmi projit mezerovnik velikosti 0,5 mm,
v &erném stavu, spoje nesmi byt pied piejimkou spoje tmeleny. Pro ostatni odchylky plati CSN 73 2603.
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Pro zajisténi splnéni piedepsanych odchylek bude provedeno sestaveni spoje pii dilenské vyrobé a od-
souhlaseno vedoucim dilenské piejimky.

Nytovani

(1)  Nytové spoje se provadgji podle CSN 73 2603.

(2) Nytové spoje smi provadét pouze organizace, které prokazaly svoji zpUsobilost k této ¢innosti v souladu
s pozadavky téchto TKP 19A.

(3)  Rozmér otvoru pro nyty musi odpovidat jmenovitému priméru nytu zvétsenému o max.1 mm. V piipadé
vétsi odchylky musi byt nyt vyménén za vEétsi pramer.

(4)  Pro spoje s velkym poétem nytii musi byt spoj nejprve seSroubovan pomocnymi Srouby nejméné v 25 %
spoje. Osazovani nyti se provadi od stiedu spoje ke krajim, pomocné Srouby jsou postupné nahrazovany
nyty.

(5)  Vsechny nyty musi byt rovnomérné zahtivany do cerveného zaru po celé délce, pfi provadéni spoje musi
vyplnit nyt cely otvor s vytvofenim pravidelné hlavy nytu. V ptipadé, ze nyt nevyhovuje tomuto poza-
davku musi byt vyménén.

(6)  Vsechny nyty musi byt po nahfevu zbaveny okuji oklepem o tvrdou podlozku.

(7)  Kontrola provedeni nytu se provadi poklepem kladivem (1-2 kg) na hlavu nytu, nyt nesmi ve spoji rezo-
novat. Chybné provedené nyty musi byt vyménény, nesmi vykazovat trhliny nebo pory.

(8)  Pro nytovani musi byt vypracovan podrobny technologicky postup provadéni, jako soucast technologic-
kého ptedpisu vyroby (montaze).

(9)  Uchylky na provadéni téchto spojii jsou uvedeny v CSN 73 2603.

19.A.3.2 Dilenska montaz
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Pii vyrobé ocelovych konstrukei tiidy provedeni EXC3 a EXC4 se provadi dilenskda montaz, slouzici
k ovéfeni prostorové geometrie ocelové konstrukce a k ovéfeni sestaveni montaznich stykti, pokud ob-
jednatel v ZDS nestanovi jinak. Velikosti sestav stanovi ZDS, ve vyrobni dokumentaci je sestava rozkres-
lena, v¢etné poctu dilenskych pfejimek. Tvar nadvySeni dilct miize byt kontrolovan ve sklopené poloze,
na rostu.

Dilenska montdz ocelovych konstrukei tfidy provedeni nizsi nez EXC3 se zpravidla neprovadi, pokud
neni vyslovné pozadovana objednatelem v ZDS.

Vyroba jednotlivych dilci ocelové konstrukce se provadi na pevnych, nepoddajnych rostech. Pro spravné
a bezchybné vyhodnoceni vyrobnich odchylek je nutné provést vstupni zaméfeni odchylek vlastniho vy-
robniho rostu.

Dilce musi byt v dilenskych sestavach volné sestaveny, nesmi byt spojovany pfivafenim piilozek pres
svarové hrany. Pro sestaveni montéznich stykl se pouziji montdzni Sroubové spoje, které musi byt uve-
deny ve vyrobni dokumentaci.

Pro ovéfeni uchylek ve vyrobné se pii dilenské montazi ocelovych mostnich konstrukei provadi také
sestaveni vSech Sroubovych spoju, v pfipadé Sroubovych spoji lozisek, véetné pripojeni lozisek
v prostorové, nikoliv v plo§né sestavé dilcti.

Dilce musi byt viditeln¢ oznaceny, jednak ¢islem, jednak prostorovou orientaci v sestavé dilcti pro mon-

tdz. Oznaceni se provadi zpravidla Stitky, ale vhodnéjsi je provadéni razenim do mist, kterd nejsou na za-
vadu (napt.u spfazenych konstrukci na horni stranu horni pasnice).

Soucasné v piipadé ocelové mostni konstrukce je nutné provést oznaceni Cisla loziska na ptislusné misto
dolni pasnice. Oznaceni se provadi vyrazenim ¢isla loziska z bo¢ni strany dolni pasnice v misté osy ulo-
zeni mostniho loziska.

Pro spravnou orientaci osy ocelové mostni konstrukce se provadi vyznaceni osy ocelové konstrukce bud-
to razenim nebo ryskou na dolni pasnici.

V piipadech provadéni tzv. pfedmontaznich sestav v ¢ase po dilenské ptejimce, pfed dovozem dilcti na
montaz plati pozadavky jako pro dilenskou montaz, véetné opravnéni a kvalifikace pracovniki.
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19.A.3.3 Montaz ocelové konstrukce na stavenisti
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Uvolnéni dilcti na stavbu provadi vedouci dilenské ptejimky (jmenovany zastupce objednatele) a to pi-
semng, zapisem do vyrobniho deniku, nebo zapisem do protokolu o ptejimce, popt. zapisem do natérac-
ského deniku nebo zapisem do protokolu o ptejimce protikorozni ochrany. Dilce, které nejsou pisemné
prevzaty a uvolnény k odvozu nesmi byt na stavbu pievezeny.

Dilce jsou odesilany z dilny po dilenské piejimce a provedeni protikorozni ochrany na montdz tak, aby
byl respektovan plynuly zplisob montaze.

Manipulace s dilci pfi provadéni protikorozni ochrany, pti pfepravé a na montazi musi byt provadéna
tak, aby bylo minimalizovano jejich poskozeni a znecisténi. Veskeré manipulace s dilci jsou provadény
montaznimi prostiedky, uvedenymi ve schvaleném technologickém postupu montaze.

Dilce jsou skladovéany jednotlivé na ptechodné ulozeni, nebo jsou ukladany pfimo na montazni rost nebo
na mostni nebo montazni podpéry, do mostnich otvortl. V pfipad¢ ulozeni na terén musi byt dilce mini-
malné 300 mm nad jeho Urovni. Povrch terénu v mist¢ montazniho rostu musi byt odvodnén, urovnan a
zpevnén a musi vyhovovat zatizeni od montaze ocelové konstrukce. Zptsob ulozeni dilch fesi realizacni
dokumentace stavby.

Pii skladovani dilcti musi byt dilce vzdy ulozeny tak, aby se v jejich ¢astech trvale nezdrzovala voda.

V ptipadé provadéni kotveni ocelovych konstrukei do betonu je nutno ovéfit délku kotveni. To se prova-
di metodou UT, podle PFrilohy 19A.P4 téchto TKP 19A. V pripad¢ nedostatecnych délek kotveni je nut-
no konstrukci kotveni odvrtat a provést znovu. Kontrolu provadi objednatel za ucasti zhotovitele stavby.

19.A.3.3.1 Montaz ocelové konstrukce tridy provedeni EXC3 a EXC4 na stavenisti

(1)  Pro staveniStni montdz musi byt piedano staveni§té montazni organizaci. Kromé zékladnich dohodnutych
podminek musi obsahovat pevné stabilizované body vytyceni, pocet je stanoven v realiza¢ni dokumentaci
stavby. Pocet pevnych stabilizovanych bodi musi odpovidat pozadavkiim na pfesnost méfeni a velikost
odchylek smontované ocelové konstrukce.

(2)  Konstrukce musi byt na stavenisti sestavena bez nasilného vkladani dilct, bez vrtani pomocnych otvori
nebo piivarovani ptilozek pfes montazni styky, podle ¢lanku (8) 19.A.3.1.8.

(3) Konstrukce je smontovana podle oznaceni, které odpovida vyrobni dokumentaci.

(4)  Docasné podepfeni se provadi pouze v mistech, kterd jsou stanovena statickym vypoc¢tem v RDS.

(5)  Jednotlivé dilce jsou kompletovany do prostorového tvaru, za pouZiti montazniho ztuZeni, které je sou-
¢asti vyrobni dokumentace a které vychazi z navrhu realizaéni dokumentace stavby.

(6)  Pro dilataci ¢asti smontované konstrukce je vyhodné vyuzivat mostnich lozisek, ktera jsou navrzena pro
definitivni ulozeni mostu. Loziska vSak musi byt pro montazni stavy dimenzovana.

(7)  Dilce a ¢asti ocelové konstrukce musi byt zabezpeCeny proti ztraté stability, proti vzniku lokalnich de-
formaci.

(8)  Chybné provedené otvory pro montazni Sroubované styky nesmi byt opravovany pievrtanim na vétsi
pruméry. S touto skutenosti musi byt okamzité seznamen projektant RDS a vedouci montazni prohlidky
(jmenovany zastupce objednatele).

(9)  Vétsi odchylky v sestaveni montdznich stykti nez povoluje schvalena WPS nejsou pfipustné. S touto
skutecnosti musi byt neprodlen¢ sezndmen vedouci montazni prohlidky (jmenovany zastupce objednate-
le).

19.A.3.3.2 Montaz ocelové konstrukce tfidy provedeni nizsi nez EXC3 na stavenisti

(1) Pro stavenistni montaZz musi byt ptedano staveni§té montazni/zhotovitelské organizaci. Kromé zakladnich
dohodnutych podminek musi obsahovat pevné stabilizované body vytyCeni, pocet je stanoven v RDS.
Pocet pevnych stabilizovanych bodi musi odpovidat pozadavkiim na piesnost méfeni a velikost odchy-
lek smontované ocelové konstrukce.

2) Konstrukce musi byt na stavenisti sestavena bez nasilného vkladani dilct, bez vrtani pomocnych otvorti s
moznosti pfivafovani piilozek pies montazni styky.

3) Konstrukce je smontovana podle oznaceni, které odpovida vyrobni dokumentaci.
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4 Docasné podepieni se provadi pouze v mistech, ktera jsou stanovena statickym vypoétem v RDS.

%) Jednotlivé dilce jsou kompletovany do prostorového tvaru, za pouziti montazniho ztuzeni, které je sou-
¢asti vyrobni dokumentace a které vychazi z navrhu RDS.

(6) Pii montazi konstrukce je nutno ji umoznit dilataci s ohledem na zménu teploty. Tyto zmény je ticba
uvazovat v ptipadé zaméfovani ocelové konstrukce.

(7)  Dilce a ¢asti ocelové konstrukce musi byt zabezpeceny proti ztraté stability a proti vzniku lokélnich
deformaci.

®) Chybné provedené otvory pro montazni Sroubované styky nesmi byt opravovany pievrtdnim na vétsi
praméry. S touto skutecnosti musi byt okamzité seznamen projektant RDS a jmenovany zastupce objed-
natele. Oprava stykti smi byt provedena po schvaleni technologie opravy objednatelem.

9) Veétsi odchylky v sestaveni montaznich stykl nez povoluje schvalena technologicka dokumentace a RDS
nejsou piipustné. Objednatel mize povolit vyjimku, na zakladé ptedlozené dokumentace zhotovitelem
stavby.

19.A.3.4 Ochranna opatieni pred ucinky bludnych elektrickych proudi

(1) Pokud je ptedepsano v ZDS, RDS, Ze se pozaduje ochrana ocelové konstrukce proti bludnym elektric-
kym proudiim, je nutno provést technicka opatfeni podle zasad, ktera jsou uvedena v TP 124. Dale je
nutno provést veskera technicka opatieni proti zavlékani bludnych proudti na konstrukci cizimi zafize-
nimi. Korozni prizkum zaji§tuje zhotovitel stavby na zakladé pozadavku v ZDS a to podle CSN 03
8372.

19.A.3.5 Ochrana pi‘ed prepétim

1) Pokud se v dokumentaci pro zadani stavby ptedepisuje ochrana pied piepétim (ochrana pied bleskem a
pred ostatnimi skodlivymi G¢inky atmosférické elektiiny), je nutno provést technicka opatfeni v souladu
s TP 124.

19.A4  DODAVKA, SKLADOVANI, PRUKAZNI ZKOUSKY MATERIALU
19.A.4.1 Doprava na stavenisté

(1) Na stavbu se dopravuji pouze materialy, které spliuji pozadavky ¢lanku 1.5 kapitoly 1 TKP.

2) Pro dopravu materialu na stavbu musi byt dodrzeny podminky pro jeho manipulaci tak, aby nedoslo
k poskozeni obalti/oznaceni vyrobkl a materialti, znehodnoceni obsahu nebo k poskozeni nebo k zdméné
materiali. Zhotovitel odpovidé za spravnou manipulaci s materidly v tomto rozsahu.

3) Po kladném vysledku dilenské piejimky ocelové konstrukce, provedené u uréenych dilcti ocelovych
konstrukei a vyrobkl podle Tabulky 19 téchto TKP 19 A, po provedeni PKO a udéleni souhlasu
s expedici na stavbu jsou dilce dopravovany na stavenisté. Pii nakladani, pfepravé a vykladani musi byt
dodrzeny podminky tak, aby nedoslo k jejich deformaci a poskozeni PKO. U né¢kterych vyrobku jsou pro
manipulaci pfimo urcena ve vyrobni dokumentaci manipula¢ni oka a uchyty (zejména tfida provedeni
EXC3 a EXCA4).

4) Zhotovitel stavby vyzve spravce stavby ke kontrole zasilky podle ¢lanku 1.5.1 kapitoly 1 TKP, teprve po
kladném vysledku kontroly se mohou materialy na stavenisti skladovat.

19.A4.2 Skladovani materiali, vyrobkii a dilct

(1)  Skladovani materialu, vyrobki a dilct se realizuje na stavenisti. Predani staveni$té zhotoviteli zajistuje
objednatel/spravce stavby v souladu s TKP 1. Pfedani staveni§té mezi zhotovitelem stavby a zhotovitelem
montaze/nebo dal$imi zhotoviteli je véci samostatného smluvniho vztahu mezi témito stranami. Je
ukonceno podepsanim zapisu o odevzdani staveni§té, ve kterém musi byt uvedeny veskeré nalezitosti
predani. Stavenisté musi byt vyklizeno a vybaveno podle pozadavki smluvnich stran tak, aby byly
splnény podminky uvedené v bodech (2),(3),(4) a (5) tohoto ¢lanku TKP 19 A.

(2) Pro potfeby montaze musi byt staveniSt¢ zpevnéno pro montaz ros$tu nebo montaznich barek. Pii
skladovani nebo osazovani dilcti konstrukei nesmi dojit k deformacim dilct a posSkozeni PKO.

(3)  Pii skladovani na volném prostoru staveni§té musi byt dilce ulozeny tak, aby spodni hrana dilct byla
minimalné 300 mm od Grovné terénu, musi byt pouZity prokladaci vlozky tak, aby nedochazelo ke
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kontaktu mezi dily. Na dilcich nebo Eastech konstrukci se nesmi zadrzovat voda, led nebo snih a
konstrukce musi byt ulozeny ve spadu minimalné 2 %. Dilce se ukladaji na zpevnéné plochy, nikoliv na
rostly terén. Jestlize se pouZiji dievéné vlozky, musi byt obaleny PVC tak, aby nedochazelo k zatlaceni
dreva do PKO.

Material pro Sroubové spoje, nyty, pfidavny materidl pro svafovani, zafizeni pro svafovani, material pro
kotveni apod. se skladuje vzdy ve skladech, nikoliv na volném prostranstvi.
Materialy, stavebni dilce a konstrukce, které nespliuji podminky a pozadavky na kvalitu nebo jsou neo-

pravitelné poskozeny, musi byt na piikaz spravce stavby odstranény ze staveni$té a nesmi byt zabudova-
ny do stavby.

19.A.4.3 Priikazni zkousky material pro hlavni nosné ¢asti mostnich objekti (podle Tabulky

2, poradové ¢islo 1, 2, 3, 4)

(1)  Zhotovitel je povinen zajistit fadné ovéfeni kvality dodavanych materialti tak, aby vyrobena ocelova
konstrukce a jeho montaz odpovidala této kapitole TKP a pozadavkim Smlouvy o dilo (viz kapitola 1
TKP, ¢lanek 1.5.1). Za prukazni zkousky se ve smyslu této kapitoly povazuji zkousky hutniho materialu,
provadéné pred zahajenim vyroby ocelové konstrukce, za ucasti zastupce objednatele podle ¢lanku
19.A.4.5.2.1. bod (1) téchto TKP 19 A.
(2) 'V ZDS a nasledné v RDS musi byt pfedepsany mechanické zkousky zékladniho materialu minimalné
v rozsahu této tabulky, podle P¥ilohy 1 téchto TKP 19 A:
(3) Dale se predepisuji volitelné pozadavky v rozsahu Pfilohy 19A.P1 téchto TKP 19 A, které jsou bud’to
pfedepsany vzdy, nebo jejich pfedepsani stanovi objednatel.
(4)  Podrobny rozpis zkousek je uveden v Priloze 19A.P1 téchto TKP 19 A.
ZKOUSKA TAHEM podle CSN EN ISO 6892-1 povinng& vzdy
ZKOUSKA RAZEM V OHYBU podle CSN ISO 148-1 povinng vzdy
ZKOUSKA OHYBEM podle CSN EN ISO 7438 Povinné ve stanovenych piipadech
ZKOUSKA OHYBOVA NAVAROVA podle SEP 1390 Povinné ve stanovenych piipadech
ZKOUSKA LAMELARNI PRASKAVOSTI podle CSN EN 10164 Povinné ve stanovenych piipadech
(5) Dalsi kontroly a zkousky zakladniho materialu:
ZKOUSKA CHEMICKEHO SLOZENI (rozbor tavby), vetnd stanoveni uhlikového povinné vzdy
ekvivalentu CEV podle EN 10025-1
JAKOST POVRCHU (podle EN 10 163-1) povinné vzdy
VNITRNI JAKOST plechu podle EN 10160, v rozsahu téchto TKP povinng vzdy
MEZNi UCHYLKY ROZMERU, TVARU A HMOTNOST], v rozsahu podle t&chto povinng vzdy
TKP
JAKOST POVRCHU
(1)  Z hlediska jakosti povrchu se plechy a $iroka ocel standardné dodavaji podle CSN EN 10163-1, plechy a

@

3

Siroka ocel podle CSN EN 10163-2 ve tiidé B, podskupina 3 a tvarové tyée podle CSN EN 10163-3
ve tfidé C, podskupina 3. Po potiebu kontroly jakosti povrchu musi byt ocelové vyrobky dodavany
v souladu s CSN EN 10163-2, ¢&l. 4, jako odokujené nebo se kontrola jakosti provadi po otryskani po-
vrchu u vyrobce OK, dodatecné, za casti objednatele, na vlastni riziko vyrobce OK podle ¢lanku 4 CSN
EN 10163-1.

Odstranovani povrchovych vad zavatenim se nepovoluje. Tento pozadavek se uplatiluje jako volitelny
pozadavek oznacéeny jako VP15 popt. VP16 a VP17 Priloha 19A.P1 téchto TKP 19 A.

Pii provadéni odstraniovani vad brousenim, nesmi byt podkroceny piedepsané tolerance tloustky zaklad-
niho materidlu podle Tabulky 7 téchto TKP 19 A. Ptred zahajenim brouseni musi byt prokazano, ze
tloustky profili jsou dostate¢né a po brouseni nebudou podkroceny. Kontrola odstranéni vad se provadi
PT nebo MT metodou (popis metod je uveden v Piiloze 19A.P4 téchto TKP 19 A). Z kazdé provadéné
kontroly nebo opravy se musi vyhotovit zapis, véetné popisu a plosného schematu rozsahu a rozmisténi
vad.

52




(C)

Kromé vad, které nejsou ptipustné v ramci dodavky ocelového materialu, existuji také vady neptipustné
pod provedeni protikorozni ochrany. Vady jsou specifikovany podle korozniho prostiedi do kategorii P1,
P2, P3 podle ISO 8501-3, pfi¢emz kategorie pfipustnosti musi byt uvedena v ZDS, v RDS a nasledné ve
vyrobni dokumentaci. Posuzovani povrchu oceli podle nize uvedenych kategorii se provadi po skonceni
vyroby ocelové konstrukce. Naklady na odstranéni téchto vad musi byt zakalkulovany do ceny ocelové
konstrukce. Rozdéleni do jednotlivych kategorii podle Zivotnosti protikorozni ochrany a podle korozniho
prostiedi je uvedeno v Tabulce 19, oznaceni podle ISO 8501-3.

VNITRNI JAKOST

(@)
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Plechy (ploché vyrobky), které se pouZivaji pii vyrobé hlavnich nosnych ¢asti mostnich objektii, musi
byt pti jmenovitych tloustkach 10 mm a vétSich objednavany a dodavany jako celkové plosné zkousené
ultrazvukem (UT) pro zjisténi vnitinich necelistvosti. Zkou§eni se provadi prubézné po liniich ¢tverco-
vého rastru s délkou strany min.100 mm (200 mm podle ttidy ptipustnosti) nebo rovnocennym postupem
pro automatizovanou kontrolu. Pro plo$né zkouseni, pokud nejsou stanoveny v ZDS jiné pozadavky,
musi byt dodrzena kriteria ploiné zkousky dvojitou sondou, kritérium piipustnosti tfidy S2 podle CSN
EN 10160. Tento pozadavek s uvedenymi kritérii lze uplatnit jako volitelny pozadavek oznaceny jako
VP6, Priloha 19A.P1 téchto TKP 19 A.

Zkousky svarovych hran se zpravidla provadéji az ve vyrobné ocelovych konstrukci (mostarné¢). U okra-
jti plochych vyrobkii musi byt dodrZena u nosnych svart kriteria ptipustnosti tidy podle CSN EN 10160
shodna jako pro stanovenou kontrolu svari jakosti B (B+), tj. kontrola svarové hrany dvojitou sondou
v §ifce 50, 75 nebo 100 mm (podle tloustky polozky) od kofene svarové hrany, a to tfidy E4 pro nosné
spoje.

Valcované profily (nosniky) se v béznych ptipadech na vnitini vady pomoci ultrazvuku (UT) nezkousi,
kromé ptipad pfimo namahanych ¢asti hlavniho nosného systému mosti, kde je nutno zkousku special-
né predepsat. Zkouska se provadi podle CSN EN 10306. Tento pozadavek Ize uplatnit jako volitelny po-
zadavek oznaceny jako VP7, PFiloha 19A.P1 téchto TKP 19 A.

Pro zkouseni ocelovych tyéi ultrazvukem plati CSN EN 10308. Tento poZadavek lze uplatnit jako voli-
telny pozadavek oznaceny jako VPS8, PFiloha P1 téchto TKP 19 A.

Tabulka 19 — Kategorie ptipravy povrchu oceli pod natér

Zivotnost protikorozni ochrany Korozni prostiedi podle Kategorie piipravy povrchu podle
podle EN ISO 12944 EN ISO 12944 ISO 8501-3

c19 P1

> 15 let
C2 - C3 vcetné P2

vysSi jak C4 véetné P3

c1? Pl

5-151et”
C2 —C3 véetnd P2

vyssi jak C4 véetné P3

Poznamka: a) Cl1 je ur¢eno pouze pro piipady natéri pro architektonické ucely

b) Pro ocelové konstrukce a vyrobky staveb PK je korozni prostiedi ur¢eno v TKP 19B, Ptiloha 19B.P5.

19.A.4.4  Priikkazni zkousky materiall pro ocelové konstrukce podle Tabulky 2, poradové ¢islo

5 az 15, podle Tabulky 3, poradové ¢islo 1-9

(1)  Ovefeni kvality zakladniho ocelového materialu se pro tyto ocelové konstrukce za ucasti objednatele ve
valcovné neprovadi. Vysledky prikaznich zkou$ek potvrzuje zhotovitel (valcovna) vystavenim doku-
mentu kontroly 3.1 nebo 2.2 podle CSN EN 10204.
(2)  V ZDS/RDS se piedepisuji priikazni zkousky zakladniho materiadlu minimalné v tomto rozsahu:
ZKOUSKA TAHEM podle CSN EN ISO 6892-1 povinné vzdy
ZKOUSKA RAZEM V OHYBU podle CSN 1SO 148-1 pouze konstrukce tfidy provedeni EXC2, EXC3 a
EXC4 podle Tabulky 2 a 3
(3)  Dalsi kontroly a zkousky zékladniho materialu se pfedepisuji minimaln¢ takto:
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ZKOUSKA CHEMICKEHO SLOZENI (rozbor tavby), véetné stanoveni povinné vzdy
uhlikového ekvivalentu CEV podle EN 10025-1
JAKOST POVRCHU (podle EN 10 163-1) povinné vzdy
VNITRNi JAKOST podle EN 10160, v rozsahu téchto TKP podle jednotlivych vyrobki, podle ZDS
MEZNi UCHYLKY ROZMERU, TVARU A HMOTNOST]I, v rozsahu povinng vzdy
podle t&chto TKP
4) Podrobny rozpis zkousek je uveden v P¥iloze 19A.P1 téchto TKP 19 A.
JAKOST POVRCHU
5) Z hlediska jakosti povrchu se plechy a Siroka ocel standardné dodavaji ve t¥idé A, podskupina 2 podle

(O]

(O]
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CSN EN 10163-1, CSN EN 10163-2 a tvarové tyée ve tiidé C podle CSN EN 10163-3, podskupina 2.

Odstrafiovani povrchovych vad zavafenim se obecné povoluje pouze se souhlasem objednatele. Tento
pozadavek se uplatituje jako volitelny pozadavek oznaceny jako VP15 popt. VP16 a VP17 Priloha
19A.P1 téchto TKP 19 A.

Pii provadéni odstraiiovani vad brousenim, nesmi byt podkroceny piedepsané tolerance tloustky zaklad-
niho materialu podle Tabulky 7. Pfed zahajenim brouseni musi byt prokazano, Ze tloustky profild jsou
dostate¢né a po brouseni nebudou podkroc¢eny. Kontrola odstranéni vad se provadi PT nebo MT meto-
dou (popis metod je uveden v P¥iloze 19A.P4 téchto TKP 19 A). Z kazdé provadéné kontroly nebo
opravy se musi vyhotovit zapis, véetné popisu a plosného schematu rozsahu a rozmisténi vad.

Kromé vad, které nejsou ptipustné v rimci dodavky ocelového materidlu, existuji také vady nepfipustné
pod provedeni PKO. Rozdéleni do jednotlivych kategorii podle Zivotnosti protikorozni ochrany a podle
korozniho prostiedi je uvedeno v Tabulce 19 téchto TKP 19 A, v souladu s ISO 8501-3.

VNITRNI JAKOST

M
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Plechy (ploché vyrobky) se pro ocelové konstrukce kontroluji z hlediska vnitini jakosti pouze u vyrob-
ki1, kde je to jmenovité pozadovano objednatelem ve specifikaci vyrobku, a to podle CSN EN 10160.
Tento pozadavek s uvedenymi kritérii 1ze uplatnit jako volitelny pozadavek oznaceny jako VP6, Prilo-
ha 19A.P1 téchto TKP 19 A.

Zkousky okrajovych hran (uréenych ke svafovani) se provadéji podle stanovenych pozadavkl na vyro-
bek, pouze pokud je pozadovana jakost tupého svaru tfidy B podle CSN EN ISO 5817. Kontrola se pro-
vadi od kofene svarové hrany dvojitou sondou v $ifce 50, 75 nebo 100 mm (podle tloustky polozky) a
to odpovidajici tfidy podle jakosti svaru. Vyrobky s poZadovanou jakosti svari B jsou uvedeny
v Tabulce 2 a 3 téchto TKP 19 A.

Vilcované profily (nosniky) se v béznych piipadech na vnitini vady pomoci ultrazvuku (UT) nezkousi,
kromé pripadi, kde je to pozadovano objednatelem. Zkouska se provadi podle CSN EN 10306. Tento
pozadavek lze uplatnit jako volitelny pozadavek oznaceny jako VP7, PFiloha 19A.P1 té&chto TKP 19
A.

Pro zkouseni ocelovych ty&i ultrazvukem plati CSN EN 10308. Tento pozadavek lze uplatnit jako voli-
telny poZadavek oznaceny jako VP8, Piiloha 19A.P1 té&chto TKP 19 A.

19.A.4.5 Dodavka hutniho materialu, prokazovani shody a dokumenty kontroly
jakosti

Q)

@

Jakost ocelového materidlu pro stavby pozemnich komunikaci, je zhotovitelem stavby dokladovana ob-
jednateli ve forme:

e  Prokazovanim shody vyrobku s jeho specifikaci, formou vydani ProhlaSeni o shodé statutarnim nebo
poveéienym zastupcem vyrobcee (véetné certifikatu vyrobku, popt. na vyzadani objednatele bude
predlozen Gplny Protokol o certifikaci, véetné vysledki zkousek)

e Dolozenim pfislusného dokumentu kontroly jakosti (,,3.2, ,,3.1%, ,,2.2“ podle CSN EN 10204), kte-
ry obsahuje vysledky prikaznich zkousek

Pro dodavky hutniho materialu, oceli na odlitky a vykovky, oceli na lana pro ocelové mostni konstrukce
soucasné plati, Ze zhotovitel stavby piedklada objednateli seznam vyrobct (dovozcll) materialu ke schva-
leni.
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19.A4.5.1 Prokazoviani shody a oznacovani vyrobkii vyrobcem hutniho materiilu
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Prokazovéni shody ocelového materidlu s jeho specifikaci musi odpovidat jakosti materialu podle téchto
TKP 19 A. Dodrzeni podminek TKP jako zékladniho dokumentu pfi doddvce musi byt uvedeno

v piislusnych dokumentech kontroly podle CSN EN 10204. Obsah viech dokumentd kontroly pii dodav-
ce musi odpovidat normé CSN EN 10168: 2005. Pozadavky na zkousky jsou uvedeny v &lanku 19.A.4
téchto TKP, ptislusnych materidlovych normach a v Priloze 19A.P1 téchto TKP.

U vsech dodavek musi byt zajisténa moznost pribézného sledovani (identifikace) materialu véetné pti-
slusnych zkousek, a to na cesté od zhotovitele materialu az do predani dokonc¢ené konstrukce objednateli
— valcovna (dodavatel hutniho materialu), mostarna (vyrobna ocelové konstrukce), montaz.

Pro ocelové tvarové ty&e a plechy , dodavané podle CSN EN 10025-1:2005 - norma harmonizovana,
plati v CR nafizeni vlady ¢. 190/2002 Sb., v platném znéni. Pokud vyrobek spliiuje piedepsané pozadav-
ky a pii posouzeni shody byl dodrzen stanoveny postup, vyrobce:

e umistuje na vyrobek oznaceni CE, podle P¥ilohy ZA CSN EN 10025-1:2005
e  vystavuje ES prohlaseni o shodé

Prohlaseni o shodé musi byt dolozeno tovarnim vyrobnim kontrolnim osvédcenim, které obsahuje nalezi-
tosti podle Piilohy ZA 2.2 CSN EN 10025-1:2005. Prohlaseni o shodé a osvédéeni musi byt sepsano

v ¢esting.

Pro ocelové materialy, dodavané podle jinych materialovych norem nez podle CSN EN 10025-1:2005 -
normy neharmonizované, vyrobce:

. doklada prohlaSeni o shodé¢ podle natizeni vlady ¢. 312/2005 Sb.v platném znéni

. oznacuje ocelovy vyrobek Citelné signovanim, razenim, znacenim laserem, ¢arovym kédem, trvan-
livym lepicim Stitkem nebo pfipojenim §titkd, na jednom mist¢ s nasledujicimi udaji:

- znackou oceli a stavem pii dodani;
- Cislem tavby a ¢islem vyvalku;
- nazvem vyrobce nebo ochrannou znamkou vyrobce;

- znackou zastupce vnéjsi kontroly (opravnénym zastupcem objednatele).

19.A.4.5.2 Dokumenty kontroly jakosti

M
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Kromé prohlaseni o shod¢ vyrobce ocelové konstrukce/vyrobku dokladéa pro pouzity material dokumen-
ty kontroly jakosti podle CSN EN 10204.

V dokumentech kontroly jsou uvedeny vysledky priikaznich zkou$ek materiali. Pozadovana tiroven
dokumentu kontroly podle téchto TKP se fidi Tabulkou 2 a 3. Dalsi technické podminky dodavky jsou
stanoveny v pfislusnych technickych normach pro dodavky. Rozsah zkousek materialt je uveden

v ¢lanku 19.A.4.3 a 19.A.4.4 téchto TKP 19 A a v Priloze 19A.P1.

Dokumenty kontroly zdkladniho materidlu podle CSN EN 10204, jsou obecné tyto:
o Inspekeni certifikdt ,, 3.2 podle CSN EN 10204
e Inspekéni certifikat ,,3.1" podle CSN EN 10204
o ZkuSebni zprava ,,2.2 " podle CSNEN 10204
e Prohlasent o shodé s objednavkou ,,2.1" podle CSN EN 10204.

Pro piipad pouzitych zakladnich materialti podle TKP 19 ¢ast A plati pouze dokumenty kontroly jakosti:
Inspekéni certifikat ,,3.2%, Inspekéni certifikat ,,3.1° a Zkusebni zprava ,,2.2* podle CSN EN 10204, ¢le-
néni podle Tabulky 2 a 3 téchto TKP 19 A.

19.A.4.5.2.1  Inspekéni certifikat 3.2 podle CSN EN 10204

(1) Pro hlavni nosné ¢asti mostnich objekti podle Tabulky 2 (poradové ¢islo 1-4) se poZzaduje doku-
ment kontroly 3.2. Obsahuje vysledky provedenych prikaznich zkousek za Gcasti zastupce objed-
natele ve valcovng. ,,Opravnénym zastupcem odbératele podle CSN EN 10204 ve smyslu TKP 19
A je objednatelem pisemné jmenovana organizace/fyzicka osoba. Tato organizace/nebo fyzicka
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osoba vykonava ovéfeni jakosti ocelového materialu ve valcovng, podle ¢lanku 19.4.3 téchto TKP
19 A, z(castni se provadénych zkousek, veetné kontroly jakosti povrchu, vystavuje dokument kon-
troly 3.2 spolu se zastupcem vyrobce a svym podpisem potvrzuje jakost vyrobku. Jeji ¢innost je
hrazena objednatelem. Objednatel ma moznost vybéru ze smluvnich partnerii vyrobcit hutniho ma-
terialu, napr-. SZDC, s.0. Technickd ustiedna dopravni cesty (SZDC, s.0. TUDC, Sekce trati a bu-
dov, Oddéleni jakosti materidlu, Riegrovo nam. 914, 500 02 Hradec Krdlové) Ovéteni jakosti se
provadi soucasné se zastupcem vyrobce hutniho materialu, neni tedy mozné tuto ¢innost provadét
mimo valcovnu oceli. Organizace/fyzicka osoba provadi ovéfeni jakosti nestranné, nezavisle a s
odbornou zpusobilosti. Pracovnik neni v zadném smluvnim vztahu s vyrobcem materialu, zhotovi-
telem stavby, s vyrobcem ocelové konstrukce nebo s montazni organizaci.

Organizace/fyzicka osoba pied zahajenim Cinnosti ve valcovné kontroluje soulad mezi objednavkou
zakladniho materialu (zakazkovy list), vykazem materialu z vyrobni dokumentace, ZDS/nebo ZTKP a
RDS. V ptipadé¢ nesrovnalosti plati ZDS/nebo ZTKP a objednavka hutniho materiadlu musi byt opravena.

Pokud zhotovitel ptedlozi zadost o provedeni ptejimky zékladniho materidlu ze skladovych zasob pro-
dejce hutniho materialu, je to mozné pouze s vyslovnym pisemnym souhlasem objednatele, a to za stano-
venych podminek podle ¢lanku 19.A.4.5 téchto TKP 19 A. Potom nésleduje ovéreni jakosti zakladniho
materidlu objednatelem na zakladé¢ odbéru vzorkd s provedenim dodatecnych kontrolnich zkousek,
v rozsahu podle ¢lanku 19.A.4.3/19.A.4.4 téchto TKP 19 A a s Prilohou 19A.P1, téchto TKP 19 A. Od-
béry vzorku je tfeba provadét z obou stran plechi/profili (zacatek a konec plechu/profilu)pro zajisténi
statistickych vysledkii mechanickych zkousek. Nasleduje vystaveni dokladu o kontrole hutniho materialu
na zaklad¢ vysledkd kontrolnich zkousek, které jsou k dokladu ptilozeny. Zastupce objednatele nevysta-
vuje dodateény doklad o kontrole 3.2 , protoze zkouskam nebyl ptitomen vyrobce hutniho materialu.

Pokud vyrobce OK zamysli pouzit materidl ze svych skladovych zasob a pro tento material jiz ma in-
spekeni certifikat 3.2 z pfedchozi kontroly, je to mozné se souhlasem objednatele. Je vSak tieba posoudit,
jaka organizace inspek¢ni certifikat 3.2 vydala a za jakych podminek. Souc¢asné musi byt zdkladni mate-
ridl jednoznacné identifikovatelny ( nesmi se jednat o palené polozky nebo zbytky plechd nebo profilt).
V ptipadé¢ pochybnosti objednatele musi byt postupovano v souladu s bodem (3).

19.A.4.5.2.2  Inspekéni certifikat 3.1 a ZkuSebni zprava 2.2 podle CSN EN 10204

O

Dokumenty kontroly jakosti ocelového materialu v Girovni 3.1 a 2.2. se pozaduji pro stanovené konstruk-
ce nebo jejich ¢asti podle Tabulky 1 a Tabulky 2 téchto TKP 19 A. Piejimka objednatelem ve valcovné
se neprovadi.

19.A4.5.3 Identifikace materialu ve vyrobné ocelovych konstrukei

(@)
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Material dodany podle podminek téchto TKP 19 A musi byt po celou dobu skladovani identifikovatelny.
Evidence je provadéna pracovniky podle zavedeného planu jakosti podle systému ISO 9001 a EN ISO
3834. Jakakoliv zdména materidlu je vyloucena.

Pfi déleni materialu se provadi vyrobcem ocelové konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4 pfeznaceni
jakosti, ¢isel taveb, ¢isel vyvalki a ¢isel polozek na jednotlivé délené polozky nesmyvatelnym popisova-
¢em. Pokud si objednatel nevyhradi pozadavek pfezna¢ovani razenim.

Pro konstrukee tfidy provedeni EXC3 a EXC4 provadi zastupce objednatele v ramci dilenské prejim-
ky/béhem vyroby kontrolu zakladniho materidlu pro nosné ¢asti podle paliciho planu, ktery mu zhotovi-
tel/vyrobce pro tuto ¢innost poskytne. Zastupce objednatele timto ovéfuje, z jakych polozek jednotlivych
plechii bylo provadéno déleni materilu, v souladu s ¢lankem 19.A.1.4.5.1 téchto TKP 19 A.

V ptipadé zmény paliciho planu musi byt objednatel s touto skutec¢nosti pisemné seznamen.

Vysledek kontroly shodnosti jednotlivych ¢isel polozek, paliciho planu a schematu taveb je archivovan v
dilenské dokumentaci k ocelové konstrukci po celou dobu jeji zivotnosti.

19.A.4.6 Dodavka spojovaciho materialu, spiahovacich trni, pridavného svarovaciho materia-

M

lu, nyti, prokazovani shody a dokumenty kontroly jakosti

Jakost spojovaciho materilu, spfahovacich trnti, pfidavného materialu a nytt je zhotovitelem doklado-
véana objednateli ve forme:
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. Prokazovéanim shody vyrobku s jeho specifikaci, formou vydani ProhlaSeni o shodé statutdrnim
nebo povéenym zastupcem (véetné certifikatu vyrobku, popf. na vyzadani objednatele bude pted-
lozen uplny Protokol o certifikaci, véetné vysledkt zkousek)

. Dolozenim piislusného dokumentu kontroly jakosti ,,3.1 nebo ,,2.2 ktery obsahuje vysledky pte-
depsanych priukaznich zkousek

2) Pro dodavku spojovaciho materialu a nytii neplati Zddna omezeni s ohledem na vyrobce. Pro dodavku
pridavného materialu pro svafovani a dodavku trnd plati, Ze vyrobce musi byt jmenovité uveden ve WPS
a WPQR.

19.A.4.6.1 Prokazovani shody a oznacovani vyrobku

(€)) Prokazovani shody spojovaciho materidlu, spfahovacich trnti a pfidavného materialu s jeho specifikaci
musi odpovidat jakosti materialu podle téchto TKP 19 A. Dodrzeni podminek TKP jako zékladniho do-
kumentu pfi dodavce musi byt uvedeno v pfislusnych dokumentech kontroly podle CSN EN 10204. Po-
zadavky na zkousky jsou uvedeny v ¢lanku 19.A.4.4 téchto TKP 19 A.

(2) U vsech dodavek musi byt zajisténa moznost identifikace zabudovaného materialu véetné ptislusnych
zkousek.

3) Pro piidavny material, dodavany podle CSN EN 13479 - normy harmonizované, je prokazovana shoda
podle natizeni vlady ¢. 190/2002 Sb., v platném znéni. Pokud vyrobek splni pfedepsané pozadavky a pfi
posouzeni shody bude dodrzen stanoveny postup, vyrobce:

e  umisti se na vyrobek oznaceni CE

e vystavi ES prohlaseni o shodé

CE oznaceni vyrobku (Stitek/nalepka/visacka) obsahuje nasledujici tidaje:
e  oznaceni vyrobku

e mezni uchylky rozmérti

e mez pevnosti

e mezkluzu

e narazova prace

e  chemické slozeni

e trvanlivost

e nebezpecné latky

Po vydani harmonizovanych norem pro spojovaci material a spfahovaci trny bude postupovano v soula-
du s timto bodem.

“4) Pro spojovaci material, spfahovaci trny, nyty, dodavané podle materialovych norem - normy neharmo-
nizované, vyrobce materiali:

e doklada prohlaseni o shodé podle natizeni vlady ¢. 312/2005 Sb.v platném znéni
e oznacuje jednotliva baleni vyrobki
5) Pro dodavku ptidavného materialu plati, ze na povrchu kazdé nejmensi balici jednotky musi byt jasné

vyznaceny nasledujici udaje:
e  nazev vyrobce;
e  obchodni znacka;
e oznaceni podle pfislusné normy;
e rozméry;
e  (islo dodavky, tavby nebo Sarze;
e druh proudu;

e oznaceni obsahu vodiku ve svarovém kovu;
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e oznaceni polohy svafovani (pro obalené elektrody);

e doporuceni na proudové omezeni u obalenych elektrod;
e pocet kust nebo jmenovitd hmotnost;

e pokyn na ptesuSeni u piislusnych jakostnich druht;

e  oznaceni vystupni kontroly vyrobce;

e  zdravotni a bezpe¢nostni rizika.

(6) Pro dodavku trnii plati: v rameci CSN EN ISO 13918 neni sjednoceno znadeni jakosti na hlavach trni,
doporucuje se proto pouzivat trny od vyrobct, ktefi toto znaceni na trnech uvadéji. Na povrchu balici
jednotky trnti musi byt trvale oznaceny tyto tdaje:

e ¢islo normy CSN EN ISO 13918;
e  oznaleni trnu;
e jmenovity prumér a délka;
e  material;
e povrchova uprava (pokud je piedepsana podle CSN EN ISO 4042);
e (islo Sarze
e  vyrobce.
@) Na povrchu balici jednotky keramickych krouzkl musi byt trvale oznaceny tyto tdaje:
e ¢islo normy CSN EN ISO 13918;
e oznaceni keramického krouzku a jmenovity pramér trnu;
e  (islo Sarze
e  vyrobce.
(8)  Na povrchu balici jednotky Sroubt, matic a podlozek musi byt trvale oznaceny tyto tdaje:
e  (islo dodaci normy;
e  oznaceni Sroubu, matice, podlozky;
e  jmenovity primér a délka;
e  material;
e povrchova uprava (pokud je pfedepsana);
e  C(islo Sarze
e  vyrobce.

(9)  Pro nytové spoje plati pouziti nytd s palkulovou hlavou podle CSN 02 2301, technické dodaci podminky
nytd se piedepisuji podle CSN 02 2038. Na povrchu balici jednotky nejsou piedepsany a také se neozna-
¢uji zadné tdaje.

19.A.4.6.2 Dokumenty kontroly jakosti
(1)  Kromé prohlaseni o shodé vyrobce OK predklada objednateli piislusné dokumenty kontroly jakosti podle
CSN EN 10204 ve formé inspekéniho certifikatu ,,3.1° nebo zkusSebni zprava ,,2.2”.

(2)  Pro dodavky vysokopevnostnich Sroubti, matic a podlozek se pozaduje inspekéni certifikat ,,3.1%
V inspekénich certifikatech se dokladuji mimo chemické sloZeni i vysledky zkousek:
pro rouby — zkousky tvrdosti a zkousky tahem na §ikmé podlozce podle CSN EN ISO 898-1;
pro matice — zkousky tvrdosti a zkousky zkugebnim zatizenim podle CSN EN ISO 898-2);
pro podlozky — zkousky tvrdosti povrchu podle CSN EN ISO 6508-1.
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(3) Pro dodavky Sroubti pro hrubé a piesné spoje se pozaduje prohlaSeni o shodé s objednavkou ,,3.17.
V ptipadé dodavky zakladniho materialu, ktery je dodan s dokumentem kontroly jakosti ,,2.2 postacuje u
spojovaciho materialu dokument kontroly jakosti ,,2.2.

(4)  Pro dodavky nytid se poZaduje prohlaseni o shod€ s objednavkou ,,2.2”. Dokladuji se vysledky zkousek:
mez kluzu, mez pevnosti, taznost, chemicky rozbor podle CSN 02 2038. Zkousku pevnosti ve stfihu je
mozno piedepsat podle CSN 42 0342.

(5)  Jakost dodavek trnti (nebo spiahovacich prvki, pro zakladni material, ze kterého je prvek vyroben) pro
ocelové konstrukce se doklada inspekénim certifikatem ,,3.1%.
V inspekénim certifikatu se dokladuji  vysledky zkouSek: mez kluzu, mez pevnosti, taznost, chemicky
rozbor.

(6)  Pro dodavky ptidavného materialu se pozaduje inspek¢éni certifikat ,,3.1“. V inspek¢nich certifikatech se
dokladuji vysledky zkousek podle CSN EN 13479: chemické slozeni, taznost, mez pevnosti, mez kluzu,
narazova prace pii odpovidajici navrhu zakladniho materialu ocelové konstrukce. Hodnota narazové pra-
ce Cistého kovu je vzdy minimalng 47 J, teplota zkouseni je stanovena podle pouzitého zékladniho mate-
rialu.

19.A.4.6.3 Identifikace zabudovaného materialu (nytd, trnt, pfidavného materialu pro sva-
rovani, spojovaciho materialu)

(1) K dokumentu kontroly (,,3.1“ nebo ,,2.2“) bude dolozeno prohlaseni vyrobce/montazni organizace o
pouzitém mnozstvi téchto materialti, jméno, datum a podpis pracovnika zhotovitele, ktery kontrolu zabu-
dovani materialu provadél.

19.A.4.7  Postup ve zvlastnich pripadech dodavek zakladniho materialu

(1) Pro zvlastni ptipady, kdy z vaznych divoda hodla zhotovitel ocelové konstrukce pouzit hutni material
bez pfedepsaného dokumentu kontroly, plati ustanoveni uvedena v této kapitole. Jedna se o pfipady ma-
1ého mnozstvi ocelového materialu (cca do 100 t), kdy neni mozna individualni dodavka z huti, nebo se
jedna o malé mnozstvi materialu, ktery vyrobci chybi do kompletace vyrobku.

2) Jedna se o ptipady, kdy neni k dispozici zadny z dokumentt kontroly, nebo se jedna o niZsi stupen kont-
roly, neZ je predepsany pro vyrobek nebo se jedna o material ze skladu zhotovitele, ze zahrani¢ni dodav-
ky, material, jehoZ mechanické vlastnosti nejsou znamy, nebo se jedna o jiz zabudovany material apod.

3) Material 1ze pouzit pouze s pisemnym souhlasem objednatele.

4) Vlastnosti materialu je nutno dolozit prikaznimi zkouskami v rozsahu podle ¢lanku 19.A.4. Rozsah
zkousek (pocet a mista odbéru vzorki) je stanoven v Priloze 19A.P1 téchto TKP 19 A.

5) Naklady na tyto zkousky hradi zhotovitel ocelové konstrukce.
6) Zkouseni vzorki musi provést akreditovana zkusebni laboratof, uréené a odsouhlasena objednatelem.

@) Vysledky zkouSek musi byt v souladu s pozadavky na hutni materidl podle ¢lanku 19.A.4 a Pfilohy
19A.P1 téchto TKP 19 A a ZDS.

®) Potom nasleduje ovéreni jakosti zakladniho materialu na zakladé odbéru vzorki s provedenim dodatec-
nych zkousek, v rozsahu podle ¢lanku 19.A.4 a s PFilohou 19A.P1, té&chto TKP. Nasleduje vystaveni
dokumentu kontroly v tirovni 3.2 podle CSN EN 10204. Jako ,,Opravnény zéastupce odbératele” ve smys-
lu normy CSN EN 10204 je povaZovéana organizace podle &lanku 19.A.4.5.2.1 tdchto TKP 19 A.

19.A.5 ODEBIRANI VZORKU A KONTROLNI ZKOUSKY

(1)  Kontrolni zkousky hutniho, spojovaciho a ptidavného materialu a kontroly svari zajistuje zhotovitel za
ucelem zjisténi, zda jakostni vlastnosti ocelovych konstrukei odpovidaji smluvnim pozadavkim TKP,
ZTKP, prohlaSenim o shod¢ a prikaznim zkousSkdm. Rozsah kontrolnich zkouSek musi byt pfedepsan
v minimalni ¢etnosti podle této kapitoly TKP 19 A a jmenovité je uveden v technologické dokumentaci
podle Obrazku 2 téchto TKP 19 A. Kontrolni zkousky se provadéji také v ptipadé, ze vzniknou objedna-
teli pochybnosti o kvalité vyrobkd.

(2)  Odbornou zpusobilost zkuseben a pracovnikti k provadéni zkousek stanovi TKP Kapitola 1. Kontrolni
zkous$ky zakladnich hutnich materialt, svart a spojovaciho materialu pro ocelové mostni konstrukce mo-
hou provadét akreditované zkuSebny, schvalené objednatelem. Soucasné musi byt splnény podminky ve
smyslu metodického pokynu SJ-PK ¢&ast 11/3 (¢.j.20840/01-120, ve znéni pozd&jsich zmén).
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Kontrolni zkousky a odbér vzorkd se provadi za ptitomnosti: objednatele, zhotovitele ocelové konstruk-
ce, zhotovitele stavby, laboratofe a doporuéuje se Gcast vyrobce nebo dovozce zakladniho materialu. O
odbéru vzorku musi byt vzdy vyhotoven protokol, ve smyslu TKP 1.

V protokolu musi byt vzdy jmenovité¢ uvedeno: identifikace objektu a stavby, misto odbéru na ocelové
konstrukei, rozmér odbéru vzorku, zpusob odbéru vzorku, fotodokumentace.

Vzorky musi byt vZdy odebrany z jednozna¢éné identifikované polozky nebo konstrukce, nikoliv za zbyt-
ki zakladniho materialu.

V ptipad¢ nesplnéni nekteré z vyse uvedenych podminek nelze povazovat zkousky za kontrolni.

Objednatel a jim povéfené osoby maji pfistup do laboratofi, na staveni$té, na montdz, do skladt
a vyroben zhotovitele/vyrobce OK/montazni organizace za uc¢elem kontroly jakosti, odbéru vzorku, kont-
roly provadénych zkousek a méfeni. Zhotovitel je povinen ¢as, misto konani zkousky nebo méteni ob-
jednateli v¢as oznamit. Jestlize se objednatel k odbéru nebo zkousce nedostavi, mize zhotovitel zkousku
pfesto provést. Zhotovitel pak pieda objednateli vysledky zkousky nebo méfeni pisemné a objednatel je
musi povazovat za spravné.

Jestlize ma objednatel pochybnosti o spravnosti provedeni kontrolni zkousky, nebo o jejim vysledku,
miize pozadovat na zhotoviteli jeji opakovani. Objednatel si miize vyzadat na zhotoviteli zajisténi vétsiho
poctu kontrolnich zkousek nez urcuji TKP a ZTKP za ucelem presnéjsiho ovéieni pozadované kvality. V
obou ptipadech naklady na zkousky hradi ten, v jehoZz neprospéch vyznél vysledek zkousek.

Neni-li objednatel pfesvédcen o hodnovérnosti vysledkd kontrolnich zkousek provadénych zhotovitelem
nebo jsou pochybnosti o jakosti, mize si provadét své kontrolni zkousky ve vlastni zkuSebné nebo je za-
jistit v jiné zpasobilé a nezucastnéné zkuSebné. Pokud vysledky téchto zkousek vychazi v neprospéch
zhotovitele, musi pfisluSny material nebo provedenou praci odstranit nebo dal$imi zkouskami a podklady
prokazat, ze vyhovuji pozadavkiim smlouvy o dilo. Zkousky zajistované objednatelem nezbavuji zhoto-
vitele zadnych zavazki vyplyvajicich ze smlouvy o dilo.

19.A.5.1 Kontrolni zkousky pro ocelové konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4

19.A.5.1.1 Kontrolni zkousky hutniho materialu destruktivni
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Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby ocelové konstrukce nebo po jejim ukonceni, pokud vzniknou
pochybnosti objednatele nebo zhotovitele o kvalité pouzitych hutnich materiald, v piipade:

. kdy byly provedeny v ramci vydani dokumentti kontroly zkousky prtikazni s vyhovujicimi vysled-
ky a v pribé¢hu vyroby vzniknou pochybnosti o jakosti;

. kdy byl pouzit, v souladu s pozadavky této kapitoly TKP, dokument kontroly, jehoz soucésti nej-
sou vysledky specifického zkouSeni materialu;

. pochybnosti objednatele na zakladé provedenych kontrol vyroby OK;

. nutnosti prokazat jakost zakladniho materialu pfi vzniklych pochybnostech v ramci zpracovani za-

kladniho materilu a jeho svatovani, pti vzniku napf. trhlin pfi svatovani, vadach zédkladniho mate-
rialu napft. zdvojeni nebo trhlin na povrchu materialu po jeho déleni nebo obrouseni.

Tyto zkousky jsou specifické a provadi je zhotovitel ocelové konstrukce pro vlastni potiebu a na vlastni
néklady nebo je pfedepisuje objednatel, ktery zaroven pfedepise konkrétni zkusebni laboratof.

Pokud se prokaze, ze odebrané vzorky za podminek podle ¢lanku 19.A.4 téchto TKP 19 A vyhovuji,
hradi naklady na zkousky objednatel. V ptipadé, ze vzorky nevyhovuji, hradi vzniklé naklady zhotovitel.
Tento bod vSak neplati pro piipad chybé&jicich vysledki specifického zkouseni materialu. V téchto ptipa-
dech hradi veskeré vzniklé naklady vzdy zhotovitel.

Rozsah a druh zkousek stanovi podle konkrétnich podminek objednatel, mista odbérti vzorkii stanovuje
na zaklade¢ statického vypoctu OK.

Kontrolni zkou§ky hutniho materialu destruktivni se provadéji podle ¢lanku 19.A.4 této kapitoly TKP,
obdobné jako zkousky prikazni.
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19.A.5.1.2 Kontrolni zkousky hutniho materialu nedestruktivni
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Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby ocelové konstrukce nebo po jejim ukonceni, pokud vzniknou
pochybnosti o kvalité pouzitych hutnich materiald v pfipadech uvedenych podle ¢lanku 19.A.5.1.1 téchto
TKP 19 A.

Tyto zkousky provadi zhotovitel ocelové konstrukce pro vlastni potfebu a na vlastni naklady, nebo je
predepisuje objednatel, ktery zaroven predepise konkrétni zkusebni laboratof.

Pokud se prokaze, ze provedené kontrolni zkousky vyhovuji podle téchto TKP 19 A, hradi naklady na
zkousky objednatel, v piipad¢, ze kontrolni zkousky nevyhovi, hradi vznikl¢é naklady zhotovitel. Tento
bod vsak neplati pro ptipad chybg&jicich vysledka specifického zkouseni materialu. V téchto ptipadech
hradi veskeré vzniklé naklady zhotovitel.

Rozsah a druh dodate¢nych kontrolnich zkousek stanovi podle konkrétnich podminek objednatel. Jedna
se o metody UT (ultrazvukova kontrola), MT (magnetickd), RT (zkouska prozafenim), PT (penetracni).
Pisemny postup zkouseni UT, MT, RT, PT musi byt pted jejich provedenim schvalen objednatelem.

Kontrolni zkousky hutniho materialu nedestruktivni se provadéji podle ¢lanku 19.A.4 této kapitoly TKP,
obdobné jako zkousky prikazni.

19.A.5.1.3 Kontrolni zkousky svaru
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Kontrolni zkousky svarti se zajiStuji zhotovitelem (vyroby/montaze) jako doklad o prokazani jakosti
svarti pii svafovani dilenském ipfi svafovani na staveniSti v rozsahu pfedepsaném v ZDS, v souladu
s timto ¢lankem TKP 19 A. Kontrola svart se provadi: pfed zahdjenim svafovani, pii svafovani a kontrola
na hotovych svafenych dilcich. Rozsah nedestruktivnich zkouSek svarti mize byt v RDS (oproti ZDS)
rozsifen na zéklad¢ statického vypoctu. Tyto ndklady na kontrolni zkousky objednatel nehradi. V ptipadé
vyzadani kontrolnich zkousek objednatelem nad ramec ZDS jsou zkousky hrazeny objednatelem podle
¢lanku 19.A.5.1.2 ¢lanek (3). V ramci rozpracovani RDS nesmi byt snizena piedepsana jakost a rozsah
kontrol svarti.

Jakost svarti ocelovych konstrukei se predepisuje do ZDS podle Tabulky 2 a 3 téchto TKP 19 A.
Typy svart jsou uvedeny v ZDS a jsou rozpracovany ve vyrobni dokumentaci v Katalogu svari.

Metodu NDT kontrol svart mtiZze objednatel upfesnit v RDS (za uhradu) nebo pti schvalovani vyrobni
dokumentace. Rozhodnuti objednatele by mélo piedchazet doporuceni nezavislého specialisty (EWE).

Pro provedeni nedestruktivnich kontrol svart je nutno vypracovat Pisemny postup zkousSeni (bude uve-
den zptisob provadéni kontrol, vyhodnoceni, systém zaznamui atd.), ktery je schvalen objednatelem
v ramci schvaleni vyrobni dokumentace.

Pied provadénim nedestruktivnich kontrol svarti musi byt schvalena objednatelem zkuSebni organizace
provadéjici NDT kontroly svarti. Objednatel ma pravo v ptipadé, Ze se prokaze, Ze doslo k chybnému
provedeni nebo vyhodnoceni NDT kontrol svarti, na zménu schvalené zkuSebni organizace béhem vyro-
by i montaze ocelové konstrukce.

V ptipadé¢ zjisténi vad ve svarech po jiz provedené nedestruktivni kontrole, napiiklad nedovaieni svaru
na hranach polozek, studené spoje, zapaly v pfechodech svarli, je nutné provést opakovanou kontrolu
svart s dolozenim nového protokolu o kontrole. V téchto piipadech mé objednatel pravo na opakovanou
NDT kontrolu svarti v misté opravy.

Detailni kontrola se provadi vyrobcem ocelové konstrukce 100% vizualné podle CSN EN ISO 17637, pfi
dilenské a montazni prohlidce vedoucim piejimky (lupou), pfi odpovidajicim osvétleni, které zajistuje
vyrobce nebo montazni organizace, podle Prilohy 19A.P4 téchto TKP 19 A.

V piipadé zjisténi povrchovych vad ve svarech se jejich odstranéni dolozi kontrolou MT nebo PT, stupen
piipustnosti podle Tabulky 2 a Tabulky 3 téchto TKP 19 A.

V ptipadech provadéni nedestruktivnich kontrol svarti se musi dolozit veskeré vysledky kontrol svart,
tedy i ty kontroly, kdy svary nevyhovély nedestruktivni kontrole a byly opravovany.

Evidence oprav svarti a opakovanych NDT kontrol musi byt vedena vyrobcem ve vyrobnim deniku a
musi souhlasit s udaji, které jsou uvedeny v protokolech NDT kontrol svarti.

Pti provadéni UT kontrol se pozaduje dolozit pisemny zdznam z kontroly (nikoliv pouze protokol), ktery
uvadi veskeré registrované nahradni vady. Tento doklad bude slouzit ke kontrole provedené nedestruk-
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tivni kontroly vyrobce ocelové konstrukce — viz PFiloha 19A.P4 téchto TKP 19 A, povinny udaj
v protokolu UT kontroly.

U ocelovych konstrukci mostnich objektti se provadi nedestruktivni kontrola nosnych pticnych dilen-
skych a montaznich svart a dalsich stanovenych (dilenskych a montaznich) svarti v ZDS (RDS), a to me-
todami UT, TOFD (nebo RT), PA popiipadé¢ metodami UT, PA a RT soucasné. Pricné dilenské svary a
dalsi pficné montazni svary se kontroluji ve 100% délky, dalsi kontroly svari se stanovuji v ZDS. Kont-
roly u té&chto svari jsou doplnény MT nebo PT metodami, podle pokyntli objednatele, v zavislosti na pou-
zitém zakladnim materialu, pouzitém predehievu pii svafovani a v zavislosti na svafované tloust’ce polo-
zek. NDT kontrolam musi pfedchdzet 100 % vizudlni kontrola svar(, provadéna zhotovitelem.

V pribéhu kontroly vyroby, montaze, pii dilenské pfejimce nebo montazni prohlidce ma objednatel pra-
vo stanovit namatkovou nedestruktivni kontrolu svari v kterémkoliv misté ocelové konstrukce (a to mi-
nimalné v rozsahu 20% délky svar(). Stupen jakosti svar musi odpovidat pfedepsanému stupni podle
CSN EN ISO 5817, uvedenému ve schvalené vyrobni dokumentaci, podle t¥idy provedeni, Tabulka 2 a
3 téchto TKP 19 A.

V ptipadé nedestruktivni kontroly svari RT, tiida zkouseni B podle CSN EN 1435, s vyhodnocenim
podle CSN EN 12517-1 stupen piipustnosti 1, musi byt kontrola provadéna pted brousenim svaru.

V piipadé nedestruktivni kontroly svarii UT, tiida zkouseni B podle CSN EN ISO 17640,
s vyhodnocenim podle CSN EN ISO 11666 stupeii pfipustnosti 2, musi byt kontrola provadéna po
prebrouseni svard.

V piipadé nedestruktivni kontroly svari metodou TOFD, podle ENV583-6 s vyhodnocenim podle CSN
EN ISO 5817, musi byt kontrola provadéna po piebrouseni svart.

Protokoly o kontrole VT, PT, MT, PA, RT, UT a metod¢ TOFD budou obsahovat veskeré nalezitosti
podle Prilohy 19A.P4 téchto TKP 19 A.

Veskeré opravy svarti musi byt pisemné evidovany ve vyrobnim (montdZznim) deniku a v protokolech
NDT kontrol svarti. Neni pfipustné vystavovat pouze protokol s vyhovujicim vysledkem kontroly svaru,
po opakované opraveé. V ramci provadénych oprav svarit jsou povoleny pouze 2 opravy jednoho svaru
v jednom misté. V piipadé nutnosti vétsiho poctu oprav bude objednatelem rozhodnuto o dalsich nede-
struktivnich nebo destruktivnich zkouskach svart.

Archivace RT snimk provadénych nedestruktivnich kontrol musi byt dohodnuta s objednatelem.
V piipadé, Ze nebude dohodnuto jinak, budou snimky ptedany objednateli v ramci piejimky ocelové kon-
strukce. Archivace UT zaznamt a TOFD zaznamu se provadi automaticky objednatelem, protoze tyto za-
znamy jsou soucasti protokold o NDT kontrole svart.

S ohledem na dolozeny vysledek nedestruktivni kontroly svarti se dava prednost provadéni metody PA
nebo RT (TOFD) pred UT kontrolou svarti. Pro piipady na montazi budou provedeny na pfi¢nych sva-
rech jak kontroly RT (TOFD), tak i UT, pokud nebude objednatelem v odiivodnénych ptipadech urceno
jinak. Rozhodnuti objednatele musi pfedchazet doporuceni specialisty EWE (IWE).

V ptipadé oprav svarl se pocet NDT kontrol svarti zvétSuje v rozsahu stanoveném objednatelem (vedou-
cim dilenské ptejimky nebo montazni prohlidky).

Mezi kontrolni zkousky svart patii i nedestruktivni a destruktivni zkousky kontrolnich desek, které jsou
svafeny u pti¢nych svari pasnic hlavniho nosného systému na montazi, nikoliv na dilné.

Nedestruktivni a destruktivni kontroly kontrolnich desek na montazi

(24

(25)

(26)

Kontrolni desky svafované na montazi (nikoliv na diln€) slouzi objednateli ke kontrole provadéni mon-
taznich svarti vyznamnych ocelovych mostnich konstrukei (jedna se o naro¢né konstrukce velkého rozpé-
ti, konstrukéné a staticky méné obvyklé konstrukee), stanovené v ZDS/ZTKP. Pro bézné mostni kon-
strukce se kontrolni desky na montazi nesvatuji. Jakost svart vSak musi byt dostate¢né prokdzana na za-
kladé¢ WPQR svarti podle ¢lanku 19.A.3.1.5 téchto TKP 19 A.

Zakladni material kontrolni desky musi byt shodné tavby a vyvalku jako zakladni material ocelové kon-
strukce. Obé& ¢asti kontrolnich desek se oznaéi pii dilenské piejimce razidlem a to identickou znackou
podle schematu rozmisténi kontrolnich desek, ktera je soucasti vyrobni dokumentace.

Razeni kontrolnich desek se provadi mimo funkéni plochy svarovych tkost tak, aby byl na kontrolni
desce dostatek mista pro odebrani vzorki k provedeni kontrolnich zkousek.
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(27) Pt svafovani na montaZi jsou kontrolni desky osazeny do ptislusného mista na ocelové konstrukei, jsou
piistehovany a svarovany priubéznym svarem jako montazni svar. Kontrolni desky musi byt svatovany
shodnym technologickym postupem jako pftilehly svar, véetné pfedehfevu a dohfevu, pokud je predepsa-
no.

(28) Po svafeni se provadi vizualni prohlidka a nedestruktivni zkouseni celého svaru, véetn¢ kontrolnich
desek. Pokud je tieba provadét opravy svaru, provadi se s osazenou kontrolni deskou na ocelové kon-
strukci do okamziku, nez svar vyhovuje veskerym kontrolam. Teprve poté je mozno kontrolni desku od-
stranit.

(29) Kontrola svarti se provadi za ucasti objednatele, na vyzvu zhotovitele stavby.

Je treba upozornit na jiny teplotni rezim pri svarovani kontrolnich desek a vilastniho svaru na ocelové
konstrukci. Musi byt provedena takova technologicka opatient, aby byl teplotni rezim zachovan.

(30) Kontrolni desky jsou svafeny ve vSech ptipadech tupych pfi¢nych svarti pasnic, kde je pozadavek prede-
psan v ZDS. Vedouci montazni prohlidky (zastupce objednatele) stanovi pocet kontrolovanych kontrol-
nich desek po provedené vizualni kontrole svard.

(31)  Destruktivni kontroly kontrolnich desek se provadéji minimalné na tfech vzorcich, a to podle CSN EN
ISO 4136 pti¢na zkouska tahem a na tiech vzorcich podle CSN EN ISO 9016 zkouska razem v ohybu
(celkem 6 vzorki). Teplota zkouSeného vzorku musi byt shodna s teplotou zkouseného zakladniho mate-
ridlu. V pfipadé, ze vysledky nevyhovi, bude objednatelem rozhodnuto o dal§im postupu na zaklad¢ sta-
noviska odborného specialisty EWE (IWE).

(32) Rozmér kontrolnich desek musi odpovidat poctu odebranych vzorki a pozadavkiim na jejich zkouseni.

(33) Nedestruktivni kontroly svarG kontrolnich desek se provadéji prednostné metodou RT (TOFD),
s vyhodnocenim shodné s ptislusnym ptilehlym montaznim svarem, pokud neni objednatelem stanovena
metoda UT, nebo obé metody kontroly RT i UT.

19.A.5.1.4 Kontrolni zkousky svaritelnosti zakladniho materialu

(1)  Kontrolni zkousky svaftitelnosti se provadéji v piipad€, kdyz vzniknou pochybnosti o svafitelnosti materi-
alu, v obdobnych ptipadech jako je uvedeno v ¢lanku 19.A.5.1 této kapitoly TKP 19 A nebo v ptfipadé
rekonstrukci ocelovych konstrukei.

(2)  Rozsah zkouSek musi stanovit specialista napi. EWE (IWE), na zaklad¢ zjisténych zavad v zakladnim
materialu.

19.A.5.1.5 Kontrolni zkousky pfidavného a spojovaciho materialu

(1)  Provadgji se v piipadé, kdyZ vzniknou pochybnosti o jakosti materialu, v obdobnych ptipadech jako je
uvedeno v ¢lanku 19.A.5.1.1 a 19.A.5.1.2 této kapitoly TKP 19 A.

(2)  Rozsah zkousek bude stanoven na zakladé analyzy zjiSténych poruch specialistou napt. EWE (IWE)
podle druhu zjisténych zavad.

19.A.5.1.6 Kontrolni zkousky trnii podle CSN EN ISO 14555

(1)  Kontrolni zkousky svart trni se provadéji v predepsanych ptipadech kontrol, podle ¢lanku 19.A.3.1.11,
jako diikaz jakosti spoje. Zhotovitel (vyrobce/montazni organizace) zajistuje provedeni normalni vyrobni
zkousky a pribézné zkousky svafovani trntl. Zastupce objednatele (vedouci dilenské prejimky/montdzni
prohlidky) provadi namatkovou vizudlni kontrolu svart trnli, naméatkové vybere trn a provede zkousku
ohybem podle Obrazku 3 podle téchto TKP 19 A, pocet trnt je véci zastupce objednatele. V piipadé,
kdyZ objednateli vzniknou pochybnosti o jakosti materidlu trnli nebo jakosti svarti, v piipadech uvede-
nych v ¢lanku 19.A.5.1.1, 19.A.5.1.2 a 19.A.3.1.11 této kapitoly TKP 19 A se provede zkouska tahem,
popft. zkouska makrotextury nebo UT zkouska svard trnti (doplitkova zkouska).

(2)  Rozsah doplitkovych zkouSek objednatele v ptipadé pochybnosti o jakosti materidlu trnti nebo jakosti
svarti bude stanoven na zaklad¢ analyzy zjisténych poruch specialistou napt. EWE (IWE).
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19.A.5.2 Kontrolni zkousky pro ocelové konstrukce tiidy provedeni nizsi nez EXC3

19.A.5.2.1 Kontrolni zkousky hutniho materialu destruktivni

(1)  Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby ocelové konstrukce nebo po jejim ukonceni, pokud vzniknou
pochybnosti objednatele nebo zhotovitele o kvalité pouzitych hutnich materiald. Postup je v souladu
s ¢lankem 19.A.5.1.1 téchto TKP 19 A.

19.A.5.2.2 Kontrolni zkousky hutniho materialu nedestruktivni

(1)  Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby ocelové konstrukce nebo po jejim ukonceni, pokud vzniknou
pochybnosti objednatele nebo zhotovitele o kvalit¢ pouzitych hutnich materiald. Postup je v souladu
s ¢lankem 19.A.5.1.2 téchto TKP 19 A.

19.A.5.2.3 Kontrolni zkousky svari

(1)  Kontrolni zkousky svart se zajistuji zhotovitelem (vyrobcem/montdzni organizaci) a provadéji pii/po
svarovani dilenském i pfi/po svafovani na montazi v rozsahu predepsaném ve specifikaci vyrobku, napf.
TP nebo TKP, jakost podle Tabulky 2 a 3. Kontrola se provadi vizualng, jako VT kontrola a jako nede-
struktivni kontrola svarti (metodami RT, UT, TOFD). Nedestruktivni metody kontrol svari mohou byt
v ZDS doplnény také metodami MT a PT, z diivodi, které jsou uvedeny v P¥iloze 19A.P4 téchto TKP 19
A.

(2)  Zhotovitelem (vyrobcem/montazni organizaci) se vizualni kontrola svarl provadi ve 100% délky svart
podle CSN EN ISO 17637, pii/po dilenské vyrobé a na montazi, pi odpovidajicim osvétleni, které zajis-
tuje vyrobce nebo montazni organizace, podle P¥ilohy 19A.P4 téchto TKP 19 A. Objednatel provadi
pouze namatkovou vizualni kontrolu svarg.

(3)  V pfripadé zjisténi povrchovych vad ve svarech se jejich odstranéni dolozi kontrolou MT nebo PT, stupen
pripustnosti vad podle specifikace daného vyrobku.

(4)  Pted provedenim nedestruktivnich kontrol svarti je nutno vypracovat Pisemny postup zkouseni (bude
uveden zpisob provadéni kontrol, vyhodnoceni, systém zaznami atd.), ktery je schvalen objednatelem
v ramci schvaleni vyrobni dokumentace.

(5)  V pfipadé¢ zjisténi vad ve svarech po jiz provedené nedestruktivni kontrole, napiiklad nedovafeni svaru
na hranach polozek, studené spoje, zapaly v pfechodech svartl, je nutné provést opakovanou kontrolu
svart s dolozenim nového protokolu o kontrole. V téchto pfipadech ma objednatel pravo na rozsifeni
NDT kontroly svart.

(6) 'V ptipadech provadéni nedestruktivnich kontrol svar se musi dolozit veskeré provadéné kontroly svard,
tedy i ty kontroly, kdy svary nevyhovély nedestruktivni kontrole a byly opravovany.

(7)  Evidence oprav svarti a opakovanych NDT kontrol musi byt vedena vyrobcem ve vyrobnim deniku a
musi souhlasit s udaji, které jsou uvedeny v protokolech NDT kontrol svari.

(8)  Jakost svaru ocelovych konstrukei ptislusenstvi PK se pozaduje ve tfidach podle Tabulky 2 a 3 téchto
TKP 19 A.

(9)  V ptipadé oprav svart se pocet NDT kontrol svarl zvétSuje v rozsahu stanoveném objednatelem.

19.A.5.2.4 Kontrolni zkousky svaftitelnosti zakladniho materialu

(1)  Provadéji se v ptipadé€, kdyz vzniknou pochybnosti o svafitelnosti materialu, v obdobnych ptipadech jako
je uvedeno v ¢lanku 19.A.5.1.4 této kapitoly TKP A nebo v ptipadé rekonstrukci ocelovych konstrukei.

(2)  Rozsah zkou$ek musi stanovit specialista napt. EWE (IWE), na zaklad¢ zjisténych zavad v zakladnim
materialu.

19.A.5.2.5 Kontrolni zkousky piidavného a spojovaciho materialu

(1)  Provadgji se v pripadé, kdyz vzniknou pochybnosti o jakosti materidlu, v obdobnych ptipadech jako je
uvedeno v ¢lanku 19.A.5.1.5 této kapitoly TKP 19 A.

(2)  Rozsah zkou$ek bude stanoven na zakladé analyzy zjisténych poruch specialistou napi.EWE (IWE),
podle druhu zjisténych zavad.
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19.A.5.2.6 Kontrolni zkousky trnii podle CSN EN ISO 14555

M

@

Provadgji se v pripadech ptedepsanych kontrolnich zkousek nebo kdyz vzniknou pochybnosti o jakosti

materialu trnti nebo jakosti svart v pfipadech uvedenych v ¢lanku 19.A.5.1.6 této kapitoly TKP 19 A.

Rozsah doplikovych zkousek (nad ramec kontrolnich zkousek) bude stanoven na zaklade¢ analyzy zjiste-
nych poruch specialistou napi. EWE (IWE).

19.A.6 PRIPUSTNE ODCHYLKY

19.A.6.1 Pripustné odchylky pii vyrobé a montazi OK tridy provedeni EXC3 a EXC4

19.A.6.1.1 Pripustné odchylky pfi vyrobé a montazi

O

@

3)

“

®)

Priibézna kontrola vyroby a montaze ocelovych konstrukei, vyhodnoceni odchylek od ZDS (RDS), vy-
robni dokumentace, TKP 19 A, vyhodnoceni tchylek rozméri ocelovych konstrukei, se provadi vyrob-
cem OK/montazni organizaci/zhotovitelem/objednatelem v téchto fazich vyroby a montaze:

. kontrola hutniho materialu (valcovaného materialu, odlitk®, vykovki atd.), identifikace s doklady,
kontrola meznich tchylek rozmért, kontrola jakosti povrchu pied zahajenim vyroby ocelové kon-
strukce;

. pribézna kontrola ve vyrobné a na montazi. Kontrola déleni materialu podle palicich plant, dil¢i
piejimky pied uzavienim komorovych prufezu, které budou pii dilenské piejimce neptistupné.
Kontrola technologie svafovani, kontrola opravnéni svareci, kontrola postupu svafovani podle
WPS, kontrola postupu provadéni sestav, kontrola ptivafeni trnd, kontrola jednotlivych vyrobe-
nych ¢asti ocelové konstrukce;

. pribézna kontrola vyrobené a provizorné smontované ocelové konstrukce nebo jejich ¢asti, pro-
vedena v ramci dilenské prejimky;

. prubézna kontrola na montazi (kontrola meznich uchylek postupné montované OK)

. kontrola smontované ocelové konstrukce provedend v rdmci montazni prohlidky.

Pii provadéni kontroly tvaru ocelové konstrukce je zdsadné nutné, aby pozadované tolerance vyroby a
montaze byly uvedeny v ZDS (RDS) a nésledné rozpracovany ve vyrobni dokumentaci. Soucasné musi
byt vyrobcem nebo montdzni organizaci predlozen zpiisob zaméteni Gchylek, s chybou méteni, kterd od-
povida velikosti tichylek. Jejich maximalni velikost je stanovena podle P¥ilohy 19A.P5 téchto TKP 19
A. Mezni velikost tichylek se stanovi pro §roubové, nytované spoje podle CSN 73 2603, pokud neni ob-
jednatelem stanoveno jinak v ZDS (na zakladé statického vypoctu).

Pro osazeni ocelové mostni konstrukce na loziska se pozaduje splnéni téchto vyrobnich toleranci pro
dolni pasnice, méfeno z dolni strany: stfiSkovitost do 2 mm, rovinatost 0,3 mm/m, odchylka od pozado-
vaného spadu 0,3 %. Mé&fené tchylky musi vyrobce zaméfit a predlozit ke kontrole objednateli jiz pii di-
lenské pfejimce a montazni prohlidce, podle metodiky uvedené v Priloze 19A.PS téchto TKP 19 A. Vy-
rovnavani vétsich nez stanovenych tchylek napf. stérkovymi hmotami se u novostaveb mostt nepovolu-
je.

Meéfeni jinych nez uvedenych uchylek je mozno piedepsat na zakladé pozadavku projektanta, objednatele
v ZTKP ve stupni ZDS nebo na zékladé pozadavku vedouciho piejimky ve vyrobni dokumentaci.

Pokud se zjisti pfi dilenské piejimce nebo montazni prohlidce, Zze uchylky tvaru a rozmért jsou vétsi, nez
ptipousti tyto TKP nebo ZTKP, je mozné ocelovou konstrukci ponechat v tomto stavu pouze se souhla-
sem objednatele, a to za stanovenych podminek v ZDS.

19.A.6.1.2 Podminky pro provadéni zaméreni odchylek sestav OK na dilné a na montazi

(M

@

3)

Pozadavky na metodiku provadéni geodetického zaméteni sestav dilci ocelovych konstrukei mostnich
objektil, véetné chyby méfeni a grafického zpracovani uvadi Pfiloha 19A.P6 téchto TKP 19 A.

Geodetické zaméfeni mize provadét pouze vedouci geodet (s kvalifikaci dle P¥ilohy 19A.P6), ktery je
schvalen objednatelem.

Zpusob zaméteni ocelové konstrukce v souladu s Piilohou 19A.P6 téchto TKP 19 A musi byt vypraco-
van v pozadovaném rozsahu jako soucast technologického ptredpisu vyroby a montaze a musi byt schva-
len objednatelem.
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19.A.6.1.3 Mira opoti'ebeni zdkladniho materiilu pro vyrobu ocelovych konstrukei

(1)  V ptipadé, ze se pro vyrobu ocelové konstrukce vyuZzije jiz diive zabudovany material, plati pro uchylky
rozmérii pro tento material stejné kvalitativni pozadavky, jaké jsou uvedeny v ¢lanku 19.A.4 této kapitoly
TKP 19 A. Tomu musi odpovidat mira jeho mechanického opotiebeni a odchylky rozméri.

(2)  Pripustnost nového pouziti materialu jiz diive zabudovaného do ocelové konstrukce musi byt posouzena
v dokumentaci s ohledem na vlastni pnuti materialu a s ohledem na dosavadni tinavové namahani.

(3)  Zhotoveni konstrukee z jiz pouzitého materialu musi vyslovné schvalit objednatel, a to pisemnou formou.

19.A.6.2 Pripustné odchylky pri vyrobé a montazi OK tridy provedeni niZsi nez
EXC3

19.A.6.2.1 Pripustné odchylky pfi vyrobé a montazi

(1)  Vyrobce/montazni organizace/zhotovitel stavby provadi pribéznou kontrolu vyroby a montaze ocelovych
konstrukei, vyhodnoceni odchylek proti ZDS, vyrobni dokumentaci, TKP 19 A, Gichylek rozmérti ocelo-
vych konstrukci ve vSech fazich vyroby a montaze.

(2)  Pii provadéni kontroly tvaru ocelové konstrukce je zasadné nutné, aby pozadované tolerance vyroby a
montaze byly uvedeny ve specifikaci vyrobku, nejlépe v certifikatu vyrobku a soucasné v TP, popi. TKP
vyrobkid. Vyrobcem nebo montdZzni organizaci musi byt predlozen zplisob zaméfeni uchylek, s chybou
méfeni, ktera odpovida velikosti uchylek. Jejich maximalni velikost je stanovena v piislusném TP/ TKP
nebo ZTKP.

3) Meéfeni jinych nez uvedenych odchylek je mozno piedepsat na zékladé pozadavku objednatele v ZTKP.

(4)  Pokud se zjisti pfi kontrole vyroby nebo montaze, ze Gichylky tvaru a rozmért jsou vétsi, nez ptipousti
tyto TKP nebo ZTKP, TKP nebo TP je mozné ocelovou konstrukci ponechat v tomto stavu pouze se sou-
hlasem objednatele, a to za stanovenych podminek v ZDS.

19.A.6.2.2 Podminky pro provadéni zaméieni odchylek sestav na dilné a na montazi

(1)  Pozadavky na metodiku provadéni geodetického zaméteni sestav ocelovych konstrukei, véetné chyby
méieni a grafického zpracovani uvadi ptislusné TP nebo TKP ocelového vyrobku.

19.A.6.2.3 Mira opoti‘ebeni zakladniho materialu pro vyrobu ocelovych konstrukei

(1)  Pro ocelové vyrobky piislusenstvi PK se neptedpoklada pouziti materialu z jiné ocelové konstrukce.

19.A.6.3 Zaruky zhotovitele, idrzba ocelové konstrukce v zarucni dobé

(1)  Zarucni doby vseobecné stanovi TKP kapitola 1. Zaruéni doba je stanovena obecné pro ocelové kon-
strukce na 5 let.

(2)  Vramci predavaciho fizeni objektu musi byt zhotovitelem predlozena objednateli dokumentace udrzby
pro dobu Zivotnosti (je soucasti schvalené RDS), podle TKP-D6 Priloha 5, ¢lanek 5.1.12. V piipadé spe-
cialnich pozadavkl na udrzbu musi byt tyto v dokumentaci udrzby (RDS) vyslovné uvedeny. Obecné se
pozaduje Zivotnost ocelové konstrukce mostu 100 let a pro toto &asové obdobi je také navrzena. Zivotnost
ocelovych konstrukcei je uvedena v Tabulce 1 téchto TKP 19 A.

(3)  Pro konstrukce vyrobené z oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi podle CSN EN 10025-5
je treba predepsat v ZDS postup udrzby podle TP Mosty a konstrukce pozemnich komunikaci
z patinujicich oceli. Zaruky zhotovitele u téchto ocelovych konstrukei jsou pevné stanoveny v TP a ve
smlouvé o dilo, veetné podminek provadéni a vyhodnocovani hlavnich prohlidek mostnich konstrukei.

(4)  Zaruka zhotovitele ocelové konstrukce se vztahuje na ocelovou konstrukci véetné protikorozni ochrany
za podminky provadéni udrzby ocelovych mostl a konstrukci, ktera je provadéna tomto rozsahu:
e procistovani odvodiovacich zafizeni;
e odstranovani zivé vegetace na objektech nebo v jejich bezprostiedni blizkosti;

e odstraniovani zvétralych a uvolnénych hornin v okoli mostil, které by padem ohrozovaly bezpecnost
provozu;

e udrZzovaci prace na vozovce;
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(6

e zimni udrzba vozovky.

Po celou zaruéni dobu je tieba spravcem objektu sledovat celkovy stav objektu a jakakoliv zjisténi zakla-
dajici divod k zahajeni reklamacniho fizeni musi byt spravcem bez zbyte¢ného odkladu pisemné ozné-
mena zhotoviteli a objednateli.

Po celou zaru¢ni dobu je zhotovitel povinen sledovat celkovy stav objektu a jakékoliv zjisténi zakladajici
divod k odmitnuti plnéni zaruk musi byt bez zbyte¢ného odkladu pisemné oznamena objednateli.

19.A.7 KLIMATICKA OMEZENI

M

@

3

Nekteré prace, podle TKP kapitoly 19 A, 1ze provadét pouze za urcitych klimatickych podminek. Jednot-
liva klimatickd omezeni jsou uvedena v textu tohoto TKP, podle popisovanych ¢innosti, podrobné je uve-
deno v kapitole 19.A.3 téchto TKP 19 A.

V dokumentaci zhotovitele musi byt popsany technologické zasady, podle kterych se na stavenisti bude
postupovat v ptipadé, kdy piijdou v tivahu doty¢na klimatickd omezeni.

Na stavenisti je nutno prubézné sledovat hydrometeorologické predpovédi a podle povahy praci méfit
teplotu, rychlost vétru, vlhkost a dalsi udaje. Udaje je tieba zaznamendvat ve stavebnim nebo montadznim
deniku.

19.A.7.1 Svarovani pod pristiesky nebo na stavenisti

M

@

3)

Pii provadéni svafecskych praci na staveniSti je nutno pracovisté chranit plachtami, piistfesky (nebo
jinym odpovidajicim zplisobem) a soucasné postupovat podle pozadavkii uvedenych v ¢asti 19.A.3 téch-
to TKP 19 A.

Skladovani, evidence, manipulace s veSskerymi svafovacimi materialy musi byt provadény v souladu
s odpovidajicimi normami nebo podle doporuceni vyrobce tak, aby nedoslo vlivem klimatickych podmi-
nek k jejich poskozeni. Obaly musi byt neporusené, skladovani piidavného materialu se tidi pokyny vy-
robce. Pokud obalené elektrody, dratové elektrody, svafovaci tyce, tavidla nebo jejich obaly vykazuji
znamky poskozeni nebo zhorSené kvality (popraskané nebo oloupané obaly obalenych elektrod, zkoro-
dované nebo znecisténé svatovaci draty nebo tyCinky s opryskanymi nebo poskozenymi ochrannymi po-
vlaky), nesmi byt pouzity.

V nékterych ptipadech se provadi i vyroba ocelovych konstrukei nebo dilenské sestavy pod piistfesky a

nikoliv v krytych vytapénych halach k tomu uréenych. V téchto ptipadech se postupuje shodné jako
v bodé (1).

19.A.7.2 Klimaticka omezeni pii montaZnich pracich

M

@

3

“

Pfi nékterych zpusobech montaze miize byt jejich provadéni limitovano rychlosti vétru. PouZiti jefabi
vSech druhti, kolovych, pasovych, kolejovych atd. musi byt v souladu s pfislu$nou dokumentaci stroje
(navodem k pouziti). Omezujici daje musi byt uvedeny v realiza¢ni dokumentaci stavby a dale musi byt
rozpracovany v technologickém pfedpisu montaze, véetné statického vypoctu v RDS.

Pii montazi zaplavovanim konstrukce nebo jejich dilt je tfeba dbat na omezeni dané vyskou hladiny
arychlosti toku. V ptipadé umisténi doc¢asnych podpér do vodnich tokd nebo v blizkosti vodnich toki
musi projektant zpracovat povodiiovy plan, ktery musi byt projednan s pfislusnym spravcem toku. Oce-
lova konstrukce musi byt zabezpecena proti strzeni z podpér.

Pfi montdzi konstrukce na stavenisti je nutno brat v ivahu nerovnomeérny ohiev nebo ochlazeni jednotli-

vych dili konstrukce. Teplotni vliv musi byt zapoc€itan a uveden do protokolu o zaméfeni ocelové kon-
strukce.

Pii osazovani konstrukce na loziska je tfeba méfit teplotu ocelové konstrukce v okamziku osazovani
a prizplsobit ji polohu pfislusnych ¢asti lozisek. Viz téz TP 86 “Mostni zavéry”.

19.A.8 ODSOUHLASENI A PREVZETI PRACI

M

Pro odsouhlaseni a pfevzeti praci plati kromé obecnych zasad uvedenych v kapitole 1 TKP dale tato
ustanoveni (dilenska piejimka a montazni prohlidka). Dilenské pfejimky a montazni prohlidky ocelovych
konstrukei se provadi v rozsahu podle Tabulky 20 téchto TKP 19 A. U specialnich ocelovych konstrukci
tiidy provedeni nizsi nez EXC3 muze objednatel stanovit v ZDS jiné pozadavky po provedeni dilenské
prejimky/ montazni prohlidky.
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(2)  V piipadé spojovaciho materialu nebo materialu pro kotveni jako soucasti nosné ocelové konstrukce se
piejimka provadi vZdy jako soucast dilenské piejimky/montazni prohlidky nosné ocelové konstrukce.

(3)  V piipade, kdy neni predepsana v Tabulce 20 dilenské piejimka/montazni prohlidka ocelové konstrukce
provadi se piejimka objednatelem/spravcem stavby na stavbé podle TKP kapitoly 1 a pfislusnych kapitol
podle typu konstrukei.

(4)  Kromé dilenskych piejimek a montaznich prohlidek ocelovych konstrukei tiidy provedeni EXC3, EXC4
probihd u vyrobce/montazni organizace pribézna kontrola vyroby a montaze zastupcem objednatele,
v rozsahu stanoveném objednatelem. Pokud je tfeba, v technologickém piedpisu vyroby a technologic-
kém ptedpisu montaze mohou byt stanoveny zadrzné kontrolni body pro provadéni dil¢ich kontrol a od-
souhlasovani dil¢ich postupd praci, zejména v piipadech, kdy to z ¢asovych divodi vyzaduje Casovy
plan doby vystavby stavby/mostu. Miize se také jednat o duté konstrukce (fyzicky nepiistupné), kdy je
tieba provadeét dil¢i piejimky svarti uvnitf téchto dutin pied jejich uzavienim.

Tabulka 20 — Pozadavky objednatele na dilenské piejimky a montazni prohlidky, podle tiidy provedeni konstrukci
Por.¢ Popis konstrukce Tiida Pozadavek objednatele na
(€ast konstrukee nebo prvek) provedeni] 4iienskou prejimku] montazni prohlidku
Rozpis ocelovych konstrukei podle Tabulky 1 Pozadavky na ocelové konstrukce mostnich objektd (mosty, lavky, propustky)
1 | Hlavni nosné &asti: hlavni nosny systém, mostovka (pficniky, podélniky), ztuzeni, EXC3/ ano Ano
které je pfipojeno k hlavnim nosnikiim a mostovce, véetné spoju a kotveni. Pylony, o
L o R e . o . EXC4
nosna lana zavéSenych a visutych mosti, pilife, nosné sloupy véetné patnich ple-
chtl, ztuzeni a vyrdbénych kotevnich Sroublt
2 | Klouby
3 | Zavésy veetn€ spoji lana, trubky
kotevni oblasti, véetné kotveni
4 | Mostni provizoria, v&etn& spojl ano Ano
5 | Mostni zavéry (ocelové ¢asti), véetné kotveni EXC2/ ano Ano
6 | Mostni loziska (ocelove &asti), | vyrabéna atypickd loZiska s pozadavkem na EXC3 ano Ano
véetné kotveni shodnou zivotnost jako pro nosnou konstrukci
mostniho objektu
loZiska vyrabéna podle CSN EN 1337-1 a7 11
7 | Vedlejsi nosné €asti, véetné ztuzeni. Konstrukee, které¢ jsou pfipojeny k hlavnim ano ano, soudist OK
nosnikim, hlavnimu nosnému systému nebo mostovce. mostu
g | Revizni zafizeni (lavky i madla) ano ano, soucast OK
mostu
9 | Vedlejsi nosné &asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které nejsou piipojeny EXC2/ ano ano, soucast OK
k hlavnim nosnikim, hlavnimu nosnému systému nebo k mostovce, schodnice [ EXC3 mostu
pistupovych schodist, sloupy piistupovych schodist véetné patnich plecht
a kotevnich Sroubil
10 | ZastfeSeni mostii a lavek ano ano
11 | Silnieni zachytné systémy na mostech (zabradli, | trvale spojené i nespo'jené ano ano
svodidla, zabradelni svodidla), protihlukové s oc%lovour kovnstr UkCIV mostu
stény nad 2 m, vcetné kotveni, protindrazové (svafované a Sroubové spoje)
zabrany
12 | Stozéry, osvétleni, portaly pro dopravni znaceni | trvale spojené i nespojené ano ano
s ocelovou konstrukei mostu
(svafované a Sroubové spoje) ano ano
13 | Podruzné (nenosné) ¢asti: plechové podlahy, podlahy z rosti, stupnice schodist’, EXC1/ podle objednatele | podle objednatele
ochrany proti dotyku (Stity a sit¢), kabelové Zlaby, Zebiiky, Sablony pro kotevni v ZDS v ZDS
M « . N NP o o X o . | EXC2
Srouby, dal$i nespecifikované podruzné ¢asti , kotveni fims, véetné spoju a kotveni

14 | Odvodiovaci zafizeni, kotliky, svody, véetné kotveni, popf.zavési a spoji ne ano, podle dulezitosti

konstrukce

15 | Mostni objekty z ocelovych trub z vinitého plechu podle TP 157 EXC2/ ano ano

EXC3
Rozpis konstrukei podle Tabulky 2 Pozadavky na ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dalsi ocelové konstrukce

1| Hlavni nosné &asti ocelovych konstrukci (ocelové haly napf.stfediska udrzby, EXC3 ano ano
garaze, sklady)

2 | Hlavni nosné &asti konstrukcei s vyraznym dynamickym zatizenim: osvétlovaci | EXC3 ano ano
stozary, konstrukce zastfeSeni, konstrukce pro velkoplosné informacéni systémy a
dopravni znacky

3 | Portaly, prohlizeci lavky, obdobné konstrukce dynamicky zatizené, protihlukové | EXC2 ano ano
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stény nad 2 m, v&etné spoju a kotveni

4 | Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znaceni, konstrukce pro umisténi | EXC2 | podle objednatele | podle objednatele
svételného signalizacniho zafizeni, konstrukce pro informacni systémy, dopravni v ZDS v ZDS
znacky, ostatni konstrukce podle TKP 14, véetné spojii a kotveni

5 | Silni¢ni zachytné systémy v trase komunikace, v&etné spojii a kotveni EXC3 ne ne, pouze kontrola na
stavbé

6 | Hlavni nosné ¢asti namahané staticky, nepatiici do bodu 1: objekty pro skladovani | EXC3 | podle objednatele | podle objednatele
posypovych materialli, objekty provozni, svislé avodorovné konstrukce, svisla v ZDS v ZDS
a vodorovna ztuzeni, véetné spoji a kotveni, piistfesky zastavek a podchodii

7 | Podruzné (nenosné) ¢asti konstrukci: plechové podlahy, podlahy z rostd, kotveni, [ EXC1
stupnice schodist’, odvodiiovaci zafizeni, Zebiiky, jednoduché piistiesky, ploty a
oploceni, dalsi nespecifikované podruzné (nenosné) ¢asti ocelovych konstrukei,
kabelové zlaby, stény proti ostiiku véetné spoji a kotveni. Obecné typy zabran, ne
pfisluSenstvi tunel a galerii.

ne, pouze kontrola na
stavbe

8 | Protihlukové stény v trase komunikace, vysky do 2 m, v¢etn¢ spoji a kotveni EXC1

9 | Doc¢asné ocelové konstrukce s omezenou Zivotnosti do 3 let EXC1

(5)  Vedoucim dilenské pfejimky a montazni prohlidky je vzdy objednatel.

(6)  V ramci prubéznych kontrol vyroby a montaze musi byt zhotovitelem zaji§téno, Ze pti provadéni dilenské
ptejimky nebo montazni prohlidky nebudou zjistény zasadni vady ocelové konstrukce, které budou branit
jejimu pievzeti a tim k dal§im ¢asovym komplikacim na montazi. Pocet kontrol objednatele je upraven
podle slozitosti vyroby nebo montaze ocelové konstrukce, az naptiklad na pribéznou denni kontrolu.
K tomu je také urcena kvalifikace zastupce objednatele, kterd umozni pribézné rozhodovani a prejimani
praci jiz v prib&éhu vyroby a montaze ocelové konstrukce. Dil¢i kontroly zastupcem objednatele vSak ne-
nahrazuji systém kontroly vyrobce OK/montazni organizace/zhotovitele, ktera je soucasti certifikace sys-
tému vyrobce/montazni organizace/ zhotovitele.

(7)  Zhotovitel je vzdy zodpovédny za provedené prace. Kontrole praci provadéné objednatelem vzdy pred-
chazi interni kontrola provadéna zhotovitelem v platném systému ISO 9001 a EN ISO 3834, na ktery je
vyrobce/montazni organizace certifikovan.

19.A.8.1 Dilenska prejimka ocelové konstrukce tridy provedeni EXC3 a EXC4

(1)  Dilenska pfejimka se provadi v rozsahu podle této kapitoly TKP 19 A, na zaklad¢ pisemné vyzvy zhoto-
vitele stavby objednateli. Vykonem dilenské pfejimky zastupce objednatele ovéfuje a potvrzuje kvalitu
vyroby, kterd je dokladovana vyrobcem ocelové konstrukce. V pribéhu vyroby ocelové konstrukce mo-
hou byt objednatelem provadény dil¢i prejimky jednotlivych svarovych spojt, dilcti podle typu ocelové
konstrukce, Sroubovych spojt, véetné pribézné kontroly dokladi v predstihu pfed dilenskou piejimkou
prostorové sestavy.

(2)  Dilenska piejimka se provadi u konstrukei tfid provedeni EXC3 a EXC4 v prostorové sestavé (pokud
neni v ZDS stanoveno jinak) nebo v plosné sestavé. Rozdéleni ocelové konstrukce na jednotlivé prosto-
rové sestavy, musi byt stanoveno ve vyrobni dokumentaci. V ptipadé zabetonovanych nosniki se dilen-
ska prostorova sestava zpravidla neprovadi.

(3) Dilenska ptejimka konstrukei se sklada z nasledujicich ¢asti:

Cast 1. Kontrola souladu dokladii o zikladnim a dal§im materialu a o spojovacich prostiedcich
s doklady o vyrobé a z kontroly vyrobni dokumentace

K ptejimce musi byt pfedlozeny doklady podle ¢lanku 19.A.1. téchto TKP 19 A, véetné geodetického zaméfeni
prostorové sestavy podle Piilohy 19A.P6 téchto TKP 19 A.

K ptejimce musi byt dolozeny minimalné tyto doklady:
. schvalené vyrobni vykresy v¢etné schvalovaciho protokolu. Vykresy musi obsahovat veskeré pro-

vedené zmény ve vyrobé€, véetné schvaleni zmén objednatelem, na zékladé odsouhlaseni projek-
tantem RDS. Pisemny souhlas projektanta v§ak neznamena automaticky souhlas objednatele;

. prohlaseni vystupni kontroly jakosti vyrobce, Ze ocelova konstrukce je dokoncena a je zpisobila
k provedeni dilenské prejimky;

. vyrobni denik - obsahuje denni zapisy o vyrobé ocelové konstrukce, jiz od zahajeni vyroby a dé-
leni materidlu. Obsahuje kontroly ORJ pfi sestaveni tvaru dilcti, méteni odchylek, kontroly svarec-
ského dozoru, piejimky tkost svarl pred jejich svafovanim, jmenovité uvedeni svafecl, svatfujici
ur¢ité ¢islo svaru podle Katalogu svart, predehfevy, nahfevy, zihani svarti nebo materialu, veskeré
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zmény a odchylky ve vyrobé. Dale obsahuje NDT kontroly, véetné vysledkd, s uvedenim nevyho-
vujicich svard a svareci, ktetfi svary provadéli. Nasleduje oprava svarti a nova NDT kontrola,
véetné uvedeni ¢isla a jména svaiece, ktery opravu realizoval. V ptipadé zjisténi vad v zakladnim
materialu, napiiklad pleny, trhliny, pfelozky, zdvojeni materialu pii jeho déleni, pory v zékladnim
materialu popf. jiné anomalie, musi byt uvedeny konkrétng, s ptesnou specifikaci mista nalezu va-
dy, datem nalezu a zpusobem odstranéni vady. Vada se odstraiiuje aZ po pisemném souhlasu ve-
douciho dilenské ptejimky. Vedouci dilenské ptejimky muze byt opravam piitomen. Po provedeni
opravy je pisemné vyzvan vyrobcem ke kontrole vady;

souhrn polozek zakladniho materialu pro nosné ¢asti s uvedenim ¢isla dokladu nebo plechu, véet-
né grafického schematu rozmisténi taveb a vyvalkli ve vazbé na polozky materidlu. Je mozné mis-
to této dokumentace predlozit palici plany dle skute¢ného provedeni;

protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkousek (dale NDT) se schématem umisténi zkouSenych
mist, véetné zdznaml PA, UT kontrol a RT snimky, ptehled nevyhovujicich vysledkt NDT kont-
rol;

dodatecné protokoly NDT kontroly svart nebo zakladniho materialu v pfipadé zjisténych zavad ve
vyrobg;

WPS a WPQR dilenskych svarti ke kontrole;

seznam svaiecl, kteti svafovali dilenské svary ocelové konstrukce;

doklady o tepelném zpracovani svafenct;

Pisemny postup zkouseni PT,MT,RT,UT, PA svari;

doklady o provedeni svarti trnl v souladu s ¢lankem 19.A.3.1.11 téchto TKP 19 A;

vykres geometrického tvaru sestavy v podélném a pii¢ném sméru, véetné vyhodnocenych odchy-
lek ORJ. V ptipadé nesouladu odchylek s vyrobni dokumentaci se dolozi pisemny souhlas objed-
natele s jejich ponechanim;

zaméteni odchylek sestavenych montaznich svafovanych nebo Sroubovych stykd;

zaméfeni dilenskych stykid a odchylek, véetné vyhodnocent;

doklady o pouzitém ptidavném a spojovacim materialu a o materialu trnli popf. jiném typu spiaze-
ni (pokud se realizuje);

zapis o prejimce mostnich lozisek, véetné uvedeni vyrobnich odchylek;

zapis o piejimce mostniho zavéru (pokud se ptivafuje k ocelové mostni konstrukci), véetné uvede-
ni vyrobnich odchylek;

prohlaseni o shod¢ a dokumenty kontroly na zakladni material, pfidavny materiél, spojovaci mate-
rial, trny a vyrobené dilce.

Cast 2. Odborna prohlidka ocelové konstrukee, véetné kontroly dilenské sestavy

Provadi se podle ¢lanka této kapitoly 19 A TKP. V této ¢asti piejimky se ma za to, ze v prib&hu vyroby byla
provadéna objednatelem podrobna kontrola déleni polozek zakladniho materialu, kontrola svafovani, vizualni
kontrola svarti, kontrola provadéni nedestruktivnich kontrol svarti, kontrola nahfevii a rovnani ocelové kon-

strukce.

V této Casti prejimky se soucasné kontroluje sestaveni OK s mostnimi lozisky a sestaveni OK s mostnimi zavéry
(v ptipadé ocelové mostovky), podle ¢lanku (3) v ¢asti 19.A.6.1.1.

Vyrobcee ocelové konstrukce musi zajistit k vykonu dilenské piejimky potiebné pomticky, piistup k ¢astem kon-
strukce a fadné osvétleni (podle pokynti vedouciho piejimky)

Odborna prohlidka se provadi minimalné v tomto rozsahu:

kontrola souladu geometrického tvaru, osy nosné konstrukce a prostorového usporadani s vyrobni
dokumentaci v souladu s CSN 73 2603 a &lankem 19.A.6 téchto TKP 19 A;

kontrola kvality vyroby prvki, dilci a celkového sestavent;

kontrola kvality svarovych spojl, detailni vizudlni prohlidkou (v pfipadé pochybnosti lupou),
oznaceni svart, oznaceni NDT kontroly u svarli, pfechody svarti, opracovani svarti, ukonceni sva-
.

V ramci dilenské piejimky/v pribéhu vyroby se provadi kontrola ocelové konstrukce v tomto rozsahu :

kontrola zakladniho a pfidavného materidlu;

kontrola svaru v souladu se specifikaci;
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. kontrola metody svarovani a svarovaciho postupu v souladu s WPS a WPQR a Katalogem svart;

. kontrola pfipravy a stavu svarovych ploch;

. kontrola svafovacich parametri;

. vizualni kontrola povrchu svart;

. oznaceni zakladniho materialu (¢islo plechu, ¢islo polozky);

. kontrola kvality Sroubovanych spoju dilenskych (utazeni na kontrolni moment);

. kontrola kvality Sroubovanych spojii montaznich (sestaveni spoje, rovinatost polozek, vrtani otvo-

rt, vstiicnost dér, mezery v sestaveni stykovych desek atd.);

. kontrola kvality provedeni montaznich styka (tvar ukost, mezery v kofenu svaru, vstficnost polo-
zek smérova a vyskova atd.);

. kontrola kvality nyti poklepem;

. kontrola ocisténi konstrukce, mastnota, vruby, zaseky, zapaly, otlaceniny a jiné vady;

° kontrola provedeni svarQ trnii, ohybova zkouska;

. kontrola zptisobu osazeni firemniho znaku a roku vyroby;

. kontrola montaZznich manipulaénich ok, montaznich spinacich thelniki;

. provedeni kontroly znaceni kontrolnich desek, identifikace kontrolnich desek a mista jejich ptipo-
jeni (tavba, vyvalek, ¢islo);

. kontrola sestaveni lozisek s ocelovou konstrukei;

. kontrola sestaveni mostniho zavéru s ocelovou konstrukei (v ptipadé, ze je pfivafen na dilné také
kontrola svarti);

. kontrola oznaceni dilcti, znaceni orientace a sméru osazeni dilcti na montazi;

. kontrola a piejimka spojovaciho materialu pro provedeni Sroubovanych styki na montazi,

v souladu s ¢lankem 19.A.2.5 téchto TKP 19 A.

Cast 3. Provedeni zapisu o dilenské pi‘ejimce

Provadi se v rozsahu podle PFilohy 19A.P2 téchto TKP 19 A.
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Po skonceni dilenské pfejimky jsou dilce uvoliiovany k provedeni protikorozni ochrany a k odvozu na
montaz pouze s pisemnym souhlasem vedouciho dilenské ptejimky.

Pii posledni dilenské ptejimce odevzda vyrobee zastupci objednatele soubor veskeré dokumentace kont-
rolované a uvedené v ¢asti 1 tohoto ¢lanku, ve dvou vyhotovenich, kromé RT snimku, které budou pie-
dany pouze v jednom vyhotoveni. Podet vyhotoveni pro zhotovitele stavby je soucasti samostatné smlou-
vy mezi zhotovitelem a vyrobcem ocelové konstrukce.

Dva vytisky dokumentace dle skuteéného provedeni z dilenské vyroby v trvanlivém provedeni budou
dodany do 1 mésice od konani posledni dilenské ptejimky objednateli. V piipad¢, ze montazni prohlidka
ocelové konstrukce se uskute¢ni diive, musi byt pfedana k terminu konani montazni prohlidky, objedna-
teli, tedy vedoucimu montazni prohlidky.

19.A.8.2 Montazni prohlidka ocelové konstrukee tiidy provedeni EXC3 a EXC4
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Montazni prohlidka se provadi podle této kapitoly 19 A TKP.

Montazni prohlidka je prohlidka smontované ocelové konstrukee, kterou provadi objednatel a jejimz
ucelem je ovéfeni jakosti smontované ocelové konstrukce pro ucely pozdgjsiho prevzeti provedené prace.
Na zakladé¢ kladného vysledku dil¢i montazni prohlidky objednatel pisemné potvrzuje souhlas

s pokra¢ovanim montaznich praci.

Montazni prohlidku provadi vzdy objednatel (vedouci montazni prohlidky) na zakladé pisemné vyzvy
zhotovitele stavby.

Montazni prohlidka se provadi pribézné béhem montaze, v jedné nebo ve vice montaznich fazich, podle
pozadavku objednatele v téchto fazich:

1. Po sestaveni ocelové konstrukce, pfed svafovanim jednotlivych montaznich styku.
2. Po svafeni jednotlivych montaznich stykd.
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Po smontovani ocelové konstrukce na montazni plosing, pfed umisténim ocelové konstrukce do de-
finitivni polohy.

Po smontovani a umisténi ocelové konstrukce do definitivni polohy (napf. na loziska), pted fize-
nim o uvadéni stavby do provozu.

Pred betonazi a po betondzi betonové desky mostovky v ptipadé sprazené ocelobetonové konstruk-
ce.

Po definitivnim ukon¢eni montdze ocelové konstrukce a osazeni spfazené ocelobetonové konstruk-
ce do definitivni polohy.

Po dokonc¢eni PKO a definitivnim podliti a aktivaci lozisek.

Dokonceni montazni prohlidky a dokonceni zapisu o montazni prohlidce. Zapis obsahuje souhrn
vSech zjisténych zavad béhem fazi montaze a zapis o jejich odstranéni (datum, kontrola zhotovite-
lem, pfevzeti objednatelem, souhlas s pokracovanim praci).

(5) Féze montazni prohlidky 1 az 8 (podle typu konstrukce) jsou vzdy povinné pro ocelové/spiazené ocelobe-
tonové mostni konstrukce, mohou vSak byt rozsifeny podle pozadavkii objednatele v ZDS. Vedouci mon-
tazni prohlidky o provedené kontrole dil¢i faze montaze provadi pisemny zapis. Pro sptazené ocelové
mostni konstrukce je faze 5 zasadni a nezbytnou soucasti kontroly objednatele. Po provedené kontrole ge-
ometrického tvaru ocelové konstrukce v uvolnéném stavu a po jejim zameéfeni dava vedouci montazni pro-
hlidky pisemny souhlas (zapisem) s betonazi betonové desky.

(6) Montazni prohlidka se sklada z nasledujicich ¢asti:

Cast 1: Kontrola dokladi, které jsou predkladany k montazni prohlidce

K montézni prohlidce musi byt dolozeny doklady minimalné v tomto rozsahu:

vyrobni vykresy skute¢ného provedeni z dilny, v trvanlivé kopii, véetné¢ veskerych provedenych
zmén ve vyrobg, véetné zmeén na montazi, které jsou schvaleny objednatelem na zakladé pisemné-
ho odsouhlaseni projektantem RDS;

RDS, v¢etné navrhu montaze;

prohlageni ORJ vyrobce, Ze ocelova konstrukce je dokonéena a je zptisobila k provedeni montazni
prohlidky;

montazni denik. Denik obsahuje denni zapisy o montazi ocelové konstrukce. Obsahuje kontroly
jakosti montazni organizace pfi sestaveni dilcii do prostorového tvaru, méfeni odchylek, kontroly
svafeCského dozoru, prejimky tkost svart pied jejich svafovanim, uvedeni jmen a ¢isel svareci,
svafujici uréité ¢islo svaru podle Katalogu svart, pfedehfevy, nahievy, nahfevy svard i materialu,
veskeré¢ zmény a odchylky ve vyrobé€, véetné zjisténych a odstranénych zavad. Dale obsahuje
NDT kontroly, v¢etné vysledkul, s uvedenim nevyhovujicich svarQ a svatecu, kteti svary provadé-
li. Nasleduje oprava svarii a nova NDT kontrola, véetné uvedeni ¢isla a jména svarece, ktery opra-
vu realizoval. V ptipadé zjisténi vad v zakladnim materialu, napiiklad Supiny, zdvojeni materialu
pii nahievech popf. jiné anomalie, musi byt uvedeny konkrétné, s pfesnou specifikaci mista nalezu
vady, datem nalezu a zpisobem odstranéni vady. Vada se odstrafiuje az po pisemném souhlasu
vedouciho montazni prohlidky, ktery je soucasné vyzvan ke kontrole vady;

protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkousek (dale NDT) se schématem umisténi zkouSenych
mist, véetné zdznaml UT kontrol a RT snimky, pfehled nevyhovujicich vysledktt NDT kontrol;

dodatecné protokoly NDT kontroly svart nebo zédkladniho materialu v ptipadé zjisténych zavad;
WPS a WPQR montaznich svart ke kontrole;

seznam svaiecl, ktefi svarovali montazni svary;

doklady o tepelném zpracovani svafencti, nahfevy apod.;

piedepsany Pisemny postup zkouseni PA, PT, MT, RT, UT svard;

vysledky destruktivnich a nedestruktivnich kontrol kontrolnich desek;

vysledky geometrického tvaru ocelové konstrukce v podélném a piicném sméru, véetné vyhodno-
cenych odchylek a uchylek ORJ, vrozsahu stanoveném &lankem 19.A.6 téchto TKP19 A.
V ptipadé nesouladu povolenych odchylek s vyrobni dokumentaci se dolozi pisemny souhlas ob-
jednatele. Zaméfeni ocelové konstrukce je provedeno a doloZeno podle Prilohy 19A.P6 téchto
TKP 19 A;

doklady o provedeni tfecich spoji v souladu s kapitolou 19.A.4.3.1.12 té&chto TKP;

doklady o provedeni svari trnti v souladu s kapitolou 19.A.3.1.11 té&chto TKP 19 A;
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doklady o pouzitém pfidavném, spojovacim materialu a o materialu trnd (spfahovacich prvcich);
prohlaseni o shodé a dokumenty kontroly na pfidavny material, spojovaci material, trny doplnéné
na montazi,

doklad o jakosti a kompletnosti montaznich praci;

zapis o dilenské pfejimce ocelové konstrukce, véetne veskerych dokladi.

Cast 2: Odborna prohlidka smontované konstrukce provedena podle této kapitoly 19 A TKP. Dilgi
kontroly montaze a dil¢i piejimky svar je mozné provadét objednatelem v pribéhu montaze, za podminky
vyhotoveni zapisu o téchto kontrolach. Montdzni organizace musi zajistit k vykonu montazni prohlidky potieb-
né pomtcky, bezpecny piistup k ¢astem konstrukce a fadné osvétleni podle pokynii vedouciho montazni pro-

hlidky.

Odborna prohlidka se provadi v tomto rozsahu:

kontrola souladu geometrického tvaru, osy nosné konstrukce a prostorového uspofadani s vyrobni
dokumentaci a v souladu s ¢lankem 19.A.6 téchto TKP 19 A a soulad s RDS. Dale se provadi kon-
trola ocelové konstrukce s osazenim na loziska, podliti lozisek;

kontrola kvality svarovych spoji detailni vizualni prohlidkou (lupou), oznaceni svari, oznaceni
NDT kontroly u svarti, pfechody svart, opracovani svard, ukonceni svart;

V ramci montazni prohlidky /v prubéhu montaze se provadi kontrola ocelové konstrukce v tomto rozsahu:

kontrola zakladniho a pfidavného materialu;

kontrola svart podle specifikace;

kontrola metody svafovani a svafovaciho postupu v souladu s WPS a WPQR a Katalogem svart;
kontrola ptipravy a stavu svarovych ploch;

kontrola svafovacich parametrd;

vizualni kontrola montaznich svart;

kontrola kvality Sroubovanych spoji (utazeni na kontrolni moment), méfeni odchylek rozevieni
styku u stykovych desek mezerovnikem;

kontrola kvality nytd poklepem;

kontrola o¢isténi konstrukce, mastnota, vruby, zaseky, zapaly, otlaky, rozsah poskozeni jiz prove-
dené protikorozni ochrany z dilny;

kontrola provedeni svarti trni na montazi, ohybova zkouska;
kontrola oznaceni konstrukce firemnim znakem a rokem vyroby;
kontrola odstranéni montaznich manipula¢nich ok, montaznich spinacich thelnikd;

provedeni kontroly zna¢eni kontrolnich desek, identifikace kontrolnich desek a mista jejich pfipo-
jeni (tavba, vyvalek, ¢islo);

kontrola sestaveni lozisek s ocelovou konstrukei;

kontrola sestaveni mostniho zavéru s ocelovou konstrukei (v pfipadé, Ze je piivaren na dilné také
kontrola svari);
kontrola oznaceni dilcii, znaceni orientace a sméru osazeni dilcti na montazi;

kontrola a pfejimka spojovaciho materidlu pro provedeni Sroubovanych stykd na montazi,
v souladu s ¢lankem 19.A.2 a 19.A.4 té&chto TKP 19 A, pokud nebylo provedeno pfi dilenské pie-
jimce, pied provedenim montaze spojt.

Cast 3: Vypracovani zapisu o montaZni prohlidce
Zapis se provede podle pokynt v Priloze 19A.P2 téchto TKP 19 A.

(7)  Na zaklad¢ kladného dil¢iho vysledku montazni prohlidky je dan pisemny souhlas objednatele s osazenim
smontované ocelové konstrukce do mostniho otvoru (nebo s vysunem OK, pokud se tento zptisob monta-
ze realizuje). Shodny postup se pouzije, pokud se jedna o dil¢i faze montaze: osazeni smontované kon-
strukce do mostniho otvoru, betondz, apod., montazni prohlidka se neukoncuje a pokracuje. K ukonceni
montazni prohlidky dochazi po kone¢né rektifikaci ocelové konstrukce, po podliti lozisek, po skonceni
betonaze desky, a po dokonceni protikorozni ochrany (PKO) ocelové konstrukce.
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Montézni prohlidka je ukonéena dokonéenim zapisu z montazni prohlidky. Zapis obsahuje souhrn v§ech
zjisténych zavad béhem fazi montaze a zapis o jejich odstranéni (datum, kontrola zhotovitelem, ptevzeti
objednatelem, souhlas s pokra¢ovanim praci).

Po ukonceni montazni prohlidky pfeda zhotovitel montaze ocelové konstrukce zastupci objednatele sou-
bor veskerych dokladi uvedenych v ¢asti 1 tohoto ¢lanku, ve dvou vyhotovenich, kromé RT snimkd, kte-
ré budou piedany pouze v jednom vyhotoveni. Pocet vyhotoveni pro zhotovitele stavby je soucasti samo-
statné smlouvy mezi zhotovitelem a montazni organizaci.

Dva vytisky dokumentace dle skute¢ného provedeni z montaZe v ¢ernotiskovém provedeni budou dodany
do 1 mésice od konani posledni montazni prohlidky objednateli. V ptipadé€, Ze hlavni prohlidka se usku-
te¢ni diive nez za 1 mésic, bude tato dokumentace pfedana objednateli k terminu konani I.hlavni prohlid-
ky.

Podminkou pro uskute¢néni prvni hlavni prohlidky mostu je ukon¢ena montazni prohlidka ocelové kon-
strukce.

19.A.8.3  Prvni hlavni prohlidka mostu
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Prvni hlavni prohlidka ocelového mostu se provadi pted piejimacim fizenim a uvedenim mostu do trva-
1ého provozu podle CSN 73 6221, po skonéeni montazni prohlidky ocelové konstrukce. Prohlidku zajis-
tuje objednatel u opravnéné fyzické nebo pravnické osoby, prohlidky se musi zucastnit spravce mostu.
Opravnéni k vykonu hlavni prohlidky mostu prokazuje fyzicka osoba na zaklad€ udéleni opravnéni MDS
— OPK podle metodického pokynu Opravnéni k vykonu prohlidek mosti pozemnich komunikaci (MDS-
¢j.18 162/98-120 ze 3.3.1998; Véstnik dopravy 6/98 z 24.3.1998).

Pro prvni hlavni prohlidku piedklada ke kontrole zhotovitel stavby objednateli doklady podle CSN 73
6221 a dale veskeré doklady uvedené v ¢lancich 19.A.8.1 a 19.A.8.2 té&chto TKP 19 A.

Kladny vysledek prvni hlavni prohlidky je podminkou pro zah4jeni zatéZovaci zkousky mostu podle CSN
73 6209 (pokud se pozaduje). Pro provadéni zatézovaci zkousky plati ustanoveni v ¢lanku 19.A.9.2 této
kapitoly TKP19 A.

V piipadé zasahti do nosné mostni konstrukce po ukonéeni montazni prohlidky, musi byt provedeno
posouzeni téchto zasahl vetné zapisu, pred zahdjenim prvni hlavni prohlidky mostu, zastupcem objedna-
tele, ktery vykon montazni prohlidky provadél.

V ptipadé¢ zivelnych pohrom, sesuvech piidy, pfi povodnich, havariich (naruseni statiky mostu), pii pohy-
bech na poddolovaném tizemi, v ptipadé koroze oceli, majici zasadni vliv na statiku mostu, v pfipadé de-
formaci konstrukce, poruchach svarti, Sroubovanych spojti nebo pfi naruseni zakladniho materialu vzni-
kem trhlin je nutno realizovat mimofadnou prohlidku ocelové mostni konstrukce. Mimotfadna hlavni pro-
hlidka se provadi také pied skonéenim zaru¢ni doby. Vykon mimotadné hlavni prohlidky zajist'uje sprav-
ce mostu podle bodu (1).

19.A.84  Zpisobilost pracovnika objednatele pro dilenskou pi‘ejimku a montaZni prohlidku

()

OK tridy provedeni EXC3 a EXC4

Vedouci dilenské prejimky a montazni prohlidky je vzdy zastupce objednatele, ktery je pro tuto cinnost
odborné zpiisobily. Za odbornou zpiisobilost se povazuje soucasné splnéni téchto kvalifikacnich podmi-
nek:

1. fyzicka osoba ma ukoncené vysokoskolské vzdélani technického sméru (s titulem Ing.)

2. fyzicka osoba je drzZitelem Opravnéni k vykonu stavebniho dozoru na stavbdach pozemnich
komunikaci pro stupen Il vydaného organem statni spravy ve vécech dopravy v souladu s
Prilohou ¢. 8.8 tohoto MP pro skupinu odbornosti odpovidajici vykondvané ¢innosti.

3. dolozena praxe fyzické osoby je minimalné 5 let praktického vykonu dilenskych prejimek a
montaznich prohlidek nebo cinnost svarecského dozoru ve vyrobné nebo na montazi ocelo-
vych konstrukci

4. diplom o kvalifikaci Mezindrodni/Evropsky svarecsky inzenyr I/EVE vydany po splnéni po-
Zadavkit IAB-002-2000/EWF 409 (I/EWE) —Mezindarodni /Evropsky svdirecsky inzenyr, mi-
nimalni poZadavky na vzdélani, skoleni, zkousky a kvalifikaci pracovnikii spolecné s certifi-
kdtem/pritkazem o odborné zpiisobilosti — level 2 pro vizudlni zkouseni (VT) dle CSN EN
473.
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Objednatel si miize prizvat k vwkonu prejimky/prohlidky dalsi odborné specialisty a to v rozsahu kvalifi-
kace NDT zkousek MT, UT, RT, TOFD, minimalné urovern ( level) 2 podle CSN EN ISO 9712.

V pripadé smluvné povéreného specialisty se musi ddle pisemné dolozit rozsah pravomoci k rozhodovact
funkci zastupce objednatele v rozsahu podle téchto TKP 19, kde musi objednatel jmenovité stanovit roz-
sah (napr. schvalovani vyrobni dokumentace, dodatecny predpis NDT kontrol svarii, vwvhodnocovani od-
chylek jinych, nez je stanoveno ve schvalené RDS, posuzovani neshodnych vyrobkii apod.). Vedouct di-
lenské prejimky a montazni prohlidky (fyzickd nebo pravnickd osoba) nesmi byt v Zadném smluvnim vzta-
hu s vyrobcem, montdazni organizaci, zhotovitelem stavby a projektantem RDS (ZDS). Musi byt prokaza-
telna jeho nezavislost, nestrannost a vérohodnost. V kompetenci smluvné povéreného specialisty neni vy-
davani vyjimek z platnych norem nebo téchto TKP.

Dalsimi ucastniky prejimky/prohlidky jsou: vyrobce ocelové konstrukce, zhotovitel stavby, montazni or-
ganizace, projektant realizacni dokumentace stavby, popr.dalsi prizvani specialisté zucastnénych stran.

19.A.8.5 Dilenska prejimka, montaZni prohlidka OK tridy provedeni nizsi nez EXC3
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Dilenské pfejimky a montazni prohlidky ocelovych konstrukei se provadi v rozsahu podle Tabulky 20,
nebo v rozsahu stanoveném objednatelem v ZDS.

Vykon dilenské prejimky a montazni prohlidky se provadi podle této kapitoly 19 A TKP, v souladu s
prislusnou vyrobni dokumentaci a certifikaty ocelovych vyrobku.

Vedouci dilenské prejimky a montdazni prohlidky je vzdy objednatel, ktery je pro tuto cinnost odborné
zpuisobily. Za odbornou zpiisobilost se povazuje soucasné splnéni téchto kvalifikacnich podminek:

1. fyzicka osoba ma ukoncené alespon stredoskolské odborné vzdélant

2. dolozend praxe fyzické osoby je minimalné 5 let praktického vykonu dilenskych piejimek a mon-
taznich prohlidek ocelovych konstrukct nebo cinnost svarecského dozoru ve vyrobné nebo na
montazi ocelovych konstrukci

3. fyzicka osoba ma kvalifikaci pro nedestruktivni kontrolu svarii minimalné VT podle CSN EN 473,
véetné zdravotni zrakové zpiisobilosti, ktera musi byt doloZena - lze nahradit kvalifikaci EWT
awr)

Vedouci dilenské prejimky a montazni prohlidky (fyzicka nebo pravnicka osoba) nesmi byt v Zadném

smluvnim vztahu s vyrobcem, montazni organizaci, zhotovitelem stavby a projektantem RDS (ZDS). Musi

byt prokazatelna jeho nezavislost, nestrannost a vérohodnost. V kompetenci smluvné povéreného specia-

listy neni vydavani vyjimek z platnych norem nebo téchto TKP 19 A.

19.A.9 SLEDOVANIi DEFORMACI

19.A.9.1 Kontrolni méreni
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Kontrolni méfeni se provadi v ramci zjistovani velikosti odchylek vyrobené nebo smontované ocelové
konstrukee, podle ¢lankid 19.A.6.1 a 19.A.6.2 a Prilohy 19A.P6 této kapitoly 19 A TKP.

Kontrolni méreni se také provadi u provozovanych a zabudovanych ocelovych konstrukci. Kontrolni
méreni miize byt predepsano u ocelovych konstrukci objednatelem, podle typu konstrukce. U ocelovych
mostnich konstrukci se vvhodnoceni tvaru ocelové mostni konstrukce provadi vidy, minimalné v intervalu
konani hlavni prohlidky mostu nebo v intervalech podle vysledkii montazni prohlidky, prvni hlavni pro-
hlidky, nebo na zdakladé vysledkii zatézovaci zkousky mostu. Podle vysledkii méreni miize byt interval mé-
Fent spravcem mostu v priibéhu zivotnosti konstrukce upraven.

Pro provadeéni zaméreni ocelové konstrukce se zrizuji na konstrukci trvanlivé zamérovaci znacky
(napr.specialni odrazné terce), které umoznuji zajisténi presnosti méreni a moznost porovndavani zaméie-
nych bodii s vysokou presnosti v case. Jako nulté (porovndvaci) méreni se povazuje zaméreni ocelové
konstrukce pri montazni prohlidce.

V piipadé vzniku deformaci konstrukce béhem zaru¢ni doby nulté méfeni slouzi jako podklad pro rekla-
macni fizeni se zhotovitelem stavby, jestlize se bude porovnavat se zaméfenim v roce ukonceni zaruky
zhotovitele.

75



19.A.9.2 Zatézovaci zkouska ocelové konstrukce
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Zakladni pozadavky na provadéni zatéZovacich zkousek jsou stanoveny v CSN 73 2030. Pro mosty jsou
dalsi pozadavky obsazeny v CSN 73 6209.

Provedeni zatézovaci zkousky pfedepisuje objednatel popt. vedouci prvni hlavni prohlidky na zékladé
jejiho vysledku.

Zatézovaci zkouSka mostu se muze provést az po prvni hlavni prohlidce mostu.
Zatézovaci zkousku zajist'uje zhotovitel stavby.

Zatézovaci zkousky muize provadét vyhradné pro tuto ¢innost akreditovana zkusebni laboratof. Souc¢asné
musi byt splnény podminky ve smyslu metodického pokynu SJ-PK ¢ast 11/2 (€.j.20840/01-120, ve znéni
pozdgjsich zmén, uplné znéni Véstnik dopravy ¢.14 -15/2005).

Podklady pro zatézovaci zkousku zaji§tuje zhotovitel objektu ve spolupraci s projektantem RDS. Projekt
zatézovaci zkousky vypracovava projektant RDS. Program zatéZzovaci zkousky a vyslednou zpravu vyho-
tovuje zkuSebni laboratof.

Program zatézovaci zkousky musi byt ptedlozen ke schvéleni objednateli a to v dostate¢ném piedstihu
pted jejim konanim. Objednatel mize na zakladé vysledkd provadénych dilenskych a montaznich prohli-
dek nafidit néktera specialni méfeni ve specifikovanych mistech ocelové konstrukce nebo pozadovat
provedeni dynamické zatéZovaci zkousky.

Vyhodnoceni vysledki zatézovaci zkousky provadi projektant RDS na zakladé vysledné zpravy o zatézo-
vaci zkousce podle bodu (6).

Soucasti zatézovaci zkousky je vyhodnoceni zaméteni ocelové konstrukce v souladu s P¥ilohou 19A.P6
téchto TKP 19 A.

19.A.10 EKOLOGIE
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Vsechny prace zahrnuté v kapitole 19 A TKP je nutno provadét ve smyslu pfislusnych pravnich piedpist
tak, aby bylo vzdy chranéno zivotni prostfedi pfed negativnimi vlivy vystavby, vyroby a montaZe ocelo-
vych konstrukci. Dokumentace zhotovitele dodavky a montaze ocelové konstrukce musi obsahovat zasa-
dy pro provadéni jednotlivych praci z hlediska ochrany zivotniho prostfedi. V plném rozsahu plati kapito-
la 1 TKP.

Znecisteni tuhymi odpady - ke vzniku tuhych odpadii dochazi zejména pri bourdni starych objektit a pri
stavebni cinnosti vitbec. Pokud nelze odpady opétovné pouzit, je nutno je deponovat na vhodnych, povo-
lenych skladkach. Pri eventualni nutnosti deponovat zavadné nebo nebezpecné latky je zapotrebi provést
vhodna opatieni, pripadné odpady ekologicky Setrnymi postupy likvidovat podle zakona ¢.185/2001 Sb.

Znecisténi vody a pudy - je tieba zabranit znecisténi vodnich tokii i podzemni vody latkami pouzivanymi
Ppri vyrobé a montazi ocelovych konstrukci, zejména pak ropnymi produkty pouzivanymi pri provozu sta-
vebnich strojii. Pri otryskavani konstrukci opatienych natéry je treba zabranit, aby se odpad dostaval do
vody nebo do pidy. Odpad vznikly otryskanim natérii je nutno ekologicky likvidovat.

Znecisténi ovzdusi, emise a prasnost - ovzdusi miize byt znecistovano zejména pri provozu stavebnich
strojut vyfukovymi plyny, zplodinami vznikajicimi pri svarovani apod. Znecisténi ovzdusi je treba minima-
lizovat pouzivanim vhodnych stavebnich mechanizmii, technologickych postupii a technologickou kazni.

Viiv hluku - hluk pri vyrobé a montdzi ocelovych konstrukci zpiisobuji vyrobni a stavebni stroje nebo
doprava materialii nebo dilcii na stavbu. Presahuje-li hluk meze stanovené prislusnymi predpisy, je tireba
viiv hluku eliminovat vhodnymi opatienimi.

Vliv zareni - pri vvrobé a montazi ocelovych konstrukci prichazi v uvahu viiv elektromagnetického zareni
(z rentgenovych a radioizotopovych zdrojii) pri provadeni zkousek materialu a svarii a pripadné zarent
z laserovych zdrojii pri Fezani materialu, nebo pri promérovani rozmérnéjsich konstrukci. Aby nedocha-
zelo k ohrozZeni Zivotniho prostredi a zdravi, je treba pouzivat funkcniho zarizeni a dodrzovat predpisy
pro uzivani téchto zarizeni.

Technologické postupy a pouZité strojni stavebni mechanizmy musi zasadné vyhovovat zakonnym nor-
mam. Pokud nevyhovuji, nelze je pro provadéni ocelovych konstrukci podle kapitoly 19 A téchto
TKP 19 A pouzit.
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19.A.11 BEZPECNOST PRACE , POZARNi OCHRANA

(1)  Pozadavky na bezpecnost prace a technickych zafizeni jakoZ i na pozarni ochranu obecné stanovi TKP kapi-
tola 1.

(2)  Pred vstupem pracovnikll objednatele na pracovisté vyrobce nebo montazni organizace je zhotovitel stavby
po dohodé s vyrobcem/montazni organizaci povinen provést odpovidajici bezpecnostni Skoleni téchto pra-
covnikll a soucasné je povinen jim zajistit odpovidajici bezpecnostni pomicky (leSeni, zebtiky, osvétleni

atd.).
19.A.12 NORMY A PREDPISY
(1)  Normy a piedpisy uvedené v této kapitole TKP jsou v jejim textu citovany, nebo maji k obsahu kapitoly
vztah, jsou pro zhotoveni ZDS, RDS a zhotoveni stavby (vyroba, montaz a opravy ocelovych konstrukci)
zavazné. Zhotovitelé ZDS, RDS a stavby jsou povinni uplatnit prislusnou normu nebo ptedpis v platném
znéni k datu vydani zadavaci dokumentace stavby. V piipadé zmén norem a piedpisii v prubéhu stavby se
postupuje podle ptislusného ustanoveni kapitoly 1 TKP.
19.A.12.1 Seznam piislu§nych CSN
CSN 05 0000 Zvaranie. Zvaranie kovov. Zakladné pojmy.
CSN 05 1309 Zvaranie. Zvaritel'nost’ kovov a jej hodnotenie. V§eobecné ustanovenia.
CSN 05 1311 Zvaranie. Zvaritel'nost oceli na oblikové zvaranie. Skusanie a hodnotenie.
SN EN 50110-1 ed.3 Cinnost na elektrickych zatizenich - Cast 1: Obecné pozadavky
CSN 73 2030 Zatézovaci zkousky stavebnich konstrukei. Spole¢na ustanoveni.
SN 73 2603 Ocelové mostni konstrukce-Dopliujici specifikace pro provadéni, kontrolu kvality
a prohlidky
CSN 73 2604 Ocelové konstrukce-Kontrola a idrzba ocelovych konstrukci pozemnich a inZenyr-
skych staveb
CSN 73 6200 Mosty — Terminologie a tfidéni
CSN 73 6201 Projektovani mostnich objekti
SN 73 6209 Zatézovaci zkouSky mosti.
CSN 73 6221 Prohlidky mostii pozemnich komunikaci
CSN 73 6223 Ochrany proti nebezpecnému dotyku s zivymi ¢astmi trakéniho vedeni a proti ucin-

CSN EN 10020
(42 0002)
CSN EN 10052
(42 0004)
CSN 42 0015
(42 0015)
CSN EN ISO 643
(42 0462)
CSN EN 10021
(42 0905)
CSN EN 10025-1
(42 0904)
CSN EN 10025-2
(42 0904)
CSN EN 10025-3
(42 0904)

CSN EN 10025-4
(42 0904)
CSN EN 10025-5
(42 0904)
CSN EN 10025-6
(42 0904)
CSN EN 10027-1
(420011)

kiim vyfukovych plynti na objektech nad kolejemi Zelezni¢nich drah
Definice a rozdéleni oceli

Terminologie tepelného zpracovani zeleznych vyrobki

Vady tvarenych ocelovych hutnich vyrobki. Nazvoslovi a tiidéni vad
Ocel — Mikrografické stanoveni velikosti zrn

Vseobecné technické dodaci podminky pro ocel a ocelové vyrobky

Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 1: Vieobecné technické
dodaci podminky

Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 2: Technické dodaci pod-
minky pro nelegované konstrukéni oceli

Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 3: Technické dodaci pod-
minky pro normaliza¢né zihané/normaliza¢né valcované svafitelné jemnozrnné
konstrukéni oceli

Vyrobky vélcované za tepla z konstruk&nich oceli — Cast 4: Technické dodaci pod-
minky pro termomechanicky valcované svafitelné jemnozrnné konstrukéni oceli
Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cést 5: Technické dodaci pod-
minky na konstrukéni oceli se zvy$enou odolnosti proti atmosférické korozi
Vyrobky vélcované za tepla z konstruk&nich oceli - Cast 6: Technické dodaci pod-
minky pro ploché vyrobky z oceli s vy$§i mezi kluzu v zuslechténém stavu
Systémy oznagovéni oceli - Cast 1: Stavba znagek oceli
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CSN EN 10027-2
(420012)
CSN EN 10029
(42 5311)
CSN EN 10034
(42 0033)
CSN EN 10048
(42 0037)
CSN EN 10051
(42 0034)
CSN EN 10055
(42 5581)
CSN EN 10056-2
(42 0032)
CSN EN 10067
(42 0023)
CSN EN 10088-1
(42 0927)
CSN EN 10088-2
(42 0928)
CSN EN 10160
(01 5024)
CSN EN 10163-1
(42 0016)
CSN EN 10163-2
(420017)
CSN EN 10163-3
(42 0018)
CSN EN 10164
(42 1001)
CSN EN 10204
(42 0009)
CSN EN 10210-1
(42 1051)
CSN EN 10210-2
(42 5952)
CSN EN 10219-1
(42 1052)
CSN EN 10219-2
(42 5953)
CSNISO 6892-1
(42 0310)
CSNISO 148-1
(42 0381)
CSN EN ISO 7438
(42 0401)
CSN EN ISO 2553
(01 3155)
CSN EN ISO 3452-1
(01 5017)
CSN EN 10306
(01 5091)
CSN EN 10308
(01 5093)
CSN EN ISO/IEC 17021
(01 5257)

Systémy oznacovani oceli. Cast 2: Systém ¢iselného oznacovani

Plechy ocelové vélcované za tepla tloustky od 3 mm - Mezni uchylky rozméra a
tolerance tvaru

Tyce prifezu ,,I“ a ,,H* z konstrukénich oceli. Mezni uchylky rozméri a tolerance
tvaru

Ocelové uzké pasy vélcované za tepla — Mezni ichylky rozméri a tolerance tvaru

Kontinualn¢ za tepla valcované pasy a plechy stiihané z Sirokého pasu z nelegova-
nych a legovanych oceli - Mezni uchylky rozméri a tolerance tvaru

Tyce ocelové prufezu T rovnoramenné se zaoblenymi hranami a ptechody valcova-
né za tepla — Rozméry, mezni Gchylky rozméri a tolerance tvaru

Tyce prufezu rovnoramenného a nerovnoramenného ,,L* z konstrukénich oceli.
Cast 2: Mezni tichylky rozmért a tolerance tvaru

Tyce ploché hlavickové valcované za tepla — Rozméry, mezni tichylky rozmért a
hmotnosti a tolerance tvaru

Korozivzdorné oceli — Cést 1: Pfehled korozivzdornych oceli

Korozivzdorné oceli — Cést 2: Technické dodaci podminky pro plech a pas z oceli
odolnych korozi pro v§eobecné pouziti.

Zkouseni ocelovych plochych vyrobki o tloustce 6 mm nebo vétsi ultrazvukem
(odrazova metoda)

Dodaci podminky pro j akost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechd, §iro-
ké oceli a ty¢i tvarovych — Cast 1: VSeobecné pozadavky

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechd, Siro-
ké oceli a ty¢i tvarovych — Cést 2: Plechy a Siroka ocel

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechd, Siro-
ké oceli a ty¢i tvarovych — Cast 3: Tyce tvarové

Vyrobky z oceli se zlepSenymi deformac¢nimi vlastnostmi kolmo k povrchu vyrob-
ku — Technické dodaci podminky

Kovové vyrobky. Druhy dokumenti kontroly.

Duté profily tvafené za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukénich oceli.
Cast 1: Technické dodaci piedpisy

Duté profily tvafené za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukénich oceli -
Cast 2: Rozméry, Gchylky a statické hodnoty

Svafované duté profily z konstrukénich nelegovanych a jemnozrnnych oceli, tvare-
né za studena - Cast 1: Technické dodaci podminky

Svafované¢ duté profily z konstrukénich, nelegovanych a jemnozrnnych oceli, tva-
fené za studena — Cast 2: Rozméry, Gchylky a statické hodnoty

Kovové materidly - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za pokojové teploty

Kovové materialy — Zkouska rizem v ohybu metodou Charpy — Cast 1: Zkusebni
metoda

Kovové materialy — Zkouska ohybem

Svatovani a piibuzné procesy - Zobrazovani na vykresech - Svarové spoje
Nedestruktivni zkouseni — Kapilarni zkouska — Cést 1: Obecné zasady

Zelezo a ocel — Zkougeni H profilii s rovnob&znymi piirubami a IPE profilti ultra-
zvukem.

Nedestruktivni zkouseni- Zkouseni ocelovych ty¢i ultrazvukem.

Posuzovani shody — PoZzadavky na organy provad&jici audit a certifikaci systémi
managementu.
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CSN EN ISO/IEC 17050-1

(01 5259)

CSN EN ISO/IEC 17050-2

(01 5259)
CSNISO 898-2
(02 1005)

CSN EN ISO 12690
(03 8712)

CSN ISO 857
(05 0001)

CSN EN ISO 6520-1
(05 0005)

CSN EN 1792
(05 0009)
CSN EN ISO 4063
(05 0011)

CSN EN ISO 6947
(05 0024)
CSN EN ISO 9692-1
(05 0025)

CSN EN ISO 9692-2
(05 0025)

CSN EN ISO 5817
(05 0110)

CSN ENISO 13918
(05 2420)
CSN EN ISO 13920
(05 0205)
CSN EN ISO 15607
(05 0311)
CSN EN ISO 15609-1
(05 0312)
CSN EN ISO 15609-5
(05 0312)
CSN EN ISO 15614-1
(05 0313)

CSN EN ISO 15614-2
(05 0314)
CSN EN ISO 15614-13
(05 0313)
CSN ENISO 15610
(05 0315)
CSN EN ISO 15611
(05 0316)
CSN EN ISO 15612
(05 0317)
CSN EN ISO 15613
(05 0318)
CSN EN ISO 14555
(05 0324)
CSN EN ISO 14731
(05 0330)
CSN EN ISO 3834-1
(05 0331)

Posuzovani shody — Prohlageni dodavatele o shod& — Cast 1: Vieobecné pozadavky

Posuzovani shody — Prohlageni dodavatele o shodé — Cast 2: Podptirna dokumenta-
ce

Mechanické vlastnosti spojovacich sougasti z uhlikové a legované oceli - Cast 2:
Matice se specifikovanymi tfidami pevnosti — Hruba a jemna rozte¢

Kovové a jiné anorganické povlaky — Dozor nad zarovym sttikanim — Ukoly a
odpovédnosti

Metody svarovani, tvrdého a mékkého pajeni — Slovnik

Svatovani a piibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad kovovych materialti
— Cast 1: Tavné svafovani
Svafovani — Vicejazy¢ny seznam terminti ze svafovani a p¥ibuznych procest

Svarovani a piibuzné procesy — Prehled metod a jejich ¢islovani
Svatovani a ptibuzné procesy - Polohy svatovani

Svafovani a piibuzné procesy - Doporu&eni pro piipravu svarovych spojii - Cést 1:
Svatovani oceli ru¢né obloukovym svafovanim obalenou elektrodou, tavici se elek-
trodou v ochranném plynu, plamenovym svafovanim, svafovanim wolframovou
elektrodou v ochranné atmosféfe inertniho plynu a svafovanim svazkem paprskti
Svafovani a piibuzné procesy — Ptiprava svarovych ploch — Cést 2: Svafovani oceli
pod tavidlem

Svarovani — Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené tavnym
svafovanim (mimo elektronového a laserového svafovani) — Uréovani stupiiti ja-
kosti

Svarovani — svorniky a keramické krouzky pro obloukové piivarovani svornikti

Svatfovani — VSeobecné tolerance svafovanych konstrukci — Délkové a uhlové roz-
méry — Tvar a poloha

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — VSeobecna pravi-
dla

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Stanoveni postupu
svatovani — Cést 1: Obloukové svatovéani

Stanoveni a kvalifikace postupi svafovani kovovych materiali — Specifikace po-
stupu svatovani — Cast 5: Odporové svatovani

Stanoveni a kvalifikace postupl svatfovani kovovych materialti — Zkouska postupu
svatovani — Cast 1: Obloukové a plamenové svafovani oceli a obloukové svafovani
niklu a slitin niklu

Stanoveni a kvalifikace postupl svatfovani kovovych materialti — Zkouska postupu
svatovani — Cast 2: Obloukové svatovéni hliniku a jeho slitin

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Zkouska postupu
svafovani — Cést 13: Stladovaci a odtavovaci stykové svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Kvalifikace na
zakladé vyzkousenych svafovacich materiali

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Kvalifikace na
zakladé¢ predchozi svarecské zkusSenosti

Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialt — Kvalifikace na
zaklad¢ normalizovaného postupu svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialti — Kvalifikace na
zakladé predvyrobni zkousky svafovani

Svarovani — Obloukové ptivafovani svorniki z kovovych materialti

Svatedsky dozor. Ukoly a odpovédnosti

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materiald. Cast 1 Kritéria pro
volbu odpovidajicich pozadavk na jakost
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CSN EN ISO 3834-2
(05 0331)
CSN EN ISO 3834-3
(05 0331)

CSN EN ISO 3834-4
(05 0331)

CSN EN ISO 3834-5
(05 0331)

CSN EN 287-1
(05 0711)
CSN EN ISO 9712
(01 5004)
CSN EN ISO 14732
(05 0730)
CSN EN ISO 4136
(05 1121)
CSN ENISO 5173
(05 1124)
CSN EN ISO 9016
(05 1125)
CSN EN ISO 5178
(05 1126)
CSN EN ISO 9017
(05 1127)
CSN ENISO 17639
(05 1128)
CSN EN ISO 9015-1
(05 1134)
CSN EN ISO 9015-2
(05 1134)
CSN EN ISO 17642-1
(05 1142)
CSN EN ISO 17642-2
(05 1142)

CSN EN ISO 17642-3
(05 1142)

CSN EN ISO 17636-1
(05 1150)
CSN EN ISO 17636-2
(05 1150)
CSN EN 12062
(05 1170)
CSN EN ISO 11666
(05 1172)
CSN EN ISO 23279
(05 1173)
CSN EN ISO 23277
(05 1176)
CSN EN ISO 10675-1
(05 1178)
CSN EN ISO 17637
(05 1180)
CSN EN ISO 17638
(05 1182)

Pozadavky na jakost pii tavném svarovani kovovych materiala. Cast 2: Vyssi poza-
davky na jakost

Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materialt. Cast 3: Standardni
pozadavky na jakost

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialt. Cast 4: Zakladni
pozadavky na jakost

Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materiald - Cast 5: Dokumen-
ty, kterymi je nezbytné se fidit pro dosazeni shody s pozadavky na jakost podle ISO
3834-2,1SO 3834-3 nebo ISO 3834-4

Svatovéani. Zkousky svatect. Tavné svatovani. Cast 1: Oceli

Nedestruktivni zkouseni - Kvalifikace a certifikace pracovnikit NDT

Svatecsky persondl - Zkousky svaieéskych operatori a sefizovaci pro mechanizo-
vané a automatizované svarovani kovovych material
Destruktivni zkousky svarti kovovych materiali — Pti¢na zkouska tahem.

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiald - Zkousky ohybem

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiali-Zkousky rdzem v ohybu-Umisténi
zkuSebnich ty¢i, orientace vrubu a zkouSeni.

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiali-Podélna zkouska tahem svarového
kovu tavnych svarovych spoju.

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiali-Zkouska rozlomenim.

Destruktivni zkousky svarti kovovych materialt - Makroskopicka a mikroskopicka
kontrola svari

Destruktivni zkousky svarti kovovych materialii — Zkouseni tvrdosti — Cast 1:
Zkouska tvrdosti spoju svafovanych obloukovym svafovanim

Destruktivni zkousky svarti kovovych materialti — Zkouseni tvrdosti — Cast 2:
Zkouska mikrotvrdosti svarovych spoji

Destruktivni zkousky svarti kovovych materialii — Zkousky praskavosti za studena
pro svatované soudasti — Metody obloukového svafovani — Cast 1: Vieobecné
Destruktivni zkousky svarti kovovych materiald — Zkousky praskavosti za studena
pro svafované soucasti — Metody obloukového svatfovani — Cast 2: Zkousky

s vlastni tuhosti

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiald — Zkousky praskavosti za studena
pro svafované soucasti — Metody obloukového svatovani — Cast 3: Zkousky

s vynucenou tuhosti

Nedestruktivni zkougeni svart - Radiografické zkouseni - Cast 1: Metody rentge-
nového a gama zafeni vyuzivajici film

Nedestruktivni zkouSeni svarii - Radiografické zkougeni - Cést 2: Metody rentge-
nového a gama zafeni vyuzivajici digitalni detektory

Nedestruktivni zkouseni svarii-VSeobecna pravidla pro kovové materialy

Nedestruktivni zkouseni svari — Zkouseni ultrazvukem —Stupné pfipustnosti

Nedestruktivni zkouSeni svart — Zkouseni ultrazvukem — Posouzeni charakteru
indikaci ve svarech

Nedestruktivni zkouseni svart — Zkouseni svarti kapilarni metodou — Stupné pii-
pustnosti

Nedestruktivni zkouSeni svaril - Kritéria pfipustnosti pro radiografické zkouseni -
Cast 1: Ocel, nikl, titan a jejich slitiny

Nedestruktivni zkouseni svarii — Vizualni kontrola tavnych svart

Nedestruktivni zkouseni svart — Zkou§eni magnetickou metodou praskovou
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CSN EN IS0 23278
(05 1183)
CSNEN 1011-1
(05 2210)
CSN EN ISO 14 175
(05 2510)
CSN EN ISO 2560
(05 5005)
CSN EN ISO 14341
(05 5311)
CSN EN ISO 14171
(05 5801)

CSN ENISO 18276
(05 5505)
CSN EN 13479
(05 5805)
CSN EN ISO 898-1
(02 1005)

CSN EN ISO 3269
(02 1018)

CSN EN 10168
(42 0007)
CSN EN 1090-1 +A1
(73 2601)
CSN EN 1090-2+A1
(73 2601)
CSN EN 1990
CSN EN 1991-1-1

CSN EN 1991-1-2

CSNEN 1991-1-3
CSN EN 1991-1-4
CSN EN 1991-1-5
CSN EN 1991-1-6

CSN EN 1991-1-7
CSN EN 1991-2
CSN EN 1991-3
CSN EN 1991-4
CSN EN 1993-1-1

CSN EN 1993-1-2

CSN EN 1993-1-3

CSN EN 1993-1-4

CSN EN 1993-1-5
CSN EN 1993-1-6

CSN EN 1993-1-7

CSN EN 1993-1-8
CSN EN 1993-1-9
CSN EN 1993-1-10

Nedestruktivni zkouseni svarii — Zkouseni svarii magnetickou metodou praskovou
— Stupné pripustnosti

Svafovani — Doporugeni pro svatovani kovovych materialt — Cést 1: Vieobecna
smérnice pro obloukové svarovani

Svatovaci materialy. Plyny a jejich smési pro tavné svafovani a ptibuzné procesy

Svatovaci materidly — Obalen¢ elektrody pro ru¢ni obloukové svafovani nelegova-
nych a jemnozrnnych oceli — Klasifikace

Svatovaci materialy — Dratové elektrody pro obloukové svafovani nelegovanych a
jemnozrnnych oceli v ochranném plynu a jejich svarové kovy — Klasifikace
Svatovaci materialy — Dratové elektrody, plnéné elektrody a kombinace elektroda-
tavidlo pro svarovani pod tavidlem nelegovanych a jemnozrnnych oceli — Klasifi-
kace

Svatovaci materialy — PInéné elektrody pro obloukové svafovani vysokopevnost-
nich oceli v ochranném plynu a bez ochranného plynu — Klasifikace

Svafovaci materialy. VSeobecna vyrobkova norma pro piidavné kovy a tavidla pro
tavné svafovani kovovych materialti

Mechanické vlastnosti spojovacich sougsti z uhlikové a legované oceli - Cast 1:
Srouby se specifikovanymi tiidami pevnosti - Hrubé a jemna rozte¢

Spojovaci soucasti — Prejimaci kontrola

Ocelové vyrobky — Dokumenty kontroly — Pfehled a popis udaji

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei — Cést 1: Pozadavky na

posouzeni shody konstrukénich dilct

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei — Cést 2: Technické

pozadavky na ocelové konstrukce

Eurokod: Zasady navrhovani konstrukci

Eurokéd 1: Zatizeni konstrukei - Cast 1-1: Obecna zatiZeni - Objemové tihy, vlastni
tiha a uzitna zatizeni pozemnich staveb

Eurokéd 1:Zatizeni konstrukci — Cast 1-2: Obecna zatizeni — Zatizeni konstrukei
vystavenych G¢inkiim pozaru

Eurokéd 1:Zatizeni konstrukci — Cast 1-3: Obecna zatizeni — Zatizeni snéhem

Eurokéd 1:ZatiZeni konstrukci — Cast 1-4: Obecna zatizeni — Zatizeni vétrem

Eurokod 1:Zatizeni konstrukei — Cést 1-5: Obecna zatizeni — Zatizeni teplotou

Eurokod 1: Zatizeni konstrukei - Cést 1-6: Obecna zatiZeni - Zatizeni b&hem prova-
déni

Eurokéd 1:ZatiZeni konstrukci — Cast 1-7: Obecna zatiZeni — Mimot4dna zatizeni

Eurokod 1:Zatizeni konstrukei — Cést 2: Zatizeni mosti dopravou

Eurokéd 1: Zatizeni konstrukci - Cést 3: Zatizeni od jefébil a strojniho vybaveni

Eurokéd 1: Zatizeni konstrukei - Cést 4: ZatiZeni zasobnik® a nadrzi

Eurokéd 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cést 1-1: Obecna pravidla a pravi-

dla pro pozemni stavby

Eurokéd 3:Navrhovéani ocelovych konstrukei — Cést 1-2: Obecna pravidla - Navr-

hovéani konstrukei na u¢inky pozaru

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-3: Obecnd pravidla - Dopl-

fujici pravidla pro tenkosténné za studena tvarované prvky a plo$né profily

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-4: Obecnd pravidla - Dopl-

fyjici pravidla pro korozivzdorné oceli

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-5: Bouleni stén

Eurokod 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cést 1-6: Pevnost a stabilita skofe-

pinovych konstrukei

Eurokod 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-7: Deskosténové konstrukce

pricné zatizené

Eurokod 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-8: Navrhovani styéniki

Eurokéd 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-9: Unava

Eurokod 3: Navrhovéani ocelovych konstrukei - Cast 1-10: HouZevnatost materialu

a vlastnosti napfi¢ tloustkou
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CSN EN 1993-1-11 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-11: Navrhovani ocelovych

taZzenych prvka

SN EN 1993-1-12 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-12: Doplitujici pravidla pro
oceli vysoké pevnosti do ttidy S 700
CSN EN 1993-2 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 2: Ocelové mosty
CSN EN 1993-3-1 Eurokéd 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei - Cést 3-1: Stozéry a kominy - Stoza-
ry
CSN EN 1994-1-1 Eurokéd 4:Navrhovani spiazenych ocelobetonovych konstrukei — Cast 1-1: Obecné
pravidla a pravidla pro pozemni stavby
CSN EN 1994-1-2 Eurokéd 4:Navrhovani spiazenych ocelobetonovych konstrukei — Cast 1-2: Obecné
pravidla - Navrhovani konstrukei na u¢inky pozaru
CSN EN 1994-2 Eurokoéd 4: Navrhovéni sptazenych ocelobetonovych konstrukei - Cast 2: Obecné
pravidla a pravidla pro mosty
EURONORM 186-87 Zkouska profilt I s Sirokymi (HE) a stfedné Sirokymi (IPE) pasnicemi
SEP 1390 Aufschweissbiegeversuch (Navarova zkouska ohybem)
19.A.12.2 Seznam technickych a pravnich piedpisa

Plati v plném rozsahu TKP kapitola 1.

19.A.12.3 Souvisejici kapitoly TKP, TP a dalsi pouzita literatura

Metodicky pokyn k sestaveni zvlastnich technickych kvalitativnich podminek pro dokumentaci stavby PK, PGP

-2008

Technické kvalitativni podminky staveb PK (TKP)

Vseobecné

Priprava stavenisté

Odvodnéni a chranic¢ky pro inzenyrské sité
Svodidla, zabradli a tlumi¢e narazu
Trvalé oploceni

Vegetacni Gpravy

Dopravni znacky a dopravni zafizeni
Osvétleni PK

Piloty a podzemni stény

Beton pro konstrukce

Ocelové mosty a konstrukce

Pylony a mostni zavésy

Izolace proti vodé

Mostni loziska

Mostni zavéry

Tunely

Protihlukové clony

Zvlastni zakladani

Specialni zemni konstrukce

Technické podminky (TP)

TP 42
TP 81
TP 86
TP 98
TP 100
TP 104
TP 124

TP 136
TP 154
TP 157
TP 158
TP 160
TP 173

Opravy ocelovych nosnych konstrukei silniénich mosti;
Navrhovani svételnych signaliza¢nich zafizeni pro fizeni silni¢niho provozu ;
Mostni zavéry TP;
Technologické vybaveni tunelt PK;
Zasady pro orienta¢ni dopravni znaceni na pozemnich komunikacich;
Protihlukové clony PK;
Zakladni ochranna opatieni pro omezeni vlivu bludnych proudii na mostni objekty a ostatni betonové
konstrukce pozemnich komunikaci;
Povlakovana vyztuz do betonu;
Provoz, sprava a udrzba tunelt PK;
Mostni objekty pozemnich komunikaci s pouZitim ocelovych trub z vInitého plechu;
Tlumice narazu;
Mostni elastomerova loziska
Hrncova loziska;

TP 106, 128, 166, 167, 168, 185 Ocelova svodidla;
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TP 165 Proménné svislé dopravni znacky a zatizeni pro provozni informace;
TP 186 Zabradli

VL 4,VL5,VL6.1, VL 6.4
TP Mosty a konstrukce z patinujicich oceli.

Met. pokyn Vykon stavebniho dozoru na stavbach PK, 5/06 , PGP, (CD)
Met. pokyn Opravnénik vykonu prohlidek mosti PK, Véstnik dopravy 6/98

Metodicky pokyn Systém jakosti v oboru PK (SJ-PK) - Véstnik dopravy ¢. 9/01 + 1/02 + 4/03 + 9/05, uplné
znéni VD €.14-15/05, (CD)

Zasady + Metodické pokyny k jednotlivym 6 oblastem SJ-PK: projektové prace, prizkumné a diagnostické
prace, zkuSebnictvi, provadéni silni¢nich a stavebnich praci, ostatni vyrobky, zavedeni nové technologie)

PRILOHY
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Priloha 19A.P1

Ptehled piedepsanych prikaznich zkousek oceli.

Voliteln€ pozadavky na vyrobky z nelegovanych konstruk¢énich oceli
podle CSN EN 10025-1

(¢lanek 19.A.2 a 19.A.4)
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A. Prehled predepsanych priikaznich zkouSek oceli pro hlavni nosné ¢asti mostnich ob-

jektu (podle Tabulky 2, poiadové ¢islo 1, 2, 3, 4)

ZKOUSKA TAHEM

M

()]

Pii provadéni zkousky tahem podle CSN EN ISO 6892-1 se stanovuji a vyhodnocuji tyto mechanické
vlastnosti oceli a to na pti¢nych zkuSebnich télesech pro plechy a Sirokou ocel, pro ploché a dlouhé vy-
robky, §ifky > 600 mm. Pro vSechny dalsi vyrobky se vztahuji na podélna zkusebni télesa.

e minimalni mez kluzu R,y (MPa);
e pevnost v tahu R, (MPa);
e  minimalni taznost (%).

Zkouska se provadi standardng z vyvalku (zkusebni jednotka podle skupin dle CSN EN 10025-1), nebo
je mozno zkousku predepsat na kazdy plech, podle pozadavkl objednatele.

ZKOUSKA RAZEM V OHYBU

M

@

3)

“
®)
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Pii provadéni zkousky razem v ohybu podle se stanovuje a vyhodnocuje minimalni nara-
zova prace KV (J) pro jmenovité tloustky oceli od 12 mm (véetn¢) do 100 mm. Zkouska se provadi pro
ploché a dlouhé vyrobky, odebrané ve sméru valcovani pti stanovené teploté.

Pro tloustky nad 100 mm se musi hodnoty minimalni narazové prace KV jmenovité¢ dohodnout pro tyto
oceli a tloustky:

. CSN EN 10025-2 (jakost oceli JO, J2, K2): nad 100 mm;

. CSN EN 10025-3 (oznaceni N, NL): nad 150 mm;

. CSN EN 10025-4 (ozna¢eni M, ML): nad 150 mm;

. CSN EN 10025-5(jakost oceli JOW, J2W,K2W): nad 100 mm;
. CSN EN 10025-6 (oznageni Q, QL, QL1): nad 150 mm;

. CSN EN 10210-1 a 2 (duté profily): nad 65 mm.

Pti provadéni zkousek razem v ohybu u tlousteék < 10 mm, jsou minimalni pfedepsané hodnoty zmensené
v ptimé uméfe k plose prifezu zkusebniho vzorku podle CSN EN 10025-2 az 10025-6.

Zkousky nelze pozadovat pro jmenovitou tloustku < 6 mm.

Zkouska se provadi standardng z paty vyvalku (zkusebni jednotka podle skupin dle CSN EN 10025-1),
nebo je mozno zkousku piedepsat na kazdy plech, podle pozadavki objednatele.

Pro jakost J2 se piedepisuje provadét odbér vzorki pro stanoveni minimalni narazové prace vzdy z paty i
hlavy vyvalku.

ZKOUSKA OHYBEM

M

@

3

“)

Zkouska ohybem podle CSN EN ISO 7438 se pozaduje vzdy, pokud se ma prokazat schopnost kovového
materidlu se plasticky deformovat pti malém poloméru ohybu. Parametry zkouseni jsou stanoveny v ZDS
v souladu s vy$e uvedenou normou.

Zkouska ohybem spociva v plastické deformaci zkusebniho télesa ohybem, do dosazeni ramen zkusebni-
ho télesa do predepsaného uhlu, nebo Ze ramena zkusebniho télesa jsou pod zatizenim vzajemné rovno-
b&Zna, nebo Ze ramena jsou pod zatizenim v ptimém kontaktu. Uhel ohybu, rovnob&znost nebo kontakt
ramen zkus$ebniho vzorku stanovuje ZDS.

Zkouska ohybem dle CSN EN ISO 7438 (d¥ive oznaovana jako zkouska ldmavosti) nenahrazuje zkous-
ku ohybovou navarovou podle SEP 1390.

Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi pozadavky.

ZKOUSKA OHYBOVA NAVAROVA podle SEP 1390
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Pro material jmenovité tloustky > 30 mm se poZaduje u plochych vyrobki z druhti oceli S355 provést
navarovou zkousku ohybem podle standardu SEP 1390 (vydani z éervence 1996), do doby zavedeni pii-
slusné EN. Zkouska ma prokazat schopnost zakladniho materialu zastavit $iteni trhliny ze svaru do za-
kladniho materialu.

Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi pozadavky.

ZKOUSKA LAMELARNI PRASKAVOSTI podle CSN EN 10164

O

@

3

“

Zkouska se piedepisuje pouze v piipadech, kdy se jedna o dilezité konstrukéni prvky, namahané ve smé-
ru kolmém k povrchu materialu.

V CSN EN 10025-1 se predepisuje tato zkouska podle CSN EN 10164 pro oceli, se zlepsenymi defor-
macnimi vlastnostmi kolmo k povrchu vyrobku, ve tiech tfidach jakosti Z15, Z25 a Z35. Jedna se o voli-
telny pozadavek v ramci objednavky plecha.

Pozadavek musi byt uveden na zakladé posouzeni podle CSN EN 1993-1-10, ptipadné mize byt doda-
te¢né pozadovan vyrobcem ocelové konstrukce, na zakladé pouZité technologie svafovani. Pfi vypoctené
hodnoté Z < 10 se nepozaduje zkouska podle EN 10164. Pii hodnoté Z = 10 az 20 se pozaduje parametr
Z 15, pti hodnoté Z = 21 az 30 se pozaduje Z 25 a pfi vypoctenych hodnotach Z > 30 se poZzaduje Z 35.

Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze které¢ho jsou paleny polozky s pfedepsanymi pozadavky.

ZKOUSKA CHEMICKEHO SLOZENI (rozbor tavby), stanoveni uhlikového ekvivalentu CEV

Q)]

@

3

Chemické slozeni se prokazuje pomoci analyz taveniny u kazdé jednotlivé tavby, podle EN 10025 a EN
10210-1. V dokumentu kontroly se uvadi vzdy pocet prvkd, které jsou potiebné pro vypocet uhlikového
ekvivalentu ( dale CEV), ale i dalsi prvky, které ovliviuji jakost oceli. Jedna se o tyto prvky: C, Si, Mn,
P, S, Al N, Cr, Cu, Mo, Ni, Nb, Ti, V, B.

Vypocet CEV se provadi podle vzorce:
CEV=C+Mn/6+ (Cr+Mo+ V)/5+ (Ni+Cu)/l5

Mezni hodnota uhlikového ekvivalentu musi odpovidat maximalnim stanovenym hodnotam, které jsou
urc¢eny piislusnou materidlovou normou.

Veskeré chemické prvky uvedené v bodé (1) musi byt uvedeny véetné CEV v dokumentu jakosti oceli.

B. Piehled predepsanych priikaznich zkousek oceli pro ostatni ocelové konstrukce

(podle Tabulky 2, poradové Cislo 5-15 a podle Tabulky 3, poradové ¢islo 1-9)

ZKOUSKA TAHEM

(M

Pii provadéni zkousky tahem podle CSN EN ISO 6892-1 se stanovuji a vyhodnocuji tyto mechanické
vlastnosti oceli a to na pfi¢nych zkusebnich télesech pro plechy a Sirokou ocel, pro ploché a dlouhé vy-
robky §itky > 600 mm. Pro v§echny dalsi vyrobky se vztahuji na podélna zkusebni télesa.

. minimalni mez kluzu Ry (MPa);
. pevnost v tahu R, (MPa);
. minimalni taznost (%).
2) Zkouska se provadi standardné na tavbu.
ZKOUSKA RAZEM V OHYBU
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Pii provadéni zkousky razem v ohybu podle se stanovuje a vyhodnocuje minimalni nara-
zova prace KV (J) pro jmenovité tloustky oceli od 12 mm (véetné) do tloustky 100 mm. Zkouska se pro-
vadi pro ploché a dlouhé vyrobky, v podélném sméru, pro stanovenou teplotu.

Pro tloustky nad 100 mm se musi hodnoty minimalni narazové prace KV jmenovité dohodnout pro tyto
oceli a tloustky:

e CSNEN 10025-2 (jakost oceli JO, J2, K2): nad 100 mm;

. CSN EN 10025-3 (oznaceni N, NL): nad 150 mm;

. CSN EN 10025-4 (ozna¢eni M, ML): nad 150 mm;

. CSN EN 10025-5 (jakost oceli JOW, J2W,K2W): nad 100 mm;

. CSN EN 10025-6 (oznageni Q, QL, QL1): nad 150 mm;

. CSN EN 10210-1 a 2 (duté profily): nad 65 mm.

Pro dodavky pfidavného materidlu se pozaduje hodnota narazové prace vzdy minimalné 47 J, teplota
zkouseni je stanovena podle pouzitého zakladniho materialu.

Pii provadéni zkousek razem v ohybu u tlousték < 10 mm jsou minimalni pfedepsané hodnoty zmensené
v ptimé uméte k plose prirezu zkusebniho vzorku podle CSN EN 10025-2 az 10025-6.

Zkousky nelze pozadovat pro jmenovitou tloustku < 6 mm.
Zkouska se provadi standardné na tavbu, pokud neni objednatelem stanoveno jinak.

Pro vyrobky jakosti J2 se predepisuje provadét odbér vzorkl pro stanoveni minimalni narazové prace
vzdy z paty vyvalku pfislusné tavby.

ZKOUSKA CHEMICKEHO SLOZENI (rozbor tavby), stanoveni uhlikového ekvivalentu CEV

M

@

3

Chemické slozeni se prokazuje pomoci analyz taveniny u kazdé jednotlivé tavby, podle EN 10025 a EN
10 210-1. V dokumentu kontroly se uvadi vzdy pocet prvki, které jsou potiebné pro vypocet uhlikového
ekvivalentu ( dale CEV), ale i dal$i prvky, které ovliviiuji jakost oceli. Jedna se o tyto prvky: C, Si, Mn,
P, S, AL, N, Cr, Cu, Mo, Ni, Nb, Ti, V, B.

Vypocet CEV se provadi podle vzorce:
CEV=C+Mn/6+ (Cr+ Mo+ V)/5+ (Ni+ Cu)/15

Mezni hodnota uhlikového ekvivalentu musi odpovidat maximalnim stanovenym hodnotam, které jsou
urceny piislusnou materidlovou normou.

Veskeré chemické prvky uvedené v bodé (1) musi byt uvedeny véetné CEV v dokumentu jakosti oceli.

Tabulka P1 — Vyrobky z nelegovanych konstrukénich oceli podle CSN EN 10025-2

Piehled volitelnych a doplivjicich pozadavki dle CSN EN 10025-2

Oznaceni ‘ Zkraceny popis ‘ Platnost ‘ Poznamka
Volitelné pozadavky podle EN 10025-1, kapitola 13
VP1 Oznameni zptisobu vyroby oceli Pokud je pfedepsano v objednavce, musi byt zptisob
B vyroby oceli ozndmen objednateli
Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku; pocet zkusebnich , T
VP2 vzorki a prvki, které maji byt stanoveny, se musi dohodnout B Vyrobky uréi objednatel
VP3 Provéieni vlastnosti zkouskou razem v ohybu u jakosti JR Min. hodnota 27 J
Pozadavek na zlepSovani deformacni vlastnosti ve sméru kolmém U konkrétnich prvki stanovi projektant v RDS — zejmé-
VP4 k povrchu vyrobku podle EN 10164 u vyrobki odpovidajici kvality na u tahu napfi¢ tloustky, kriteria CSN EN 1993-1-10
VPS5 Vhodnost vyrobkt pro zarové pozinkovani ponorem Je nutno urcit s ohledem na pozadovanou tloustku
B vrstvy. Pokud je pozadavek min.tl.Zn 80 pm, stanovi se
mnoZstvi Si, P podle ¢1.7.4.3 CSN EN 10025-2
VP6 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10160 u plochych vyrob- A .
it tloustek > 6 mm Viz €l 194
VP7 Provéifeni nepiitomnosti vnitinich vad podle EN 10306 u ty¢i prufezu H B .
L R . Viz ¢l. 19.4
s paralelnimi pfirubami a u IPE profil
VP8 Provéieni nepfitomnosti vnitinich vad u ty¢i podle EN 10308 B Vizél. 194
VP9 Kontrola stavu povrchu a rozmérii musi byt ovéfena objednatelem A Prejimka povéfenym zastupcem objednatele ve valcov-

né. Dokument kontroly 3.2 dle CSN EN 10204
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VP10 Pozadovani zptisobu znaceni Viz ¢lanek 11.1.CSN EN 10025-1
Vhodnost k ohybani, ohrafiovani, obrubovéani a lemovéni za studena bez Pokud pro dany prvek pipadd v Gvahu napk. u koryt-
VP11 | niku trhlin u plechi, pasi, Siroké oceli a ploché oceli (3itky < 150 mm) a e pro dany prvex prip pr. u Xory
X . o ovych vyztuh
jmenovité tloustky <30 mm
Vhodnost pro vyrobu profili valcovanim za studena s poloméry ohybu . i
VP12 uvedenymi v tabulce 13 u plechil a pasi jmenovité tloustky < 8 mm B Pokud pro danj prvek pfipadd v iivahu
Oveéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu u plochych
VP13 vyrobku jakostnich stuptiti J2 a K2 z kazdé vyvalcované tabule nebo A Pro oceli S355 a jakostng&jsi
svitku
VP14 Ovéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu a zkouskou Pro oceli S355 a jakostngjsi
tahem u plochych vyrobku jakostnich stupnii J2 a K2 z kazdé vyvélcované A uréené jako hlavni nosné &asti konstrukci tfid prove-
tabule nebo svitku deni EXC3 a EXC4
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povr-
VP15 chovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tfidy nez t¥idy A, podsku- A Viz ¢l. 19.4 Ttida B, podskupina 3
piny 1 podle EN 10163-2 u plecht a §iroké oceli
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povr-
VP16 chovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tfidy nez t¥idy C, skupi- A Viz¢l. 19.4
ny 1 podle EN 10163-3 u profili
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povr-
VP17 | chovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tiidy ne tiidy A, podle| A Viz &l 19.4
EN 10221 u ty¢i a valcovaného dratu
VP18 Pozadovani jinych meznich tchylek nez tfidy A podle EN 10029 u plecht
vélcovanych za tepla B
VP19a Pozadovani dodacich podminek +N nebo +AR A Viz ¢l. 19.4
VP19b Pozadovani dodacich podminek +AR spolu s ovéfenim mechanickych Viz 8. 19.4
vlastnosti na normaliza¢né Zihanych zkuSebnich vzorcich e
Pozadovani obsahu médi od 0,25 % do 0,40 % v rozboru tavby a od
VP20 10,20 % do 0,45 % v rozboru hotového vyrobku u oceli $235, $275 a $355 B
VP21 Ovéieni velikosti zrna vyrobki J2 a K2 jmenovité tloustky < 6 mm -
VP22 Vhodnost ty¢i pro tazeni za studena -
VP23 Dodani prohlaseni o shod¢ s objednavkou u oceli S185 -
Ovéieni mechanickych vlastnosti u JR a oceli E295, E335 a E360 musi byt
VP24 provedeno na skupiné nebo tavbé A
Dohodnout piipravu zkusebnich vzorkd u piedvalki, kdyz objednavka
VP25 predepisuje pozadavky na zkouSeni mechanickych vlastnosti navic ke -
stanoveni chemického slozeni
VP26 Stanoveni maximalniho obsahu uhliku u profili s jmenovitou tloustkou
> 100 mm -
Zvys$eni max. obsahu S u dlouhych vyrobki pro zlepSeni opracovatelnosti
VP27 na 0,015 %, pokud je ocel zpracovavana tak, aby upravila morfologii -
sulfidii a obsah vapniku pii chemickém rozboru je min. 0,020 % Ca
VP28 Stanoveni minimalni hodnoty narazové prace u profili jmenovité tloustky
> 100 mm -
Dopliiujici pozadavky
DP1 \ Navarova zkouska ohybem A \ U tloustek vétsich nez 30 mm, dle SEP 1390

Vysvétlivky ke znackam ve sloupci platnost VP:
A — Volitelny pozadavek plati vzdy u vyrobki dodanych podle téchto TKP
B — Volitelny pozadavek se uplatiiuje u konkrétni doddvky pro dany prvek podle zptisobu pouziti, podminky stanovi (ZDS, ZTKP apod.) nebo objednatel

Tabulka P2 - Vyrobky z jemnozrnnych konstrukénich oceli

Piehled volitelnych a doplitujicich pozadavki dle CSN EN 10025-1, CSN EN 10025-3 a CSN EN 10025-4
Oznaceni Zkraceny popis Platnost Poznamka
Volitelné pozadavky podle EN 10025-1, kapitola 13
VP1 Oznameni zptisobu vyroby oceli Pokud je predepsano v objednavce, musi byt zpiisob
B vyroby oceli ozndmen objednateli
VP2 Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku; pocet zku-
Sebnich vzorkl a prvkl, které maji byt stanoveny, se musi B
dohodnut
VP3 Ovéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu pfi
dohodnuté teploté, musi se stanovit pii jaké teploté A
VP4 El(;ﬁdlfveol;:;;uﬂ:}?:sg;? g(eif:n]::n;c?(l) 1‘]612512113?;1();;1‘15;??\,]1'{;31: B U konkrétnich prvki stanovi projektant RDS — zejména u
jiod kvaﬁ o Y P Y P tahu napfié tloustky, kriteria C'SN EN 1993-1-10
VP5 Vhodnost vyrobki pro zarové pozinkovani ponorem Je nutno uréit s ohledem na pozadovanou tloustku vrstvy.
B Pokud je pozadavek min.tl.80 pum, je nutno stanovit
mnozstvi Si, P, podle &.7.2.4 CSN EN 10025-3
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VP6 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10160 u plo- -
chych vyrobku tloustek > 6 mm A Vizel. 19.4
VP7 Provéieni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10306 u ty¢i -
oy PP . o B Viz ¢l. 19.4
pruiezu H s paralelnimi pfirubami a u IPE profilt
VP8 Provéieni nepfitomnosti vnitfnich vad u ty¢i podle EN 10308 B Viz ¢l 194
VP9 Kontrola stavu povrchu a rozméri musi byt ovéfena u vyrobce Prejimka povéfenym zastupcem objednatele. Dokument
objednatelem kontroly 3.2 dle CSN EN 10204
VP10 Pozadovani zpisobu znaceni A Viz &L.11.1. GSN EN 10025-1
Volitelné pozadavky podle EN 10025-3 a EN 10025-4, kapitola 13
VP11a Yhodnqs% plecilzu, past, Siroké f)c’eli' a éirvoké' p’loché oce’li B Pokud pro dany prvek pfipadd v tvahu napt. u kor§tko-
jmenovité tloustky < 16 mm k ohybani, ohrafiovani, obrubova- , , .
. o . . vych vyztuh u oceli dle EN 10025-3
ni a lemovani za studena bez vzniku trhlin
VP11b _Vhodnolst' plecvh’u, past, Siroké f)c?li, a éirvoké' Rloché oce'li B Pokud pro dang prvek pfipadd v dvahu napf. u korjtko-
jmenovité tloustky < 12 mm k ohybdni, ohrafiovéni, obrubova- , , .
. o . . vych vyztuh u oceli dle EN 10025-4
ni a lemovéni za studena bez vzniku trhlin
VP12 Vhodnost plecht a pasti jmenovité tloustky < 8 mm pro vyrobu
profild valcovanim za studena s poloméry ohybu uvedenymi B Pokud pro dany prvek pfipada v uvahu
v CSN EN 10025-2
VP13 Ovéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu u
plochych vyrobki zkazdé vyvalcované tabule plechu nebo A Pro oceli $355 a jakostngjsi
svitku
VP14 Oveéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu a . . s .
zkouskou tahem u plochjch vyrobki zkazdé vyvalcované A Pro oceli $355 a jakostngj3i uréené pro nosné Zasti kon-
tabule plechu nebo svitku strukei téid provedeni EXC3 a EXC4
VP15 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo A Ttida B
svafovanim jiné tiidy nez tfidy A, podskupinyl podle Vizel. 19.4
EN 10163-2 u plechu a §iroké oceli
VP16 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brouSenim a/nebo svafovanim jiné A Viz ¢l. 19.4
tiidy nez tiidy C, skupiny 1 podle EN 10163-3 u profili
VP17 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné A Viz ¢l. 19.4
tiidy nez tfidy A, podle EN 10221 u tygi a valcovaného dratu
VP18 Pozadovani jinych meznich uchylek nez tiidy A podle
EN 10029 u plecht valcovanych za tepla B
VP29 Vyrobce bude prostrednictvim zhotovitele informovat objedna-
tele vdobé objednavky, které legujici prvky vhodné B
k pozadované jakosti oceli bude védomé ptidavat do materialu
VP30 Provéieni vlastnosti zkouskou rdzem v ohybu na pfi¢nych V-
zkusebnich télesech B
VP31 Razeni nebude provadéno nebo pro razeni bude pozice uréena
zdkaznikem B
VP32 Pro pouziti pro zeleznice je pozadovan u rozboru tavby maxi-
malni obsah S 0,010 % a u rozboru vyrobku 0,012 % ' Netyka se staveb pozemnich komunikaci
Dopliujici pozadavky
DP1 Navarova zkouska ohybem U tloustek vétsich nez 30 mm véetné, provadi se dle SEP

A

1390

Vysvétlivky ke zna¢kam ve sloupci platnost VP jsou uvedeny v Tabulcel.
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Priloha 19A.P2

Tiskopis protokolu zapisu
z dilenské ptejimky/montdzni prohlidky OK mostu
(Clanek 19.A.8)
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Tiskopis P2.1 — Tiskopis protokolu zapisu z dilenské piejimKky ocelové mostni konstrukce

1.1 Obecné informace
1.1.1. Oznaceni pozemni komunikace
1.1.2 Nazev stavby
1.1.3. Nazev objektu
1.1.4. Spravce objektu pozemni komunikace
1.1.5. Lokalita mostu
1.1.6. A.Zpracovatel RDS,schvalil, datum
B.VV OK vypracoval, schvalil,datum
C.Vyrobce OK mostu
D.Technologicky postup vyroby + Technologicky postup svafovani schvalil,datum
WPS a WPQR schvalil:
1.1.7 Popis mostni konstrukce (stru¢né)
1.1.8 Zpisob vyroby (stru¢ng)
1.1.9 A. Zattidéni vyrobku (tfida provedeni podle CSN 73 2603 a

B.Zatiid&ni jakosti svarii podle CSN EN ISO 5817

C.Jiné typy spoji

1.1.10. Pohled (schéma), popf.foto (neni povinné, je mozno nahradit piilohou)

1.1.11. Pfiény fez ( schéma ), neni povinny tidaj

1.1.12. Casovy piehled kontrol vyroby
1.1.13. Predmét piejimky
1.2 Dilenska piejimka
1.2.1. PtedloZené doklady k ptejimce
1.2.1.1 Zakladni material, uved’
1.2.1.1.1 | Inspekéni certifikat 3.2 podle CSN EN 10204 protokoly, prejimka plechii v hutich objednatelem dle CSN 732603
1.2.1.1.2 | Odbeéry vzorki objednatelem, protokoly o vysledcich mechanickych zkousek
1.2.1.1.3 | Cislo a datum certifikétu, protokol o certifikaci
1.2.1.1.4 | Cislo vyrobniho kontrolniho osvédéeni podle ZA.2.2 CSN EN 10025-1, kdo vystavil, datum
1.2.1.1.5 | Prohlaseni o shod¢ podle NV €. 312/2005 Sb nebo ES prohlaseni o shod¢ podle NV £.190/2002 Sb.
1.2.1.1.6 | Specifikace zdkladniho materidlu podle TKP 19 A, spInéna/nesplnéna. Pokud neni splnéna uvést
1.2.1.1.7 | Palici plany a shodnost s rozmisténim polozek podle taveb a vyvalki na schematu pfedloZzeném vyrobcem OK
1.2.1.2 Pridavny material
1.2.1.2.1 | Inspekéni certifikat 3.1.protokoly podle CSN EN 10204
1.2.1.2.2 | Cislo a datum certifikatu vyrobku podle NV ¢.312/2005 Sb nebo ES prohléseni o shodé podle NV &190/2002 Sb.
1.2.1.2.3 | Prohlaseni o shod¢ podle NV ¢€.312/2005 Sb
1.2.1.3 Spojovaci material
1.2.1.3.1 | Inspekéni certifikat 3.1 protokoly podle CSN EN 10204
1.2.1.3.2 | Cislo a datum certifikatu vyrobku
1.2.1.3.3 | Prohlaseni o shod¢ podle NV €.312/2005 Sb. nebo ES prohlaseni o shodé podle NV €.190/2002 Sb.
1.2.1.4 Sprahovaci prvky (trny) nebo jiny druh
1.2.1.4.1 | Inspekéni certifikat 3.1.protokoly podle CSN EN 10204
1.2.1.4.2 | Cislo a datum certifikitu vyrobku podle NV ¢.312/2005 Sb
1.2.1.4.3 | Prohla$eni o shodé¢ podle NV ¢. 312/2005 Sb
1.2.1.5 Katalog svari (Cislo, datum, vypracoval, schvalen objednatelem)
1.2.1.6 WPS, WPQR (¢islo, datum, vypracoval, schvélen vyrobcem, schvalen objednatelem)
1.2.1.7 Pisemny postup zkouseni NDT svari (Cislo, datum, vypracoval, schvalen vyrobcem, schvalen objednatelem)
1.2.1.8 Protokoly NDT kontrol svarii, véetné ziznami
1.2.1.9 Specifikace ¢isel opravovanych svari, podle WPS, pocet oprav
1.2.1.10 | Svaredsky dozor (kdo vykonava,jméno,kvalifikace)
1.2.1.11 | Seznam svare¢i (jméno, kvalifikace, platnost opravnéni, pocet oprav podle ¢isel WPS)
1.2.1.12 | Vyrobni denik (zapisy z kontrol vyroby, nevyhovujici NDT kontroly svarti,odchylky proti VD)
1.2.1.13 | Seznam zmén oproti VD, véetné schvileni objednatele (datum, jméno kdo schvalil)
1.2.1.14 | Opravnéni vyrobce podle A, B, C ¢ldnek 19.A.1.3
1.2.1.15 | Certifikat vyrobku podle NV ¢&. 312/2005 Sb., ¢islo certifikiatu,datum dohledu AO
1.2.1.16 | Zavady v dokladech,
(vypis, véetné termint jejich odstranéni)
1.2.1.17 | Méfeni odchylek na OK
1.2.1.17.1 | Geodetické zaméfeni prostorové sestavy (kdo provadél méfeni, kdy, chyba méfeni)
1.2.1.17.2 | Dosazené odchylky zjisténé geodeticky podle TKP 19 A , zjisténé neshody vyrobku. Délka sestavy, smérovéa poloha, nadvyseni
poli, $ifka sestavy
1.2.1.17.3 | Méfeni odchylek podle TKP 19 A pasmem, vodovahou, thlomérem, mérkou svari apod. ,(kdo provad€l méfeni, kdy, presnost
méfeni, ¢isla protokolit)
1.2.1.17.4 | Dosazené odchylky zji§téné ru¢nim méfenim odchylek, ORJ vyrobce, zjisténé neshody vyrobku.
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1.2.18 Znaceni dilci (zpisob znadeni, odchylky od specifikace)

1.2.19 Zpiisob provedeni montaZniho sestaveni (montiZni ihelniky)
1.3 Fyzicka prohlidka sestavené konstrukce
(kdo provadi, rozsah kvalifikace)
1.3.1 Vysledek vizualni kontroly svarii ORJ vyrobce, kdo provadél kontrolu, datum, (zjisténé neshody oproti VD, Katalogu svarit), podle
132 Vysledek vizualni kontroly svari objednatelem (zjisténé neshody oproti VD, Katalogu svari), podle
Pokyn pro odstranéni zavad:
133 Vysledek méfeni koutovych svarit ORJ vyrobee kdo provadél kontrolu, datum (zjisténé neshody oproti TKP19 A) ve 100%
134 Vysledek méfeni koutovych svarti objednatelem (zjisténé neshody oproti TKP19 A) ve 100%
Pokyn pro odstranéni zavad:
135 Zjisténa mista rovnani OK, nahievy, trhliny
1.3.6 Svislost stén, zakfiveni, deformace stén nebo pasnic
1.3.7 Rovinatost a smérova a vyskova vstiicnost montaznich stykd, kofenové mezery
1.3.8 Vstiicnost napojeni pti¢nikl a vyztuh
1.3.9 Identifikace polozek a ¢isel taveb a vyvalk
1.3.10 Jiné zjisténé zavady

1.3.11 Sprahujici prvky
Vysledek kontrolnich zkousek, vysledek vizualni kontroly

1.3.12 Mostni loziska (popis typl a umisténi, vyrobce)

1.3.13 Vysledek méteni lozisek (loziska sepnuta s OK)

1.3.14 Sroubové spoje, otvory, provedeni, odchylky

1.3.15 Klinové desky , zpuisob piipojeni k OK
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.16 Klinové desky, zaméteni

Vysledky méfeni, pouzité méfidlo:

sklon loziska

sklon klinové desky ( po demontazi lozisek)
Pokyn pro odstranéni zdvad:

1.3.17. Mezera mezi loziskem a klinovou deskou

Odchylky uvedené v mm v piislusném misté¢ dle schematu (uved’ schéma)
pouzité méfidlo:

Pokyn pro odstranéni zdvad:

1.3.18. Mezera mezi OK mostu a klinovou deskou
Odchylky uvedené v mm v piislusném mist¢ dle schematu pouzité méfidlo:
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.19. Rovinatost, sklon, stfiskovitost dolni pasnice v misté pfipojeni lozisek, po demontazi klinovych desek
(méfi se v piipadé Sroubovanych stykt)
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.20 Dalsi predepsané kontroly MT,PT, svari, zakladniho materidlu, uved’ divody, vysledek

1.3.21 Firemni znak
1.3.22 Piejimka spojovaciho materialu, popf.méfeni tloustky povlaku
1.4 Protikorozni ochrana

14.1 Specifikace PKO vypracovana, kym, kdy, schvalil

142 TP PKO vypracoval, schvalil

143 Vysledky priikaznich zkousek

1.44 Souhlas s provadénim PKO

2. Zavéreéné hodnoceni
2.1 Hmotnost piejimané ocelové konstrukce:
2.2 Dispozice pro dopravu

2.3.0K se piejimé za podminek:

2.4. Vyjadieni ucastnikt prejimky:
2.5.Tento material vypracoval vedouci dilenské piejimky na zaklad€ povéieni objednatele ( jméno, datum, podpis), celkem pocet vytisku:

2.6 Podpisy ucastnikil

Skonceno, piecteno, podepsano.

Zhotovitel stavby:

Objednatel OK (pouze pokud neni totozny se zhotovitelem stavby):
Vyrobee OK:

Zhotovitel protikorozni ochrany:

Montéazni organizace:

Ostatni GiCastnici fizeni:

Protokol z dilenské piejimky ¢. x/rok, jméno a firma zpracovatele tiskopisu
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Tiskopis P2.2 — Tiskopis protokolu zapisu z montazni prohlidky ocelové mostni konstrukce

1.1. Obecné informace
1.1.1 Oznaceni pozemni komunikace
1.1.2 Nazev stavby
1.13 Nazev objektu
1.1.4 Spravce objektu pozemni komunikace
1.1.5 Lokalita mostu
1.1.6 A.Zpracovatel RDS, schvalil
B. VV OK vypracoval, schvalil
C. Vyrobce OK mostu
D. Navrh montaze vypracoval, schvilil
E. MontaZni organizace
F. Technologicky postup montaze vypracoval, schvalil
1.1.7 Popis mostni konstrukce (stru¢né)
1.1.8 Zplsob montaze, predpis a skutecny stav
1.1.9 A. Zattidéni vjrobku (tfida provedeni podle CSN 73 2603 a
B. Zatiidéni jakosti svarti podle CSN EN ISO 5817
C. Jiné typy spojui
D.Expedici dilct na stavbu povolil zastupce objednatele, datum ¢islo dilce
1.1.10 Pri¢ny fez ( neni povinny udaj)
1.1.11 Pohled na konstrukci (neni povinny idaj, je mozno nahradit piilohou)
1.2 Kontrola dokladi
1.2.1 Kontrola dokladi, zévady z dilenské piejimky
1.2.2 Predlozeny seznam dokladii z montazni prohlidky
1.2.3 Veskery seznam zavad v dokladech k montazni prohlidce
1.3 Fyzicka prohlidka ocelové konstrukce
1.3.1 Fyzicka prohlidka OK pti montazni prohlidce (kdo provadi, rozsah kvalifikace)
1.3.1.1. Souhlas s natérem montéznich svart, kdy, kym, za jakych podminek
1.3.1.2 Svislost stén, zakfiveni, deformace stén nebo pasnic
1.3.1.3 Rovnéni, ndhievy
1.3.14 Stav §roubovanych spojii
1.3.1.5. Dalsi zjiSténé zavady
1.4 MontiZni ztuZeni
1.4.1 Popis montazniho ztuzeni
1.4.2 Provizorni nebo stald soucast OK mostu
143 Protikorozni ochrana montazniho ztuzeni, pokyn pro opravu
1.5 LoZiska mostu
1.5.1 Vyrobcee, popis typl
1.5.2 Klinové desky ( jsou, nejsou )
1.53 Mezera mezi OK a klinovou deskou
1.5.4 Mezera mezi klinovou deskou a loziskem
1.5.5 Rovinatost, stiiSkovitost a sklon dolni pasnice v misté lozisek
1.5.6 Vysledek méteni odchylky naklopné a kluzné §térbiny lozisek v ptipad€ hrncovych lozisek, v jaké fazi montéze je méfeno
1.5.7. Stav protikorozni ochrany lozisek
1.5.8 Zpusob ptipojeni lozisek k OK mostu
1.5.9 Vysledek prohlidky pfipojeni lozisek
1.5.10 Vysledek kontroly spojovaciho materidlu —
1.5.11 Sepnuti lozisek, zplisob zaslepeni otvort po aktivaci lozisek
1.6 Nedestruktivni kontrola svari
1.6.1 Ptedpis pro kontrolu montéznich svart, jakost svarti
1.6.2 Vysledek vizualni kontroly svarti podle
1.6.3 Mgéfeni svard koutovych a tupych, odchylky
1.6.4 Vysledek RT, zkusebni organizace
1.6.5 Vysledek UT, zkusebni organizace
1.6.6 Pocet oprav svart, duvody, odchylka viigi schvalené WPS a WPQR
1.6.7 Archivace snimku, kde, pocet rokti
1.6.8 Kontrolni desky, vysledek
1.6.9 Dalsi pfedepsané kontroly MT, PT svarii nebo zakladniho materidlu, ptedpis, vysledek
1.6.10 Pocet oprav montaznich svarQ
1.7 Vysledek geometrického tvaru
OK po skondeni montize
1.7.1 Autorizovany geodet, firma
1.7.2 Délka OK celkovéa — na dolni pésnici, datum, teplota
1.7.3 . Délka OK mezi ulozenimi, datum teplota, po skon¢eni montaze

e Délka poli mezi jednotlivym ulozeni na pilifich, datum teplota, po skon¢eni montaze
. Synchron délek jednotlivych hl.nosniki pti ulozeni
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Smérova uchylka pasnic

1.7.4 UloZzeni OK na loziska, vyskové, smérové, ve stiedu dolni pasnice

175 e Nadvyseni poli, max. uchylka ve stiedu dolni pasnice jednotlivych hlavnich nosnika
o . Nadvyseni poli, max. ichylka mezi jednotlivymi hlavnimi nosniky,datum, teplota

1.7.6 Sitka OK mostu, datum, teplota, po skon¢eni montize

1.8 Protikorozni ochrana

1.8.1 Je soudasti ( neni souéasti montazni prohlidky ), co je soucasti MP

1.8.2 Zjisténé zavady v PKO z dilny

1.83 Zjisténé zavady z PKO montaznich svari

1.8.4 Aplikator PKO

1.8.5 Souhlas s provadénim PKO za podminky

1.9 Zavady z dilenskych piejimek OK mostu

1.9.1 Spojovaci material

192 Pokyny pro montaz s ohledem na dilenskou vyrobu

2.0 Zavérené hodnoceni

2.1 Dava se souhlas s pokradovanim dalSich praci za podminek

22 Zpracovatel protokolu, vedouci montazni prohlidky /objednatel

23 Pocet vytiskil zapisu v originale

Vyjadfeni uc¢astnikii montazni prohlidky:
Zhotovitel stavby:

Montazni organizace:

Zhotovitel protikorozni ochrany:

Ostatni G¢astnici fizeni:

Protokol z montazni prohlidky ¢. x/rok, jméno a firma zpracovatele tiskopisu
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Priloha 19A.P3

Tiskopis Katalogovy list svaru

(8lének 19.A.1.4)
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Znacka
svaru

Oznaceni
svaru

Cislo vykresu

Metoda
svafovani

Spojované Casti

Dilensky
/montazni svar

Predpis NDT kontroly
navodka ¢islo

MO1

10

111

horni pasnice-horni pasnice

montazni

RT podle CSN EN 1435,
rentgenové  zafeni,  Sp
provadéni  kontroly

v navodee &islo: 32

9.
900

XK
o

XX
X
S

%
%
QKK
KKK
do%e!
R
0%
R
%
%

% S
R RRISKIGKEIK
RIS
o ‘#&Qoo‘

XX

9%
2038
XX

NAHORE

1%
9
g
0%
%

Uvedené kéty jsou pouze prikladem obrazku

Stupeii jakosti svaru
dle CSN EN ISO 5817

WPQR (¢islo, datum, schvaleno)

WPS (¢islo, datum, schvaleno)

Uchylky svarového tikc

B+

vyplni se udaje podle vyrobce/montazni

organizace

organizace

vyplni se udaje podle vyrobce/montazni

Pripustné pouze pro ditku v k
svaru, do max.hodnoty 5 mm
Svarovy tkos musi byt nadve
z jedné strany dle CSN 73 26

Tabulka P3 — Tiskopis Katalogovy list svaru (mostni objekt)




Priloha 19A.P4

1. Nedestruktivni metody kontrol svarti (NDT)

2. Dalsi vyuziti ultrazvukové metody pro ovétovani délky do-
date¢nych kotevnich Sroubii v masivnich konstrukcich

(élanek 19.A.3 a 19.A.5)

97



1. Nedestruktivni metody kontrol svara (NDT)

(@)

(@)

Pro provadéni kontrol svarti se pouzivaji tyto nedestruktivni kontroly podle
e vizualni kontrola (VT);
e magneticka zkouska (MT);
e penetracni zkouska (PT);
e radiografické zkouseni (zkouska prozafenim) (RT);
e zkouska ultrazvukem (UT).

Dalsi metodou kontroly svart je nedestruktivni metoda TOFD, vychazi z principu ultrazvuku, provadi se
a vyhodnocuje se podle ENV 583-6.

Opakovatelnost a reprodukovatelnost nedestruktivni metody kontrol svari je zajiSténa na zakladé presné-

ho popisu metody, ktera je uvedena v protokolu o zkousce.

Vizualni kontrola (VT)

M

@

3

4

®)

(6

(M

Vizualni kontrola se provadi vzdy a to ve 100 % rozsahu svarti v piipad¢ konstrukci EXC3 a EXC4,
metodika zkousky je uvedena v . Kontrola je provadéna jak vyrobcem, tak i vedou-
cim dilenské ptejimky nebo montazni prohlidky (objednatelem), na zaklad¢ pisemného prohlaseni vyrob-
ce nebo montazni organizace, Ze svary vyhovuji kontrole (zapisem do vyrobniho nebo montézniho deni-
ku) — viz ¢lanek 19.A.8.1 téchto TKP 19 A. Kontrola objednatelem mutze byt také provadéna v prubéhu
vyroby nebo montaze, a to pribézné.

Intenzita osvétleni pro provedeni kontroly musi byt nejméné 500 1x. Povrch se prohlizi ze vzdalenosti
max. 600 mm, pod ahlem, ktery nesmi byt mensi nez 30°. Je mozno pouZit lupu se zvétienim 2-5x, podle
ISO 3058.

Pracovnik provadé&jici kontrolu musi mit dobrou zrakovou schopnost podle EN 473, ktera se ovéfuje
kazdych 12 mésict. Na zakladé pozadavku vedouciho dilenské piejimky (montazni prohlidky) je pracov-
nik povinen tento doklad ptedlozit ke kontrole.

Pro provedeni kontroly se pouzivaji také pomutcky pro méteni velikosti koutovych svart a pfevysSeni
tupych svari jako sparové mérky, radiusové mérky, popt. dalsi meftici zatizeni, které je pisemné dohod-
nuto mezi objednatelem a zhotovitelem a schvaleno v technologické dokumentaci podle Obrazku 2 téch-
to TKP 19 A.

Kritéria pro vyhodnoceni vizudlni kontroly: tfida zkouSeni neni stanovena, technika musi odpovidat EN
970, stupen ptipustnosti odpovida stupni jakosti svaru podle EN 5817. V piipadé¢ stanovenych konstrukei
podle Tabulky 2 a 3 odpovida stupni ptipustnosti B (B+) podle EN 5817. Specifikace jakosti svart B je
uvedena v Tabulce P4 této ptilohy.

Po piipadné opravé svarit musi byt provedeno opakovani zkousky v celém rozsahu opravy svaru, véetné
ptidavku na ob¢ strany od opravy 200 mm. Z kontroly opravy musi byt vyhotoven protokol, kde musi byt
jasné identifikovatelnd poloha opravy od zacatku svaru, véetné kotovani piidavku na opravy. Kontrolo-
vana musi byt i navaznost opravy na puvodni svar.

Vizualni kontrola vyrobcem/montazni organizaci se posuzuje ve tfech zakladnich kritériich jakosti sva-
rového spoje:

. ¢isténi a Uprava svaru (odstranéni strusky, poskozeni svaru zaseky nebo znackami, piehtati svaru,
nerovnosti, plynulost ptechodu do zakladniho materialu);

. tvar a rozméry svaru (rozméry svaru a vady podle kritérii ptipustnosti, kresba svaru, pravidelnost,
piedepsana tprava, Sitka a délka svaru, deformace);
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kofen svaru a povrch (provareni, stav kofene svaru, nataveni hran, trhliny, pory, zapaly, jakékoliv
nepravidelnosti, v ptipadé pouziti pomucek stav povrchu zakladniho materialu po jejich odstrané-

ni).

Tabulka P4 — Dopliiujici poZadavky na jakost svara B’ podle EN 1993-2 a EN 1090-2

Nazev a ¢islo vady podle ISO 6520-1 a EN 5817

Stanoveni velikosti vady

souvisly zapal, nesouvislé zapaly (5011, 5012)

nepfipustné

vnitini bubliny a pory tupy svar d<0,1 s, ale max.2 mm
(2011az2014)

koutovy svar d<0,1 a, ale max.2 mm

pevné vméstky (300) tupy svar h<0,1s, ale max.] mm

1=< s, ale max.10 mm

koutovy svar

h<0,1 a, ale max.] mm

1=< a, ale max.10 mm

linearni ptesazeni (507)

h<0,05t, ale max.2 mm

hubeny kofen (515)

nepiipustné

Dopliiujici poZadavky pro mostovky mostnich konstrukei

vnitini vady — bubliny, porovitost a fadky porti (2011, 2012, 2014)

akceptovatelné jsou jednotlivé malé vady

vnitini vady - shluk péri (2013)

maximalni soucet port 2%

protahly por, ¢ervovity por (2015, 2016)

kratké vady

$patné sestaveni koutovych svarti (617)

pricné svary musi byt kompletné zkouse-
ny, v ptipadé lokalnich mist je pfipustné:
h<0,3+0,10 a, avSak

h<1mm

souvisly zapal 5011

a) tupé svary, pouze lokaln¢ h < 0,5 mm

b) koutové svary, nepiipustné

vicenasobné vady v libovolném prifezu v kiizeni sekci (4.1)

nepiipustné

pevné vméstky (300)

nepiipustné

Z provedené zkousky vyrobce/montazni organizace musi byt vyhotoven protokol, ktery musi obsahovat
nasledujici informace:

jméno vyrobce svarence;

nazev zkuSebny;

identifikace svafence;

zéakladni material;

druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;
tloust’ka materialu;

postup svafovani;

kritéria pfipustnosti vad;

nepravidelnosti, které prekracuji kritéria pfipustnosti a jejich umisténi;

rozsah kontroly;
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. méfici pomicky;
. vysledek kontroly;

. jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovnikd, ktefi zkouSku prova-
deéli.
Jestlize se provadi brouseni svarti nebo jiné ¢innosti (nahievy apod.) nebo pokud dojde ke vzniku koroz-
nich produktl (rzi) na povrchu svaru, neni vzdy mozné provadét korektni vizualni kontrolu svarti v ramei
dilenské piejimky nebo montazni prohlidky, obzvlast u velkych dodavek mostnich dilcd. Proto je velmi
dilezité bud’to provadéni priibézné kontroly objednatelem ve vyrob&é nebo na montazi bezprostiedné po
provedeni svaru nebo je nutno provedeni nasledné podrobné kontroly po otryskani dilcti pfed provedenim
protikorozni ochrany.

Magneticka zkouska (MT)

M

@

3)

4

®)

(6)

(M

®)

®

(10)

Princip metody. Metoda magnetické praskova je zalozena na zmagnetovani feromagnetického materialu,
kdy v misté necelistvosti nebo nahlé zmény magnetickych vlastnosti se zvysi magneticky odpor, ktery
zpusobi deformaci magnetického pole. V tomto misté se hromadi feromagneticky prasek, ktery vadu vy-
kresli jejim obrysem. Feromagneticky prasek se dodava na povrch svaru suchym naprasenim nebo nastfi-
kem (prasek je rozptylen v roztoku).

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouSeni, kterd slouzi ke zjisténi povrchovych necelistvosti. Navic
umoznuje zjistit i necelistvosti, lezici t&sné pod povrchem, které nejsou s povrchem pfimo spojeny. Tato
metoda je omezena pouzitim pouze pro feromagnetické materialy (b&ézné oceli), neni vhodna pro pouziti
pro vysokolegované oceli austenitického typu a neferomagnetické kovy a jejich slitiny (hlinik, méd’
apod.).

Zjistit necelistvosti je mozné pouze v ptipadech, kdyZ jsou ptiblizné kolmé na smér budiciho magnetic-
kého pole. Zkouska umoziuje identifikovat necelistvosti, které nejsou spojeny s povrchem do vzdalenosti
cca 2 — 3 mm od povrchu.

Zkouska se predepisuje u tupych svart, kde se pozaduje plné provareni — NDT kontrola UT a RT podle
Tabulky 2 a 3 téchto TKP 19 A stupen piipustnosti B' podle Tabulky P4, protoZe neni mozno metodou
UT a RT zjistit vady, lezici u povrchu svaru.

Zkouska se piedepisuje také v pripadech, kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zdkladnim materialu
béhem vyroby nebo montaze k pfivareni zarazek, montaznich nebo dilenskych pomticek, pomocnych
stehtl, odstranéni montaznich ok, spinacich uhelnikt apod. Zkousku pfedepisuje vyrobce nebo montazni
organizace béhem vyroby nebo montaze.Pokud nebyla béhem vyroby nebo montaze tato zkouska piede-
psana, predepisuje ji zastupce objednatele.

Metodika zkouseni se provadi podle CSN EN ISO 17638 a to za pouziti detekéniho prostiedku fluo-
rescen¢niho nebo barevného s kontrastnim prostfedkem. Vyhodnoceni se provadi podle EN 1291 ve
stupnich piipustnosti. Podle stupné jakosti svarti podle EN 5817 stupen jakosti B odpovida podle EN
1291 stupen ptipustnosti 2X, stupeti jakosti C odpovida podle EN 1291 stupen ptipustnosti 2X, stupeil
jakosti D odpovida podle EN 1291 stupen ptipustnosti 3X. Oznaceni X znamena, ze vSechny zji§téné li-
nearni indikace musi byt hodnoceny podle stupné piipustnosti 1. Pro ocelové mostni konstrukce plati stu-
pen piipustnosti 1.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru, podle typu svaru
v plochach o rozmérech podle EN 1290 s tim, ze G¢inné zkuSebni plochy se musi prekryvat.

Zkouseny povrch musi byt hladky a Cisty, se zanedbatelnym zvInénim, rozsttikem a zapaly, bez rzi, vaze-
liny, vosku, bez ostrych ryh, bez natéru, drsnost by méla byt maximalné Ra = 3,2 pm. Pro zajisténi pres-
néjsiho vykladu indikaci mize byt nezbytné povrch upravit brusnym papirem nebo mistnim prebrouse-
nim.

Pro spolehlivé zjisténi vad ve vSech smérech musi byt svary magnetovany ve dvou smérech pfiblizné
kolmo na sebe s maximalni odchylkou 30°.

Pfed provedenim zkousky musi byt na pracovisti provedeno ovéteni citlivosti systému na kazdy typovy
svar. Zkouska musi provétit uplnou funkénost vSech parametrti véetné zkusebniho zafizeni, intenzity
magnetického pole, jeho sméru, charakteristik povrchu, detekéni prostredky a osvétleni.
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Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem jak to vyZaduje norma pro zkusebni meto-
du, v souladu s t¢émito TKP 19 A. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci. V piipadé
predepsani doplitkové zkousky bude piedloZzen ke schvaleni objednateli dodatek technologické dokumen-
tace.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:

. jméno vyrobce svafence,nazev zkusebny;

. identifikace svafence;

. zakladni material;

. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;
. tloustka materidlu;

U postup svarovéani;

. teplota zkouseného predmétu;

. identifikace zkuSebniho postupu a popis parametrd;

. podrobnosti o ovéfovaci zkousce;

. kritéria pfipustnosti;

. popis a umisténi vSech zaznamenanych indikaci s na¢rtem a fotodokumentaci;

. vysledek kontroly;

. jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovnikd, ktefi zkousku pro-
vadeli

Penetra¢ni zkouska (PT)
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Princip metody. Metoda je zalozena na pruniku nizkoviskozni kapaliny — penetrantu (povrchové napéti
je v rozmezi 22-32 mN/m) do povrchové necelistvosti a jejim naslednim vzlinanim do nanesené vyvojky
se vada zviditelni.

Penetracni zkouska se provadi jako nahrada za magnetickou zkousku, jestlize tuto zkousku neni mozno
realizovat s ohledem na pfistupnost, v rozsahu podle tdaji uvedenych v ¢asti Magneticka zkouska.
Avsak je tieba védeét, ze penetracni zkouska na rozdil od magnetické zkousky neni schopna identifikovat
indikace, které nejsou ptimo spojeny s povrchem, nebo které jsou uzaviené tésné pod povrchem. Pod-
minkou je, ze vady musi byt na povrchu oteviené. Na zakladé vySe uvedeného je tedy tfeba konstatovat,
ze touto metodou neni mozné zjistit vSechny vady, které by byly zjistény magnetickou zkouskou.

Zkouska vyzaduje dikladnou ptipravu povrchu, a to brouSenim, ¢iSténi proudem vody, brouSenim brus-
nym papirem, apod. Je vS§ak nutno upozornit na mozné zakryti vady nebo zaneseni vady zbytky po brou-
Seni. Jestlize u n€kterych malych vyrobkii pozadujeme zajistit spolehlivé otevieni povrchu, pouzije se
mofeni a nasledny oplach povrchu.

Metodika zkouseni se provadi podle CSN EN ISO 3452-1. Vyhodnoceni se provadi podle EN 1289 ve

stupnich ptipustnosti. Podle stupné jakosti svar podle EN 5817 stupen jakosti B ( B+) odpovida podle

EN 1289 stupeti piipustnosti 2X, stupeti jakosti C odpovida podle EN 1289 stupen ptipustnosti 2X, stu-
peit jakosti D odpovida podle EN 1289 stupeii piipustnosti 3X.

Oznadeni X znamena, Ze vSechny zji§téné linearni indikace musi byt hodnoceny podle stupné ptipustnos-
ti 1. Pro ocelové mostni konstrukce plati stupen piipustnosti 1.

Teplotni omezeni zkousky je od 10 - 50° C.
Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru.

Zkouseny povrch musi byt hladky a ¢isty, se zanedbatelnym zvIinénim, rozstiikem a zéapaly, bez rzi,
vazeliny, vosku, bez ostrych ryh, bez natéru, drsnost by méla byt maximalné Ra = 3,2 um. Pro zajisténi
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piesnéjsiho vykladu indikaci mize byt nezbytné povrch upravit brusnym papirem nebo mistnim
prebrousenim.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem jak to vyzaduje norma pro zkusebni me-
todu, v souladu s témito TKP 19 A. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.

V piipadé piedepsani dopliikové zkousky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologické
dokumentace.

Prvni prohlidka se provede ihned po naneseni nebo po zaschnuti vyvojky. Kone¢na prohlidka se provede
po uplynuti vyvijeciho ¢asu.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:

. jméno vyrobce svafence;

. nazev zku$ebny;

. identifikace svafence;

. zakladni material;

. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;

. teplota zkouSeného predmétu;

. identifikace zkuSebniho postupu a popis parametr(;

. kritéria pfipustnosti;

. popis a umisténi v§ech zaznamenanych indikaci s nacrtem a fotodokumentaci;

. vysledek kontroly;

. jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum kontroly a podpisy pracovnikd, ktefi zkousku prova-
déli.

Radiografické zkouseni (zkouska prozaienim) (RT)

O
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Princip metody. Metoda spociva v principu zachyceni ti¢inku proslého zafeni vyrobkem na specialni
fotograficky film, ¢imz se ziska trvaly zdznam vnitfnich nehomogenit (vad) zakladniho materialu nebo
svaru.

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouZi ke zjisténi vnitinich necelistvosti (vad).

Zkouska se predepisuje u tupych svarti, kde se pozaduje plné provareni (podle EN 5817 stupen pfipust-

nostiBaB" podle Tabulky 2 a 3 a Tabulky P4.1 téchto TKP 19 A v rozsahu stanoveném témito TKP.
Rozsiteni zkousek se provadi na zakladé¢ zjisténych zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.A.5.1.3 a
19.A.5.2.3 téchto TKP 19 A.

Zkouska se piedepisuje také v pripadech, kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zdkladnim materialu
béhem vyroby nebo montaze k opravam svafovani s hloubkou zavaru vyssi jak 3 mm a jsou pochybnosti
o jakosti zakladniho materialu nebo byly zjistény na povrchu opravy trhliny. Zkousku piedepisuje vyrob-
ce nebo montazni organizace béhem vyroby nebo montaze. Pokud nebyla béhem vyroby nebo montaze
tato zkouska predepsana a existuji pochybnosti o jakosti, pfedepisuje tuto zkousku zastupce objednatele,
jako kontrolni zkousku. O zkouSce musi byt proveden protokol dle (23).

Metodika zkouseni se provadi podle CSN EN ISO 17636-1 a 2, technika a tfida zkouseni B. Vyhodnoce-
ni se provadi podle EN 12517-1 ve stupnich ptipustnosti. Podle stupné jakosti svard podle EN 5817 stu-
peit jakosti B a B+ odpovida podle EN 12517-1 stupen piipustnosti 1, stupen jakosti C odpovida podle
EN 12517-1 stupen piipustnosti 2. Pro stupei jakosti svaru D, se provadi technika a tiida zkouSeni A
podle EN 1435, tomu odpovida podle EN 12517-1 stupen piipustnosti 3.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem jak to vyzaduje norma pro zkuSebni me-
todu, v souladu s témito TKP 19 A. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.

V piipadé piedepsani dopliikové zkousky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologické
dokumentace. Specifikace provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pi-
semny postup zkouseni pro provedeni kontroly svar.
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Stupné piipustnosti plati pro vyhodnoceni vnitinich vad svart, tedy vad, které neni mozno vyhodnotit pii
vizualni kontrole. Pted radiografickym zkouSenim musi byt svary podrobeny vizualni kontrole a vyhod-
noceny podle EN 970, v&etné piipadné MT a PT kontroly svart (pokud je pfedepsano).

Pokud bude provadéna oprava svaru po jiz provedené RT kontrole, musi byt vedoucim prejimky prede-
psana opakovana RT zkouska na naklady zhotovitele, véetné predlozeni nového protokolu o zkousce.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru, podle typu svaru
s tim, ze filmy se musi dostate¢né piekryvat a to minimalné 30 mm. Pfekryti musi byt prokdzano znac-
kami o vysoké hustoté, umisténymi na povrchu objektu a musi byt viditelné na kazdém snimku.

ZkousSeny povrch musi byt Cisty, bez rozstiiku, bez natéru. Pokud povrchové vady brani zjisténi vad, je
nezbytné povrch hladce ptebrousit.

Z dtvodu identifikace svaru musi byt svary kontrolovany pfed jejich vybrousenim, pokud je vybrouseni
do roviny pfedepsano.

Snimky svarG musi byt jednoznaé¢né identifikovany. Na snimcich bude uvedeno: nazev stavby, nazev
dilce, ¢islo svaru podle Katalogu svart, ¢islo svarece.

Pro zhotoveni snimku svard se pouZzije metody tiidy B.
Zc¢ernani radiogrami musi byt rovno nebo vétsi nez 2,3.

Ttida filmového systému musi odpovidat EN 1435 a to C3, C4 a CS5 podle tloustky zakladniho materidlu
a pouzitého zdroje zéafeni.

Doporuéuje se pouzivani filmi znacky napt. AGFA, KODAK, FUIJI.
Pokud doslo pfi vyvolani snimku k vaddm na snimku v misté svaru, musi byt snimek proveden znovu.

Jakost obrazu musi byt ovéfena pomoci mérek jakosti obrazu (IQI). Mérky musi byt umistény na stranu
objektu blizsi ke zdroji zafeni, do stiedu zkousené oblasti, na zakladni material vedle svaru.

Meérka musi byt v tésném kontaktu s povrchem objektu. Podle tloustky zakladniho materialu se stanovi
druh dratkové mérky s tim, ze pti vyhodnoceni snimku se ur¢i ¢islo nejmensiho dratku (dratek viditelny
v minimalni délce 10 mm). Dosazena jakost obrazu musi byt uvedena v protokolu o zkousce, spolu

s oznacenim typu pouZité mérky.

K dilenské ptejimce a montazni prohlidce se predkladaji ke kontrole jak protokoly, tak jednotlivé radio-
gramy svard.

Radiogramy musi byt posuzovany a kontrolovany v temné mistnosti na stinitku negatoskopu s fizenym
osvétlenim.

Vyhodnoceni radiogramu a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle EN 473,
minimalng uroven (level) 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:

. jméno vyrobce svafence;

. nazev zku$ebny;

. identifikace svafence;

. zakladni material;

. tepelné zpracovani;

. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru;

. tloustka materialu;

. postup svafovani;

. specifikace zkuSebniho postupu a pozadavky na pfipustnost vad;
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. odkaz na radiogramy;

. zpusob prozatrovani a tiida, pozadovana citlivost mérky;
. postup zkousky (technika snimkovani);

. plan rozmisténi filma podle svari;

. zdroj zateni, typ a velikost ohniska, identifikace zafizeni;

. film, folie, filtry;

. napéti a proud rentgenky nebo aktivita zdroje;

. expozi¢ni doba a vzdalenost zdroj-film;

. zpusob zpracovani (ruéni/automat);

. typ a umisténi mérek jakosti obrazu (IQI);

. Cislo svarece;

. pocet oprav svari;

. vysledek zkousky, véetné z¢ernani filmu, udaje o mérce jakosti obrazu (IQI);

. pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené zkousky;

. datum snimkovani (musi odpovidat zapisim ve vyrobnim nebo montaznim deniku);

. jméno, certifikace pracovnika provadgjiciho zkousku a jméno a certifikace pracovnika, provadéjici
vyhodnoceni;

. jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce.

Zkouska ultrazvukem (UT)
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Princip metody. Metoda spociva v Sifeni akustického vInéni zkouSenym predmétem, véetné registrace
zmén, které jsou vyvolany na rozhrani mezi dvéma prostfedimi s rozdilnymi akustickymi vlastnostmi —
homogennim prostfedim materialu a heterogenitou — vadou zakladniho materialu nebo svaru.

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouZzi ke zjisténi vnitinich necelistvosti (vad).

Zkouska se predepisuje u tupych svarti, kde se pozaduje plné provareni (podle EN 5817 stupen pfipust-

nostiBaB" podle Tabulky 2 a 3 a Tabulky P4), v rozsahu stanoveném témito TKP. Rozsifeni zkousek
se provadi na zaklad¢ zjisténych zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.A.5.1.3 a 19.A.5.2.3 t&chto TKP 19
A.

Zkouska se predepisuje také v ptipadech, kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zakladnim materialu
béhem vyroby nebo montaze k pfivateni zarazek, montaznich nebo dilenskych pomticek, pomocnych
stehtl, odstranéni montaznich ok, spinacich thelnikl apod. a jsou pochybnosti o jakosti zakladniho mate-
ridlu (hloubka oprav jejich zavafenim je vyssi jak 3 mm) nebo byly zjistény na povrchu opravy trhliny .
Zkousku piedepisuje vyrobce nebo montazni organizace béhem vyroby nebo montaze. Pokud nebyla bé-
hem vyroby nebo montéze tato zkouska predepséana, a existuji pochybnosti o jakosti, piedepisuje tuto
zkousku objednatel, jako kontrolni zkousku. O zkousSce musi byt proveden protokol.

Metodika zkouseni se provadi podle , technika a tfida zkouseni nejméné B. Vyhod-
noceni se provadi podle EN 1712 ve stupnich ptipustnosti. Podle stupné jakosti svart podle EN 5817 stu-
peti jakosti B a B odpovida podle EN 1712 stupen piipustnosti 2. Metodika zkouSeni stupné jakosti sva-
i C podle EN 5817 odpovida technice a stupni zkouSeni nejméné A a tomu odpovida podle EN 1712
stupenl ptipustnosti 3. Pro stupeti jakosti svaru D, se metoda UT nedoporucuje, ale je mozno pouZit stejné
pozadavky jako u stupné jakosti C.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro zkusebni me-
todu, v souladu s témito TKP 19 A. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.

V piipadé piedepsani doplitkové zkousky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologické
dokumentace. Specifikace provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako Pi-
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semny postup zkouseni pro provedeni kontroly svarli. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje,
které musi byt pfedem dohodnuty mezi smluvnimi stranami:

. metoda nastaveni referen¢ni tirovné;

. metoda pouzita pro hodnoceni indikaci;

. stupné pripustnosti;

° tfida zkouSeni;

. vyrobni a montazni stav, pfi kterém se bude zkouska provadet;
. kvalifikace pracovnika;

. rozsah zkouseni na pii¢né indikace;

. pozadavky na zkouseni tandemovou metodou;

. zkouska zakladniho materidlu pfed svarovanim (zkouska svarovych hran);
. postup zkouseni;

. pozadavky na postup zkousSeni, véetné zpuisobu zdznamu vad;
. postup pfi zjisténi nepiipustnych indikaci.

Stupné piipustnosti plati pro vyhodnoceni vnitinich vad svart, tedy vad, které neni mozno vyhodnotit pii
vizualni kontrole. Pied ultrazvukovym zkousenim musi byt svary podrobeny vizualni kontrole a vyhod-
noceny podle EN 970, v¢etné piipadné predepsané MT nebo PT metody. Pokud budou po provedené UT
kontrole objednatelem zjiStény vizualni vady svarti, provede se oprava svaru a opakované UT zkouSeni
na naklady zhotovitele, véetné pfedlozeni nového protokolu o zkousce.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru 10 mm. Kontrola
zakladniho materialu se provadi pfimou sondou. Pokud neni moZno spolehlivé provést ultrazvukovou
zkous§ku, musi byt nahrazena jinou metodou a to RT.

Zkouseny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, rozstiiku,vrubt, drazek, natéru. Mezera
mezi sondou a povrchem smi byt maximalné 0.5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma povrch opra-
covat. Povrch musi odpovidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 um, v pfipad¢ otryskaného povrchu maximal-
né Ra= 12,5 yum.

K dilenské ptejimce a montazni prohlidce ocelovych mostnich konstrukei EXC3 aEXC4 se predkladaji
ke kontrole jak protokoly, tak jednotlivé zaznamy kontroly svar. Zaznamy kontroly svarti obsahuji tyto
udaje: veskeré zaznamenané indikace se uvedou do souhrnné tabulky nebo nakresu, véetné: souradnic
indikaci, s podrobnostmi s pouzitymi sondami, polohami sond, maximalni vyska echa, typ a velikost in-
dikace, délka indikace, vysledek hodnoceni. Méfeni vysky indikace ve sméru hloubky se provadi tam,
kde vyska indikace ve sméru hloubky je 3 mm a vétsi. Soucasné se pozaduje posouzeni charakteru vady
s ohledem na specifikovany stupen ptipustnosti podle EN 5817 a téchto TKP 19 A.

Délka indikace v podélném a pfiéném sméru se urci zpiisobem stanovenym v normeé pro stupné piipust-
nosti podle EN 1712.

Vyhodnoceni UT zaznamii a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle EN 473,
minimalng uroven (level) 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:

. jméno vyrobce svafence
. nazev zkusebny

. identifikace svafence

. zakladni material
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. tepelné zpracovani

. geometrie svaru

. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru

o tloustka materialu

. postup svafovani

. specifikace zkusebniho postupu a pozadavky na ptipustnost vad

. stav povrchu svaru

o Cislo svarece

. teplota povrchu pii provadéni zkousky

. pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené¢ zkousky
. udaje o zafizeni

. udaje o technice zkousSeni (odkaz na pisemny postup, rozsah zkouseni, umisténi zkusebnich po-

vrchi, vychozi body a systém soufadnic, identifikace sond, s ndkresem sond, rozsah ¢asové za-
kladny, zptsob a hodnoty nastaveni citlivosti, referenéni trovné, vysledek zkousky zakladniho
materialu, odchylky od pisemného postupu)

. vysledek zkousky — zaznam kontroly svarl (obsahuje veskeré registrované vady, které se uvedou
do souhrnné tabulky nebo nékresu, véetné: souradnic indikaci, s podrobnostmi s pouzitymi son-
dami, polohami sond, maximalni vyska echa, typ a velikost indikace, délka indikace, vysledek

hodnoceni)

. datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapisim ve vyrobnim nebo montaznim deniku)

. jméno, certifikace pracovnika provadéjiciho zkousku a jméno a certifikace pracovnika, provadéjici
vyhodnoceni

. jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce

Zkouska metodou TOFD
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Princip metody. Ultrazvukova technika TOFD je zalozena na principu detekce difrakénich vin, které
vznikaji po dopadu ultrazvukové viny na prekazku — vadu. Dopadajici ultrazvukova vlna rozvibruje vadu
a kazdy bod vady vytvaii novou, kulovou vinu, ktera se $iii vSemi sméry. Difrakéni viny jsou zazname-
nany piijimaci sondou a jsou pievedeny do ¢ernobilé stupnice. Posunem dvojice sond vysila¢-piijimaé
podél svaru se vytvoti zaznam celého objemu svaru po délce i vysSce (bokorys). Ze zaznamu je mozno
odedist velikost a hloubku vady, ktera se vyhodnoti podle kritérii CSN EN ISO 5817 (podle zafazeni
svaru v Tabulce 2 a 3 téchto TKP 19 A).

Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zjisténi zejména plosnych vad typu studenych
spoju na ukosu svaru a ke zjisténi vad typu trhlin.

Zkouska se piedepisuje u tupych svarti, kde se pozaduje plné provareni (podle EN 5817 stupeti piipust-
nosti B a B+ podle Tabulky 2 a 3 a Tabulky P4), v rozsahu stanoveném témito TKP. Rozsifeni zkousek
se provadi na zaklad¢ zjisténych zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.A.5.1.3 a 19.A.5.2.3 té&chto TKP 19
A.

Metodika zkouseni se provadi podle ENV 583-6. Vyhodnoceni se provadi podle CSN EN ISO 5817 ze
zaznamu skuteéné zmétené vady.

Zkouseni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro zkusebni
metodu, v souladu s témito TKP 19 A. Postup musi byt rozpracovéan v technologické dokumentaci.

V piipadé piedepsani dopliikové zkousky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologic-
ké dokumentace. Specifikace provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako
Pisemny postup zkouseni pro provedeni kontroly svarli. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto
udaje, které musi byt pfedem dohodnuty mezi smluvnimi stranami:
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. metoda nastaveni prfistroje;

. zpusob kalibrace;

. stupné ptipustnosti svart;

o vyrobni a montazni stav, pii kterém se bude zkouska provadet;

. kvalifikace pracovnika;

. zkouska zakladniho materialu pfed svafovanim (zkouska svarovych hran);
. postup zkouseni;

. pozadavky na postup zkouseni, véetné zptisobu zaznamu vad,

. postup pfi zjisténi nepiipustnych indikaci.

Kontrola se provadi na svarovém kovu a pfilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle dohody. Pokud
neni mozno spolehlivé provést urceni vady, je tieba zkousku doplnit ultrazvukovou zkouskou.

Zkouseny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, rozstiiku,vrubt, drazek, natéru. Mezera
mezi sondou a povrchem smi byt maximalné 0.5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma povrch opra-
covat. Povrch musi odpovidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 um, v ptipad¢ otryskaného povrchu maximal-
né Ra= 12,5 um.

K dilenské pfejimce a montazni prohlidce ocelovych konstrukci EXC3 a EXC4 se predkladaji ke kontro-
le jak protokoly, tak jednotlivé zdznamy kontroly svarti. Zaznamy kontroly svarQ obsahuji veskeré vytis-
téné tidaje zdznamu svaru. Soucasn¢ se pozaduje posouzeni charakteru vady s ohledem na specifikovany

stupen ptipustnosti podle EN 5817 a B podle téchto TKP 19 A.

Délka vady na zaznamu se vyznaci viditelné (barevné) v podélném, pfi¢ném sméru a v hloubce a vyhod-
noti se zpisobem stanovenym v EN 5817.

Vyhodnoceni UT zdznamt a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle EN 473,
minimalné troven (level) 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:

. jméno vyrobce svafence

. nazev zkusebny

. identifikace svafence

. zakladni material

. tepelné zpracovani

. geometrie svaru

. druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo svaru

. tloustka materialu

. postup svafovani

. specifikace zkusebniho postupu a pozadavky na ptipustnost vad
. stav povrchu svaru

. Cislo svarece

. teplota povrchu pii provadéni zkousky

. pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré provedené¢ zkousky
. udaje o zafizeni
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. udaje o technice zkouseni (odkaz na pisemny postup, rozsah zkousSeni, umisténi zkusebnich po-
vrcht, vychozi body a systém soufadnic, identifikace sond, s ndkresem sond, rozsah casové za-
kladny, zpisob a hodnoty nastaveni pfistroje, vysledek zkousky zakladniho materidlu, odchylky
od pisemného postupu)

. vysledek zkousky — zaznam kontroly svart (obsahuje veskeré vyznacené registrované vady, vcet-
né: soufadnic vady, s podrobnostmi typu a velikosti vady, délky vady, vysledek hodnoceni vady)

. datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapisim ve vyrobnim nebo montaznim deniku)

. jméno, certifikace pracovnika provadgjiciho zkousku a jméno a certifikace pracovnika, provadéjici
vyhodnoceni

. jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce

2. Dalsi vyuziti ultrazvukové metody pro ovérovani délky dodatecnych ko-
tevnich Sroubu v masivnich konstrukcich

Autorem metody je Ustav stavebniho zkusebnictvi VUT FAST v Brné a slouZi po piedchozi kalibraci ke kontro-
le délky kotevnich Sroubti u dodate¢né realizovanych chemickych kotev do masivnich konstrukci. Metodu je
mozno pouzit v ptipadech dodateéného kotveni ocelovych konstrukei (hal, pfistfeski, zabradli, zabradelnich
svodidel, mostnich svodidel, protihlukovych stén, sloupy osvétleni, ocelové konstrukce pro dopravni znaceni
apod.) zejména do betonovych nebo Zelezobetonovych konstrukei.

(1)  Princip metody. Ultrazvukovou impulsni metodu, kterd je pouzivana pro méfeni tloustek ocelovych
materiald, zjistovani vad svarti nebo vad zékladniho ocelového materialu nebo kontrolu odlitkli je mozno
pouzit i pro ovéieni délky kotevnich Sroubtl. Pistroj je tfeba pted métenim nakalibrovat podle délky
Sroubu, pruméru Sroubu a podle délky zavitd. Ocelovy material je tfeba pted zkousenim zabrousit tak,
aby povrch byl hladky. Na povrch se nanese kontaktni prostfedek (vazelina) a na obrazovce se pfimo
odecte délka Sroubu.

2) Opakovatelnost a reprodukovatelnost této metody je zajiSténa na zaklade presného popisu metody (podle
bodu 6 a 9 tohoto textu), ktera je uvedena v pisemném postupu a v protokolu o zkousce.

3) Jedna se o nedestruktivni metodu zkouseni, ktera slouzi ke zjisténi délek dodate¢nych kotevnich Sroubt
(chemické kotvy).

(4)  Zkouska se piedepisuje v ZDS jako kontrolni zkouska kotveni nebo v piipadech dodate¢nych kotev do
betonu, nebo v piipadech pochybnosti o jakosti kotveni objednatelem/spravcem stavby na stavbé.

5) Metodika nastaveni UT pfistroje se provadi podle se zaznamem skutecné zjisténé
délky Sroubu.

(6)  ZkouSeni musi byt provedeno v souladu s pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro zkusebni
metodu, v souladu s t¢mito TKP 19 A. Postup musi byt rozpracovan v technologické dokumentaci.
V ptipad¢ pfedepsani doplitkové zkousky bude pfedlozen ke schvaleni objednateli dodatek technologic-
ké dokumentace. Specifikace provadéni zkousky musi byt uvedena v technologické dokumentaci jako
Pisemny postup zkouseni. V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje, které musi byt pfedem do-
hodnuty mezi smluvnimi stranami:

. metoda nastaveni prfistroje;

. zpusob kalibrace;

o zakladni pfedepsand délka Sroubi

. délka jednotlivych Sroubi nad betonovym povrchem

. skuteéné zjisténa délka Sroubd a délka Sroubl v betonu
. stavebni stav, pii kterém se zkouska provadi;

. kvalifikace pracovnika;
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. postup zkouseni, véetné zplisobu zdznamu;
. postup v ptipadé nevyhovujicich vysledkt kotevnich délek Sroubti

Zkouseny povrch musi byt rovny a musi byt zbaven rzi, okuji, vrubti, drazek, natéru nebo kovového
povlaku. Mezera mezi sondou a povrchem smi byt maximalné 0.5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se
povrch obrousi. Povrch musi odpovidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 um, v ptipadé¢ otryskaného povrchu
maximalné Ra= 12,5 pm.

Nastaveni pfistroje, kalibraci a vyhodnoceni UT zdznamt a jejich kontrolu smi provadét pouze kvalifi-
kovany pracovnik podle EN 473, minimaln¢ Grovei (level) 2.

O kazdé zkousce musi byt vypracovan protokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich informaci:

o nazev stavby

. nazev zkusebny

. identifikace zkouseného mista
. zakladni material

. druh a popis spoje, délka kotev

. specifikace zkusebniho postupu a pozadavky na piipustnost vad

. stav povrchu

. teplota povrchu pii provadéni zkousky

. udaje o zatizeni

. udaje o technice zkouSeni (odkaz na pisemny postup, rozsah zkouseni, umisténi zkusebnich po-

vrchl, vychozi body a systém soufadnic, identifikace sond, s nakresem sond, rozsah ¢asové za-
kladny, zptisob a hodnoty nastaveni pfistroje, odchylky od pisemného postupu)

. vysledek zkousky — zdznam kontroly (obsahuje délky $roubt, délky Sroubti nad betonovym po-
vrchem, délku kotveni, vysledek hodnoceni)

. datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapisiim ve stavebnim deniku)

. jméno, certifikace pracovnika provadgjiciho zkousku a jméno a certifikace pracovnika, provadéjici
vyhodnoceni

. jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil protokol o zkousce
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Priloha 19A.P5

Ptipustné uchylky vyroby a montaze

ocelovych konstrukei (¢lanek 19.A.6)

110



Uchylky rozméri a tvari ocelovych konstrukei

(1) Zakladni odchylky rozmérii a tvaru ocelovych konstrukei jsou definovany v CSN EN 1090-2 a
v CSN 73 2603.

(2) Dalsi dopliujici uchylky rozméri a tvarti svarovanych, Sroubovanych a nytovanych konstrukei vyrobni
skupiny EXC3 a EXC4 jsou stanoveny v Tabulce P5.1, P5.2, P5.3 a P5.4, pro OK tfidy provedeni EXCI a
EXC2, $roubové spoje, svary a nytované spoje pak plati pozadavky CSN EN 1090-2.

(3) Pro uchylky plechi pro ortotropni mostovku ocelovych mostnich konstrukei jsou stanoveny pozadavky
v CSN EN 1090-2, kap. D.2.14.

(4) Pro provedeni dilenské piejimky a montazni prohlidky ocelovych konstrukei vyrobni skupiny EXC3 a EXC4
se vyrobcem ocelové konstrukce a montazni organizaci predlozi zaméfeni a vyhodnoceni tichylek podle Ta-
bulky P5.1, P5.2, P5.3 a P5.4 doplnéné o zaméfeni dalsich pozadavkii uvedenych v piiloze D v CSN EN
1090-2.

(5) Pro provedeni dilenské piejimky a montazni prohlidky ocelovych konstrukei tiid provedeni EXC1 a EXC2 se
predloZi objednateli zaméfeni a vyhodnoceni odchylek podle CSN EN 1090-2.

(5) Pro méfeni uchylek dolni pasnice ocelovych mostnich konstrukei v misté ulozeni na loziska pro dilenskou
prejimku se pouzije metodika podle Tabulky P5.3.

Tabulka P5.1 — PoZadavky na méFeni vyrobnich ichylek OK tFidy provedeni EXC3 a EXC4 pro dilenskou piejimku

Por. Nazev uchylky Meétené veliciny Velikost odchylky
cislo pro skupinu vyrobki pro rozmér Skupina
vyrobki EXC3 a
EXC4
1 Hutni vyrobky rovinnost plecht pro stény, 2000 mm 2 mm
L 2000 s 1000 mins) mostovku a pasnice hlavnich
| -_‘ nosniku, ur¢i ZDS
e j_ was 2 mm | podlahy a ostatni plech;
—'_ Amaax 5 ) p y p y 1000 mm 3 mm
sitka, délka, tloustka plechit CSNEN 10029 | podle CSN EN
10029, B
ptimost plochych ty¢i a plechil min.1000 mm, a | 0.001a, max.5
smérova i vyskova mm
primost ty¢i prifezu Ia U a 0,001 a, max 8
vyskova mm
piimost ty¢i prifezu I a U a 0,0015 a, max
smérova 15 mm
) zkrouceni ty¢i prifezu L, I, U a 0,001 a, max 8
max 15 mm kolem podélné osy
Hutni vyrobky maji tolerance podle vyrobkovych norem podle ¢lanku 19.A.2.2.1.3
2 Vysky a $itky dilct vyska a §ifka svafovanych h,b <1000 +1,0
(nytovanych) dilci v misté I
Uvedeno na obrazcich: 3, 6,7 Sroubovanych (nytovanych) h,b>1000 1.6
vyska a Sifka svafovanych h,b <900 +2.0
(n)’/Eovan)’fch) dilc:ﬁ v misté 1800 > hb> 1 (0)/450
svafovanych stykl )90% o T
e — 1 — | Komentar: Meze a limity sladé-
h,b> 1800 +4,0 ny s EN1090
vyska h a §itka b piihradové h,b <1000 + Z,H _ _ - | KomentaF: Redukce na 50% EN
konstrukce v misté styku h.b> 1000 130 1090 .
3 Délky dilct, vzdalenosti vyztuh, spojovacich plech, styéniki délka dilce a<12000 +3,0
a> 12000 +0,00025 a
+-3 mm (1 </= 12 m) &
délka jednotlivych dilct (jejich a<12000 +3,0
L casti) i celkova délka svafova-
nych stykovanych konstrukei 2> 12000 $0.00025a
e s bo&nimi piipoji :
1
|
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vzdalenost vyztuh bez piipoji e +30
vzdalenost vyztuh s ptipoji o1 <1000 +1,0
navazujicich dilct
1> 1000 =16
@ +2,0
vzdalenost teoretickych styéniki e +2,0
vzdalenost os soucasti ptihrado- - +3,0
vého dilce od teoretickych
styénikd
Piimost a zkrouceni dilcti ptimost svafovaného dilce a 0,0008 a, max 8
jednosténného prifezu
max +- 3 mm (1< 12m}
piimost svafovaného dilce a 0,001 a, max 10
uzavieného prifezu
piimost ¢lenéného i plnosténného a 10 mm > 0,001 a
prutu piihradové konstrukce >2 mm
zkrouceni plnosténného dilce — a<12000 0,003 h
— = v misté styku nebo ptipoje 2> 12000 0,0025 h
—
"":,_/'—"-F_:_, o & mm zkrouceni plnosténného dilce — a<12000 0,008 h
— . B
e ! v ostatnich mistech 2> 12000 0.006 h
mas § mm
Odklon pasnic i ¢elnich desek, pravouhlost prifezi a rovinnost stén 1/jednostranny odklon pasu od - 0,005b ale>1
kolmice k ose stény — v misté mm
v misté styku| styku
v misté styku 2: 3; 5 mm | jednostranny odklon pasu od - 0,01 bale>2
mas 0,003 b 0,0025 b {00015 b} | kolmice k ose stény — mimo styk mm
oboustranny odklon pasu od - 0,005bale>1
== o kolmice k ose stény — v misté mm
i prod > ] n styku
i h A0n: b b I oboustranny odklon pasu od - 0,005 b ale >2
¥ 00603 b kolmice k ose stény — mimo styk mm
souosost pasnice a stény svaro- obecné +4 mm
J vaného nosniku v misté loziska +2 mm
"I"‘ odklon pasnice nebo stény od b <1000 2,0
b2 bi2 vzéjemné koln:logu svafovanych 5> 1000 30
prifezii — v misté styku <2000
b>2000 5,0
<3000
W misté stykuo: : misté sivio: 0005 b —
0.0015 b (003 b) i b> 3000 0,0015b
] odklon pasnice nebo stény od - 0,03 b
vzajemné kolmosti svafovanych
priifezii — mimo styk
kolmost stény nebo pasnice ve h <1000 1,0
styku dilct svafovanych na
montazi h>1000 0,001 h, max 2
rovinnost piipojnych desek h 0,001 h, max 1
rovinnost stény dilce — bez tl. stény d=4 0,006 h
vyztuh stény, - s vyztuhami
piiénymi nebo podélnymi d=s5 0,006 h
d=6 0,005 h
d=8 0,004 h
d=10 0,003 h
d =12 avice 0,003 h
Dilenska a stavenistni montaz vyska v misté styku h <1200 +1,0
!‘—-—bl = 1(1,6:2:3) mm—— h>1200 20
+#-3] f [ celkova délka a< 12000 30
m e 12 +/-
3ymm | 3mm a> 12000 +0,00025 a
;][ _i_l Sitka v misté styku a <1000 +1,0
4 L a> 1000 16
l—'—bZ +/- 1 16:2:3) mm— <2000
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a> 2000 £2,0
<4000
a>4000 +3,0
odklon [v] od teoretické osy pasu - 0,001 a, max 10
v misté sty¢niku piihradového
dilce v pudorysu
odklon [v,] od teoretické osy a; <3000 3,0
pasu v misté styéniku piihrado-
vého dilce v puidorysu
a; > 3000 5,0
odklon pasu prostorové sestavené - 0,002 h
piihradové i plnosténné kon-
strukce
nadvyseni konstrukce f <50 +4,0
f>50 +0,08 f

Tabulka P5.2 — PoZadavky na méfeni montaZnich tichylek OK vyrobni skupiny EXC3, EXC4 pro montaZni prohlidku

Pof. Nizev uchylky méfené velitiny Velikost ichylky
Cislo Pro skupinu vyrobki " n
pro rozmér Skupina
(mm) vyrobki
EXC3, EXC4
celkova délka mostni konstrukce | a < 50000 +20,0
7 MontéaZ na stavbé a> 50000 +0,0005 a
adehylku nutno stanovit odehylku nutno stanovit | NadvySeni konstrukce <60 +6,0
v prajekiové v projekiové
uaknn.m-iT:W; s -Hr 15 o HWWNmtl:i £>60 +0,1f
= |
I‘ | :
1l
A 4= mm (0,0002 a) [
r -1
Uchylku je mozno stanovit i odlisng v ZDS podle typu a délky ocelové konstrukce.
odklon stfedu horni tlozné plochy [ h < 12000 +6,0
Bez obrazku ocelové podpéry od svislice ze
vztazného bodu v Grovni zakladu |h> 12000 +10,0
posunuti stfedu hnizd pro loziska |- +38,0
e 1o (1,65 2: 3 o) od vztazného bodu

—_—— T

Al 10 mm

Uchylku je mozno stanovit i odlisng v ZDS podle typu a délky ocelové konstrukce.
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sklam 0.3 %,
mezera
0.5 mm

-5 mm

ZDS)

+- 5 mm

sklan 0.3 %, |
merera

05 .....4:

T

Uchylku je mozno stanovit i odli§ng v ZDS podle typu a délky ocelové konstrukce.

|

vzdélenost horni plochy hnizda -
od vyskové Grovné (stanovené

£10,0

Poznamka:

Pro montazni prohlidku montaZzni organizace vyhotovi a ptedlozi objednateli také zaméfeni montaznich odchylek ocelové konstrukce, uvedené

pod potadovym ¢islem 12 v Tabulce P5.1 a zaméfeni odchylek, které jsou uvedeny v Tabulce P5.3 a P5.4.

Tabulka P5.3 — Zpusob méfeni odchylek v misté uloZeni na loZiska

Pot.¢islo

Nékres zpiisobu méfeni uchylky

Popis metody méfeni

Pouzité pomicky

1.

Stiiskovitost pasnice (oboustranna, jednostranna)

5

)

. i

= méfena uchylka

B
—@ + méena achylka
=T ]
A S digitalni vodovaha

Na dolni pasnici jsou krajni body A
a B a stfedovy bod pod osou stény
S. Odchylka se stanovi jako
jednostranna nebo oboustranna a
jako kladna nebo zaporna (kladna
je nad rovinou, zaporna je pod
rovinou).

Velikost odchylky je vzdalenost
mezi vodorovnou plochou procha-
zejici bodem S a krajnim bodem A
aB.

1.Digitalni vodovaha
s presnosti +
0.25mm/m.

2. Sparova mérka
nebo posuvné
méfitko s piesnosti +
0.1 mm.

Sklon pasnice (je métitelné pouze v piipadech malych odchylek stiiskovitosti nebo
pfi jednostranném sklonu obou ¢asti pasnice)

Na dolni pasnici z dolni strany se
pfilozi digitalni vodovaha. Odchyl-
ka se méfi jako jednostranna v %.

Digitalni vodovéha
s presnosti +
0.25mm/m
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Rovinatost pasnice

uchylka

uchylka

-l

ocelové pravitko

Na dolni stranu dolni pasnice se
pfilozi kalibrované ocelové
pravitko. Odchylka se méfi od
ocelového pravitka k ocelovému
povrchu pasnice.

1.Kalibrované
ocelové pravitko.

2. Sparova mérka
nebo posuvné
méfitko s presnosti +
0.1 mm.

Tabulka P5.4 — PoZzadavky na vyrobni/montaZzni tichylky OK tfidy provedeni EXC3, EXC4 v mistech svarovy

7ch spoju

Oznaceni
obrazku

Nékres zpisobu méfeni uchylky

Popis metody méfeni

Pouzité pomicky

Hodnota
a

Pasnice nosnikd hlavniho nosného systému, komorovych dilct svafovanyc
profilt

1. Vyskové zalomeni

500 mm .
ocelove
o pravitko

- ‘dulkova znatka ¢ do2mm, hl. 1mm
/200 mm ‘00_“_‘“_“_‘ pro geodetické zaméfeni polohy
T [ spoje v soufadnicich x, v, 2

2. Smérové zalomeni (pidorys)

(0sa svaru

500 mm

h |1

Prilozeni ocelového
pravitka délky 1 000 mm|
pfes svafovany spoj

z vnitini strany (vyduti)
deformace. Pravitko mu-
si byt pfilozeno tak, aby
vici ose svaru bylo sy-
metricky. Méfeni od-
chylky se provadi z obou
stran svaru, v piipadé¢, ze
je svar vybrouseny zis-
kame pouze jedno méfe-
ni. Méfeni se realizuje
pfes celou ifku pasnice
a udava se maximalni
hodnota odchylky. Od-
chylka se méfi:
mezerovniky, posuv-
nym méfitkem.

Prilozeni ocelového
pravitka délky 1 000 mm|
pfes svafovany spoj ze
strany zalomeni. Pravit-
ko musi byt pfiloZzeno
tak, aby vii¢i ose svaru
bylo symetricky. Méfeni
odchylky se provadi

v celé délce pravitka a
uvadi se maximalni od-
chylka. Odchylka se
méfi: mezerovniky, po-
suvnym méfitkem.

Ocelovvé pravitko
podle CSN 25 1110
nebo CSN 25 1113

Sparova mérka nebo
posuvné méfitko
s presnosti

+0,] mm

+2 mm

+2 mm
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Sténa nosnikl hlavniho nosného systému, komorovych dilci svafovanych 1. Prilozeni ocelového Ocelové pravitko
profiliy pravitka délky 1000 | podle CSN 251110
L, , . mm pies svafovany nebo CSN 25 1113 +5 mm
1. Smérové zalomeni (podélna deformace) Spoj ze strany zalomeni
stény. Pravitko musi Sparova mérka nebo
byt piilozeno tak, aby posuvné méfitko
vidi ose svaru bylo s presnosti
symetricky. Posun pra- | +0,1 mm
vitka se provadi po celé
vySce stény. Méfeni
odchylky se realizuje
na celou délku pravitka
a celou vysku stény a
udava se maximalni
hodnota odchylky. Od-
chylka se méfi: meze-
rovniky, posuvnym
méfitkem.
2. Smérové zalomeni (pii¢na deformace) Pfipad A. Ocelové pravitko a=+b/300,
50 mm 2. Piilozeni ocelového podle CSN 251110
el iravitka ng;elou vys- nebo CSN 25 1113 b - vzdalenost
u stény. Odtazeni , - 8318 Dasni
min 20 mm koncti pravitka vici Sparove} mevr'lfa nebo ::1?1? ?as?;:(;
max 100 mm et oy 1 posuvné méfitko "
pasnicim miize byt 9 " pii¢nou
ocelovy piloznik v rozsahu 20-100 mm. i%relsf:l vyztuhu
viska |y olovnice Meéfi se maximalni od- ’
stény chylka na celou vysku
. stény.
pravy Ghel
2 nebo
:anzlzl%lljnmm _/9‘3“0"'9"\" Uhel Olovnice podle
| /| odkionustény | Piipad B. CSN 25 5773, +10 mm
— - 2. Olovnice se spusti z dolni | posuvné méfitko
l_a 50 mm PR 9 .
- strany horni pasnice na s presnosti
o o celou vysku stény v mist¢ | 0,1 mm.
pfipad A pfipad B 50 mm od stény. Odchylka
se méfi na dolni pasnici
s odectem 50 mm.
1. Vstiicnost pokracovani pfiéného nosniku/oboustrannych vyztuh stény Osa pii¢ného nosniku/ posuvné méfitko max
vyztuhy se vyzna¢i dil¢ikem | s presnosti 033t
na pasnici nebo se okraje +0,1 mm. .
ﬂlF'F stény vyhledaji metodou Podporove
' vyztuhy max
al sténa plicné UT.
- Lvyztuhy 025t
: Odchylka se méfi jako
| vzdalenost dilki po vyraze-
| i t ni.
I
| sténa hlavniho
: nosniku |
sténa pricne
_ | vyztuhy
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D. 1. Sestaveni koutového svaru pred svafovanim a provedeni svaru

.7/ AN
7777727757777

U koutového svaru je jeho realné provedeni podle obrazku.

Pokud projektant ZDS (RDS) pozaduje plné provafeni svaru bez stiedové
mezery nebo kontaktni styk s mezerou 0 mm, musi tyto pozadavky uvést
v dokumentaci a pro tento ptipad musi byt vyrobcem/nebo montazni organizaci
predlozena WPQR s plnym privarem.

Potom je technologicky vhodn&jsi provedeni tupého svaru jako dvojstranny %2
V svar nebo jednostranny V svar, popi.U-svar.

Sestaveni se méfi mezerov-
nikem pfed svafovanim.

sparova mérka
s piesnosti
+0,1 mm.

0-2 mm pro
svary jakosti
B podle CSN
ENISO 5817

Poznamka:

Dilkové znaCky po vyrazeni musi byt zaobleny, maximalné priméru 2 mm a hloubky 1 mm. V ptipadé pokynt objednatele musi byt vybrouseny. Znacky je

mozno také provadét ocelovym rydlem nebo barvou, nesmyvatelnymi popisovadi.

Priloha 19A.P6
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Geodetické zaméteni dilenskych a montaznich sestav

(¢lanek 19.A.6, 19.A.8 a 19.A.9)

Geodetické zaméfeni dilenskych a montaZnich sestav ocelovych mostnich konstrukei
Geodetickymi pracemi pfi vyrobé a montazi ocelovych konstrukci (dale OK) zejména mosti se rozumgji ze-
méméfické Cinnosti, jejichz vysledkem je

a) geometricky prostorovy tvar konstrukce (resp. jejich ¢asti) v relativnich souvislostech;

b) umisténi konstrukce do prostoru dle RDS.

Rozlisuji se geodetické prace bezprostiedné souvisejici s vyrobou a montazi zhotovitele praci a ovétovaci (kont-
rolni) zaméfeni konstrukce.

Geodetické méfeni pfi vyrobé a montazi zahrnuji zejména vytyCeni dilenskych rosti, provozni nastavovani a
rektifikace dilci béhem vyroby, vytyCovaci prace a montazni rektifikace dilct pti pfedmontazi a montazi, aj.
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Geodetickym ovéfovacim (kontrolnim) zaméfenim konstrukce, zhotovitel OK doklada dodrzeni piedepsanych
geometrickych parametri konstrukce (nebo jeji ¢asti) ve vyrobé (dilenska piejimka) nebo na montazi (montazni
prohlidka nebo dil¢i kontrola montaze).

Geodetické ovéfovaci (kontrolni) zaméteni uskute¢niuje i objednatel jako souéast kontroly vyroby a montaze.

Kvalifika¢ni pFredpoklady

Geodetické prace pii vyrobé a montazi ocelovych konstrukci mohou vykonavat pouze odborné zpusobilé orga-
nizace (zivnostensky list pro Vykon zemémétickych ¢innosti) prostfednictvim kvalifikovanych a odborné zpt-
sobilych osob. Prace pti vyrobé i montazi jsou fizeny a vysledky téchto praci jsou ovéfovany tiedné opravné-
nym zeméméfickym inzenyrem (UOZI) v rozsahu podle § 13, odst. 1, pism. c) zakona & 200/1994 Sb., ktery je
jmenovité ur¢en jako vedouci geodet vyroby resp. montaze.

V zavislosti na slozitosti konstrukce miize objednatel stanovit dalsi odborné pozadavky na osobu vedouciho
geodeta (délka praxe, zkusenosti z obdobnych praci, aj.).

Charakter geodetického méfeni

Geodetické méfeni pii vyrob¢ a montazi OK se soustfed’uje na globalni prostorové vztahy na OK z hlediska
poloh definovanych kontrolnich bodd (dany soufadnicemi v RDS) a zékladnich délkovych rozmért a nefesi
vyhodnocovani tvaru OK v relativnich a dil¢ich souvislostech (napf. stfiskovitost pasnic, rozméry montaznich
svarl, mistni deformace mostovky aj.).

Kontrolni body na konstrukci (KB)

Kontrolni body jsou voleny na vyznamnych mistech konstrukce a to tak, aby jejich poloha definovala zakladni
rozméry a umisténi konstrukce a vyrobnich dilci. Body musi byt voleny tak, aby byly technicky méfitelné a
oznacitelné na konstrukci.

dilenskou sestavou a konstrukci, u kterych bude fyzicka dilenska prostorova sestava nahrazena simulovanou
digitalni sestavou (matematickym modelem).

Polohu kontrolnich bodi stanovi RDS vcetné jejich soufadnic a vySek pro jednotlivé faze vyroby a montaze.
Kontrolni body jsou soucasti dilenské dokumentace a vyznacuji se na dilcich podle dilenskych vykresti.
Kontrolni body stanovené pro montaz musi obsahovat zakladni kontrolni body identické s témi, které byly pou-
zity pro kontrolni méfeni ve vyrobé a pfipadné dalsi i body, které RDS urci.

Kontrolni body pro montaz v zakladnim rozsahu (minimalné nad mostnimi lozisky, uprostfed rozpéti apod.)
slouzi posléze ke kontrole ocelové konstrukce v ramci jeji zivotnosti, tj. zpravidla po dobu 100 let. Musi byt
tedy soucasné feSen zpusob trvalého oznaceni téchto bodl na konstrukei.

Kontrolni body po zaméfeni a vyhodnoceni zprostfedkované poskytnou informace o:

e rozméru a tvaru dilci;

e poloze dilci v dilenské sestave;

e tvaru a rozmérech dilenské sestavy;

e tvaru a rozméru predmontazni sestavy a stavu konstrukce v nastaveni pied svafovanim;
e vysledné poloze a rozméru OK pro dil¢i montazni kontrolu nebo montazni prohlidku.

U OK mosti jsou KB voleny minimaln€¢ na krajich vyrobnich dilcli, v osach ulozeni, ve stfedech poli a to
v celém pficném prifezu OK (tj. napt. vSechny nosniky, horni i dolni pasnice nosnikll v osach, krajni nosniky i
na vng&jsich krajich pasnic).

Poloha kontrolniho bodu se znaci obvykle duléikem, ktery je bud’ piimo polohou bodu (napf. bod ve stiedu
pasnice nosniku, bod na mostovce) nebo je odsazen (napt. hrana pasnice nosniku).

Pokud je v ZDS ptedepsano ndsledné prostorové sledovani dotvafeni, deformaci a sedani konstrukce (stavby) je
vhodné pro tento ucel vyuzit kontrolnich bodd. V tomto piipadé je tfeba zvazit vhodnou signalizaci téchto bodt
jiz s ohledem na jejich dlouhodobé sledovani (specidlni terce).

Soutadnice KB jsou dvojiho druhu:

projektované - srovnavaci (se zavedenymi opravami z realného stavu konstrukce nebo montdz. stavu), zajistuje
RDS.

kontrolné zaméiené — geodeticky zamétené s piedepsanou piesnosti, opravené o vliv systematickych méfic-
kych chyb — zajistuje geodet

Je neptipustné, aby projektované soutadnice RDS dodaval geodet (s vyjimkou ojedinélych piesunt bodi).
Projektované soutadnice kontrolnich bod dodava vzdy RDS, tyto soufadnice jsou uvedeny v RDS a vyrobni
dokumentaci ocelové konstrukce, podle ¢lanku 19.A.1.4.1 téchto TKP 19 A.
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Porovnanim kontrolné zaméfenych s projektovanymi soufadnicemi (se zohlednénim vlivu roztaznosti OK vli-
vem teploty) se vypocte prostorovy vektor, vyjadiujici odchylku polohy KB bodu v dané etapé montaze (vyro-
by) od teoretické projektované hodnoty ve v§ech tiech soutadnicich (X, Y, Z, kde Z je. nadm. vyska).
Vyslednym zapracovanim velikosti vektorti odchylek do prostorového tvaru ocelové konstrukce je vyhodnoceni
skuteéného tvaru a rozmérd ocelové konstrukce, tj.délka dilct, délka sestav, délka celkové ocelové konstrukce,
sitka ocelové konstrukce, smérovy prubéh tvaru ocelové konstrukce, odchylka smérova a vySkova pii osazeni na
mostni loZiska, tvar a priib&éh nadvyseni dilcti i sestav i celkové ocelové konstrukce atd.

Signalizaci kontrolnich bodii Ize je FeSit nékolika zptisoby. Primarni oznaceni bodu diléikem byva vétsi-
nou pouzitelné ve fazi vyroby a montaze kdy je bod na konstrukci dostupny. Nejjednodussi signalizaci je
nalepovaci odrazny ter¢ (kratka Zivotnost, citlivost na smér méreni). P¥i pouZiti bezodraznych dalkoméria
nebo metody uhlového protinani miize byt pouZit ter¢ bez odrazné vrstvy. Pro dlouhodobé sledovani je
vhodné pouzit vhodnych specialnich mechanickych teréi, vyvinutych pro konkrétni pripady.

Soufadnicové systémy

Zavazna poloha konstrukce je dana ZDS ¢iselné v soufadnicich statniho geodetického referenéniho soufadnico-
vého systému S-JTSK ve skute¢nych rozmérech a v nadmotskych vyskach vyskového systému Balt - po vyrov-
nani (Bpv).

V pribéhu projektovani RDS, vyroby a montaze lze pouzivat i jiné (pracovni) soufadnicové systémy, jejichz
vlastnosti a z vzajemné vztahy musi byt ptesné definovany. V priibéhu méfeni bude kazdy novy systém oznacen
nazvem a doplnén v§emi zékladnimi identifika¢nimi udaji.

Kazdy seznam soufadnic musi byt oznac¢en piislusnym souradnym systémem.

Pro montaz OK mostu je vhodné zvolit pracovni soufadnicovy systém montaze, orientovany tak, aby jedna sou-
fadnice definovala podélny smér a druha soutadnice pfi¢ny smér OK. Vyhodnocené odchylky soutadnic tak
ptimo vyjadiuji odchylky OK v podélném a pticném sméru.

Pro ocelovou konstrukei pti montazi je tfeba disledné pouzivat soufadnic i rozmértt bez korekci z kartografic-
kého zobrazeni. Toto zkresleni z kartografického zobrazeni je charakteristické pro zavazny statni systém S-
JTSK a mize podle lokality dosahovat hodnot az 20 mm na 100 m délky. V tomto smyslu musi byt realizovana
i vytyCovaci sit’ stavby jako lokalni sit’ bez délkového zkresleni.

Teplotni vlivy

Do vysledkd méfeni je nezbytné zavadét opravy z vlivu teploty na rozmér ocelové konstrukce.

V RDS i ve vyrobni dokumentaci bude vzdy uvedena teplota, pro kterou plati uvadéné rozméry OK (zpravidla
pro +10°C).

Veskera méfeni na OK budou vztazena k ¢asu a teploté OK ( nikoliv teploté vzduchu ).

Pokud nebude soucéasti RDS model teplotniho chovani konstrukce (véetné uvedeni hodnot soufadnic), bude
pouzit pfepocet soufadnic pro jednotlivé teploty zjednodusenym zptisobem.

Ve standardnim vzorci pro tepelnou roztaznost lze zanedbat nelinearni ¢leny a pouZit vzorec ve tvaru:

Xt =X (t — t()) o

kde o oo =11,5x 10

Korekce z teploty bude pouzita vzdy, pokud jeji vliv zméni cilové souradnice o vice, nez je polovina hodnoty
pozadované presnosti urceni polohy kontrolniho bodu.

Mefické postupy musi byt uzptsobeny tak, aby maximalné eliminovaly vlivy zejména nerovhomérného oslunéni
konstrukce.

Meéfeni je nutné uskuteCnit za vhodnych atmosférickych podminek a pfi stavenistni montdzi nebo dilenskych
sestavach mimo haly mize probihat v rannich a vecernich (no¢nich) hodinach, ve dne pfi zatazené obloze a
zejména pii vyrovnanych teplotach jednotlivych ¢asti OK. Pozadavky na teplotné vyrovnany stav OK souvisi
s pozadovanou piesnosti prace, charakterem prace a rozmérem a umisténim méteného objektu.

Teplotni aspekty méfeni délek OK pasmem

Pfi méfeni pAsmem je nezbytné zavadét veskeré korekce pro méteni délek pasmem.

Poznamka:

V praxi pouzivany predpoklad zanedbatelnosti viivu teploty pri méreni délek ocelovych konstrukci ocelovym
pasmem (vychdzi ze shodné zmény rozmeérii stejnych materialii) je platny jen pri stejné teploté pasma a OK (pri
zmeéndch teploty se teplota pasma zpravidla méni vyrazné rychleji).

S timto souvisi i dalsi casta chyba z nezavedeni teplotni korekce pri méreni pasmem. Vznika nerespektovanim
rozdilu mezi teplotou, pro kterou je konstrukce navrzena (zpravidla +10 °C) a teplotou, pro kterou bylo pasmo
kalibrovano (zpravidla +20 °C). Takto vznika vyznamna systematicka chyba délky (v tomto pripadé 1.2 mm na
10 m délky !), ktera je nejcastejsi pricinou rozdilu v urceni délky OK elektronickym dalkomérem a pasmem.
Presnost méieni
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Rozsah méfeni je stanoven v minimalnim rozsahu podle ¢lanku 19.A.6 téchto TKP 19 A, rozsifeni rozsahu
stanovuje objednatel v ZDS (RDS).

z hlediska ptesnosti a technologie.

Pozadované presnosti urceni poloh kontrolnich bodi se stanovuji u dilenskych sestav v hodnotach:
stfedni polohova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodii m, =+ 2,0 az 3,0 mm,
stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodti m,= +1,0 az 2,0 mm
stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) bodt na klinovych deskach m,=+0,1 az 0,2 mm

Pozadované ptesnosti uréeni poloh kontrolnich bodi se stanovuji u montaznich sestav v hodnotach:
stfedni polohova chyba (smérodatné odchylka) kontrolnich bodt m, =+ 3,0 az 4,5 mm,

stiedni vyskova chyba (smérodatna odchylka) kontrolnich bodd m,=£1,5 az 3,5 mm

Pozadované piesnosti méfeni musi odpovidat i presnost geodetické vytyCovaci sité a kvalita jeji stabilizace.
Stabilizace bodi vytyCovaci sité se zajiStuje zfizenim méfickych pilifti s nucenou centraci. Jejich ztizeni, véetné
tvaru a rozmisténi je predmétem ZDS (RDS).

Umisténi mé&fickych pilifd musi byt navrzeno v ZDS jako soucast navrhu vytyCovaci sité nebo v ramci vytyco-
vaciho vykresu. V ZDS musi byt vyfeSena i technické feseni pilift, véetné hloubky jejich zalozeni podle geolo-
gickych pomért. Méficky pilif je zpravidla fesen jako Zelezobetonovy pilif na piloté cca 1.4 m nad zemi s hla-
vou pro upnuti métického pfistroje (deskou z nerezové oceli s upinacim $roubem a ochrannym krytem). Nad-
zemni Cast pilife je chranéna tepelnou izolaci, ktera brani pohybtum pilife v disledku jeho oslunéni.

Mérické metody, postupy a pristroje

Pro slozité prostorové konstrukce, pro konstrukce s dilenskymi sestavami s dilci ve sklopené poloze a pro mon-
taz mostl s délkou ocelové konstrukce nad 100 m véetné, bude zpracovan samostatny technicky a technologicky
projekt geodetickych praci pro vyrobu a montaz. V ostatnich piipadech bude popis geodetickych ¢innosti po-
drobné popsan v technologickém piedpisu vyroby a technologickém postupu montaZze.

Projekt geodetickych praci musi obsahovat popis veskerych podstatnych okolnosti geodetickych ¢innosti. Obsa-
huje zejména popis geodetickych technologii (métické metody, ptistroje, piesnosti) a jejich zaclenéni do techno-
logie vyroby a montaze.

Projekt obsahuje minimalné popis resp. feSeni nasledujicich oblasti:

Popis ulohy, stavebniho objektu a identifikaéni udaje, vychozi podklady, shrnuti pfesnostnich pozadavki norem
a projektu, feSeni vytyCovaci sité pii staveniStni montazi a systému obdobné sité pro vytyéeni a kontroly dilen-
skych sestav, etapy métickych praci v technologii vyroby a montaze, zpisob vypoctu, systém kontrol, technické
vybaveni, systém kontrolnich nebo charakteristickych bodii definujicich tvar a polohu konstrukce, pfesnosti,
zpusob vyhodnoceni.

Veskeré geodetické prace ve vyrobé i na montazi ¥idi jmenovany vedouci geodet (viz. Kvalifika¢ni pfedpokla-
dy).

Pozadavky na pfistroje: Dalkomérné a uhlomérné pfistroje je tfeba volit tak, aby v kombinaci s metodou méteni
(i zpsobem vypoctu) byly splnény pozadavky na piesnost ocelové konstrukce, ktera je stanovena v ZDS podle
téchto TKP 19 A.

Veskera méfeni je tfeba vykonavat vyhradné kalibrovanymi pfistroji a pomtickami.

Pro zvySeni piesnosti a spolehlivosti se pozaduje pouzivat geodetické méfické metody vychazejici
z kombinovaného délkového a thlového méfeni z vice stanovisek s pouzitim exaktniho vyrovnani metodou
nejmensich ¢tverct (MNC) a testovanim odlehlych veli¢in. P méfeni je tieba diisledné zavadét piistrojové a
fyzikalni korekce. Pro vySkova méfeni lze -pouzivat pfesné trigonometrické méfeni vysek, zpfesnéné technické
nivelace nebo pfesné nivelace.

Systém kontrol pti méteni vychazi z pozadovanych presnosti a v souvislosti s technologii je tfeba vyuzivat di-
sledné metod s nadbytecnym poctem métenych veli¢in s moznosti jejich vzdjemného vyrovnani metodou nej-
mensich ¢tverct se statistickym testovanim na odlehlé veliCiny.

Vyty€ovaci i kontrolni prace je tfeba odpovidajicim zpusobem protokolovat véetné kontrolnich hodnot, odchy-
lek a dosazenych piesnosti (aposteriorni chybovy rozbor).

Na montazi pred kazdym méfenim z vytyCovaci sité je tieba ovéfit identitu pouzitych bodd (soulad aktualni
polohy bodu se soufadnicemi ve vztahu k presnosti bodu sité¢ m,y). Pfi pochybnosti (piekroeni 1.5 nasobku m,y,
) je tfeba provést rozsahlejsi kontrolni méteni na okolnich bodech vytyCovaci sité (rozsah stanovi vedouci geo-
det). Pfi naméfeni veli¢in odpovidajicich posunu bodl vytyCovaci sité (tj. pii 2 a vice ndsobku myy)) bude nasle-
dovat rozsahla rekonstrukce vyty¢ovaci sité¢ podle pokynd vedouciho geodeta montaze.
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Vyhodnoceni vysledkii, méfické protokoly

Metické protokoly podepisuje geodet, ktery prace uskutecnil a ovétuje vedouci geodet vyroby (montdze) otis-
kem kulatého razitka, eviden¢nim ¢islem protokolu a podpisem (v souladu se znénim zakona ¢. 200/1004 Sb).

V protokolech je tfeba porovnavat soufadnice kontroln¢ métené (opravené o teplotni vlivy, vyrovnané) se sou-
fadnicemi projektovanymi pro jednotlivé faze montaze. Pro porovnani je tieba provadét odpovidajici transfor-
mace mezi jednotlivymi soufadnymi systémy. Déle je tieba vyhodnotit z méfeni ziskané rozméry (napt. délky,
sitky, odklony od svislice a od vodorovné roviny) podle pozadavka ZDS.

Protokoly budou predavany podle charakteru praci vzapéti po ukonceni praci (vytyCeni) nebo bezodkladné po
vyhodnoceni.

Vyhodnoceni musi mit formu ¢iselnou i grafickou. Pro ptehlednou prezentaci odchylek na kontrolnich bodech
se doporucuje grafické zobrazeni odchylek pomoci vektorti, doplnéné tabulkami s detailnim vyc¢islenim hodnot.
Vystupem méfeni je potom uvedeni skute¢nych rozméri ocelové konstrukce v rozsahu ¢lanku 19.A.6 téchto
TKP 19 A, tedy nikoliv pouze uvedeni vektorovych odchylek.

Geodet bude archivovat veskera méficka data, vypocty a vysledné protokoly a elaboraty i v digitalni formé po
dobu 10-ti let po piedani a prevzeti ocelové mostni konstrukce, pokud nebude objednatelem stanoveno jinak.
Digitalni formu dilenského zaméfeni je tieba predat vedoucimu geodetovi montaze.

Geodetické zaméreni pro dilenskou piejimku
Z geometrického hlediska 1ze prostorovou dilenskou sestavu mostu realizovat né€kolika zptisoby:
1. Sestava dilcti odpovida svoji polohou poloze mostu v otvoru
Standardni zpiisob pro dilenskou prostorovou sestavu.
Nejspolehlivéjsi zpisob dilenské montaze, ktery minimalizuje nejistoty v prostorovych vztazich pro stavenistni
montaz.
V piipadé dvou a vice dilenskych prostorovych sestav jedné konstrukce je pro udrzeni vyhod tohoto postupu
nutno opakovat vzdy posledni dilce predchazejici sestavy i v sestavé nasledujici.
Na konstrukcei jsou zachovany sméry svislé i vodorovné, které jsou kontrolovatelné jednoduchymi pomickami
(olovnice, vodovaha, vodorovna zdméra nivelaéniho pfistroje, zamérna ptimka teodolitu).
Je zfejma navaznost montaznich stykli a rozmér kofenovych mezer ( ty jsou soucasti detailniho méteni vyrobce
OK).
Je zfejma navaznost a provedeni Sroubovanych tiecich spoji a Sroubovanych spoji ( to je soucasti detailniho
méfeni vyrobce OK ).
Zamgétenim kontrolnich bodl a vyhodnocenim kofenovych mezer montaznich stykl lze spolehlivé stanovit roz-
mér konstrukce i pfedpokladany rozmér pfi stavenistni montazi. Lze spolehlivé uréit pipadné rozmérové korek-
ce pro navazujici dilenskou sestavu nebo ptimo pro montaz.
Geodetické ¢innosti:
Vytyceni dilenského rostu nebo osazeni dilce pfimo do dilenské sestavy (pfedava se protokolem o vytyceni),
Geodetické zaméfeni dilenské sestavy pro dilenskou ptejimku (pfedava se elaboratem zaméteni)
Geodetické zaméfeni nadloziskovych klinovych desek (pfedava se elaboratem zaméfeni), v rozsahu dle ¢lanku
19.A.6 téchto TKP.
2. Sestava dilcti je ve sklopené (transformované poloze)
Dopliuje v nékterych pripadech prostorovou sestavu podle bodu 1, napr. u konstrukci s dolni mostovkou
nebo tvarové slozitych konstrukci.
Tento zpiisob je vyvolan technologickymi potiebami na sestavu konstrukce.
Pfi této varianté jsou naruseny v riizné mife zakladni geometrické sméry a jejich pfima kontrola v dilenské se-
stavé je bud’ omezena nebo piimo vyloucena. Geodetické zaméfeni zde ma jiz nezastupitelnou ulohu.

Geodetické ¢innosti:
Transformace soufadného systému RDS do pozadovaného systému dilenské sestavy (protokol transformace,
tabulky ptivodnich a novych soufadnic)
Vyty¢eni dilenského rostu (pfedava se protokolem o vytyceni)
Geodetické zaméfeni dilenské sestavy pro dilenskou piejimku (piedava se elaboratem zaméteni)
3. Simulovana dilenska sestava (matematickym modelem)
Tato sestava je v rozporu s touto kapitolou TKP, jeji pouziti se s ohledem na vysokou nepresnost méreni a pro
vysokou ndrocnost na kvalifikaci zhotovitele zaméreni pro konstrukce zatiidéné do EXC3 a EXC4 nepripousti..

Geodetické zaméfeni pro montazni prohlidku
Geodetické ¢innosti pfi staveniStni montazi:

122



1. vytyCovaci sit’ ocelové konstrukce: zptesnéni a doplnéni stavajici vytyCovaci sité stavby, zaméfeni, vy-
rovnani, pribézna kontrola, aj.;

2. kontrolni méfeni spodni stavby — polohové i vyskove (podloziskové bloky, otvory kotveni, aj.);
3. vytyCovaci prace
vytyceni pfedmontaznich ro$ti nebo zasuvnych drah
vytyceni montaznich podpér;
4. osazovani montaznich dilcti na pfedmontazi nebo piimo v otvoru
osazeni dilcti a zaméteni pred svafovanim
zaméfeni dilch po svafeni;
5. kontrolni méfeni OK v otvoru, prostorova rektifikace dilcti béhem montaze;
6. rektifikace OK v otvoru pii osazeni na loziska;

7. zaméfeni geometrického tvaru OK podle skute¢ného provedeni pro montazni prohlidku v rozsahu
podle ¢lanku 19.A.6 téchto TKP 19 A.

Veskeré uvedené Cinnosti je tfeba dokumentovat podle charakteru a rozsahu praci protokoly nebo ucelenym
elaboratem zaméteni a soucasné zapisem do montazniho deniku.

Geodetické zaméieni pro sledovani deformaci v dobé Zivotnosti ocelové konstrukce
V prubéhu Zivotnosti ocelové konstrukce se provadi toto méfenti:

1. vytyCovaci sit’ ocelové konstrukce: zpfesnéni a doplnéni stavajici vytyCovaci sité, zaméteni, vyrovnani,
prubézna kontrola, aj.;

2. kontrolni méfeni spodni stavby — polohové i vyskové ve stanovenych kontrolnich bodech (podlozis-
kové bloky, otvory kotveni, aj.);

3. zaméfeni geometrického tvaru OK ve stanovenych kontrolnich bodech (porovnani vysledki s nultym
méfenim - podle skute¢ného provedeni pro montazni prohlidku v rozsahu podle ¢lanku 19.A.6 téchto
TKP 19 A)

Veskeré uvedené ¢innosti je tfeba dokumentovat podle charakteru a rozsahu praci protokoly.
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Priloha 19A.P7

Seznam poloZek specifikace dodavky ocelove konstrukce
v projektoveé dokumentaci —
tiskopis je soucasti technické zpravy/ZTKP - ZDS/PDPS
(vypliiuje se podle pokynii objednatele)
(¢lanek 19.A.1)
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Tiskopis P7.1 Specifikace ocelové mostni konstrukce ve stupni ZDS/PDPS

Kapitola TKP 19 A, Popis uvedené informace v ZDS Kontrola
odkazy na ¢lanky objednatele
Obecné
ZDS Popis konstrukce, uéel pouziti
19.A.1 Ttida provedeni
19.A.1 Zivotnost konstrukce a jednotlivych konstrukénich prvki
19.A.6.3 Zérucni doba
TKP 19 B Protikorozni ochrana, specifikace v¢etné provedeni v TKP 19 B
TKP 19 B Korozni prostedi, specialni druhy korozniho namahani
ZDS Navrh feSeni proti vniku ptactva do mist s nebezpecim korozi zpusobujicich latek
ZDS Névrh feSeni proti vniknuti nepovolanych osob
ZDS Pozéarni odolnost
19.A.1 Stanoveni zatiZeni
19.A.1 Navrhové normy CSN, CSN P ENV, CSN EN
19.A.1 Vyrobce — pozadavek na zptisobilost
19.A.1 Montazni organizace — pozadavek na zpisobilost
19.A.6 Uchylky celkové ocelové konstrukce, souvislost s vypo&tem navrhu
ZDS Podminky pro spiazené ocelové konstrukce
19.A3 Zpusob vyroby, standardni, nestandardni, pozadavky na zruseni dilenské sestavy
19.A.3 Zpusob montaze, standardni, nestandardni
19.A.6 Zaméteni ocelové konstrukce v prib&hu vyroby a montdze, uvedeni fazi méteni
19.A3 Mostni zavéry — typ, zpUsob pfipojeni
19.A.3 Mostni loziska — typ, zplisob pfipojeni
19.A.3 Pozadavky na specidlni technologie svafovani
19.A3 Pozadavek na schvalovani WPS, WPQR
19.A.1, 19.A3 Pozadavek na WPQR pied zahdjenim vyroby/montaze
19.A.1, ZDS Pozadavky na dil¢i kontroly vyroby a montaze v prub&hu vyroby/montaze

Zakladni material

19.A.2

Jakost, Giplné oznaceni druhu, uvedeni standardu

19.A.2 Rozméry plechi, ty¢i, valcované profily, vykovky, odlitky

19.A.4 Pijloha P1 Piedepsané mechanické zkousky pro vSechny ¢asti konstrukce podle naméahani
19.A.4 Piiloha P1 Vnitini jakost

19.A 4 Piiloha P1 Jakost povrchu

19.A4 Vyrobni tolerance, odchylky tlousték

19.A.4 Oznac¢ovani materidlu v hutich

19.A4 Zpusob prejimky ve valcovné, osoba nebo organizace, provadgjici prejimku

Déleni materialu

19.A3

Oznacovéni polozek

19.A.1,19.A3 Délici plan, pozadavek na kontrolu palenych polozek
19.A3 Zptisob déleni
19.A.3 Opracovéni hran
19.A.3 Vnitini jakost hran pro svafovani
19.A3 Odchylky polozek
19.A3 Tolerance pii déleni
19.A.3 Zpusob rovnani polozek
19.A.3 Vrtani, razeni dér, tolerance
Vyroba Pozadavky na sestaveni dilcti
19.A.3 Jakost stehii, svart
19.A3 Pozadavek na svafe¢sky dozor a svafece
19.A.1,19.A3 Pozadavek na WPS
19.A.1,19.A3 Pozadavek na ptedvyrobni zkousky svari — WPQR
19.A3 Pozadavek na vybéhové a nabéhové desky
19.A.5 Zvlastni pozadavek na kontrolni desky
19.A.1, 19.A.3 Typy vyrobnich svart

19.A.1, 19.A.3, ZDS

Zv1astni typy svarQ
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19.A.3

Technologie svafovani

19.A3

Podlozky pro svatfovani

19.A.3, Priloha P4

Nedestruktivni zkou$eni svart

19.A.3

Pozadavek na nedestruktivni zkouseni zakladniho materialu po rovnani

19.A.6, Ptiloha P4

Odchylky rozméri svari

19.A.2

Spojovaci material, jakost, druh

19.A.2 Nyty, jakost, druh

19.A.2 Sprahovaci trny, jakost

19.A.3 Technologie svafovani sptahovacich trnii na diln¢ a montazi
19.A.5 Kontrolni zkousky svafitelnosti trnti

19.A.6, Ptiloha P5

Odchylky pii svafovani dilct

19.A.6, Priloha P6

Mgéfici body pti vyrobé

19.A3 Tteci spoje, provedeni, koeficient tfeni, odchylky, Zivotnost spoje
19.A.3 Zpusob stanoveni koeficientu tieni tieciho spoje

Ptiloha P6 Geodetické zaméfeni dilct a sestav

19.A.6, 19.A.8 Zpusob dilenského sestaveni dilcii, montazni pomicky na diln¢
19.A.2 Sroubové spoje, Zivotnost

19.A.3 Pozadavek na zajisténi proti povolovéani matic

19.A3 Kontaktni spoje

19.A3 Pozadavek na tepelné zpracovani po svafeni

19.A.1,19.A.6,19.A.8

Zpusob vytvoreni dilenského nadvySeni, montdzniho a kone¢ného nadvyseni

19.A3

Opracovani svarQ

ZDS Dutiny, nepfistupna mista, pozadavek na Cistotu a tésnost
19.A.3,19.A.8 Oznaceni ¢isla loziska, smér km
Ptiloha P5 Tolerance v misté piipojeni lozisek, méfeni klinovych desek, sestava s lozisky
19.A.6, Tolerance v pfipadé kotveni ocelové konstrukce
ZDS Tolerance v ptipadé cepového uloZeni ocelové konstrukce
ZDS Vyrobni tolerance na Cep a sestaveni na montazi
19.A.1 Pozadavky na dil¢i piejimky
19.A.8 Dilenska ptejimka ocelové konstrukce
MontiaZ
19.A3 Zpuisob montaze
ZDS Zaméfteni spodni stavby, osa mostu, osa konstrukce
ZDS Navaznost na stabilizované body sité stavby
ZDS Zalozeni montaznich barek
ZDS Montazni barky, ulozeni do vodnich tokil, kiiZeni s trasou CD, podjezdna vyska
ZDS Sedéni montdznich barek pfi montazi, betonazi sprazenych konstrukci

Tabulka 1,2, 19.A.3

Jakost montaznich steht, svar

19.A.3

Pozadavek na WPS

19.A.1,19.A3 Pozadavek na ptedvyrobni zkousky svari — WPQR
19.A.1,19.A3 Pozadavek na vybéhové a ndbéhové desky
19.A.5 Pozadavek na kontrolni desky, vyhodnoceni
19.A.1 Typy montaznich svard
19.A.1 Zvlastni typy svart
19.A.3 Technologie svafovani na montazi
19.A3 Podlozky pro svarovani
19.A.3, Piiloha P4 Nedestruktivni zkouSeni montaznich svart
19.A.3 Pozadavek na nedestruktivni zkouseni zdkladniho materidlu po rovnani
19.A.6 Odchylky rozmérti montaznich svarti
19.A.2 Piidavny material pro svafovani, jakost, druh
19.A.2 Spojovaci material, jakost, druh
19.A.2, Pozadavky pro nytované spoje, tolerance, odchylky
19.A.3 Technologie svafovani spfahovacich trnii na diln¢ a montazi
19.A.3 Kontrolni zkousky svafitelnosti trnii na montazi
19.A.3 Odstranéni montaznich ok, kontrola vnitini jakosti
ZDS Zajisténi konstrukce pfi vysunu
19.A.6 Odchylky pii svafovani dilcti na montazi
19.A.1, 19.A.6 Mg¢fici body na montazi
19.A3,19.A.8 Tteci spoje, provedeni na montazi, zplsob kontroly po dokonceni
19.A.3 Zpusob ovéfeni koeficientu tfeni tfeciho spoje na montazi

19.A.8, Priloha P6

Geodetické zamé&feni dilcl a sestav na montazi, zplisob zaméteni
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19.A.8, Priloha P6

Trvanlivé body pro sledovani deformace OK po celou dobu Zivotnosti

19.A.3 Montézni pomtcky, jejich odstranéni

19.A.1, 19.A.3 Zpusob montazniho sestaveni dilcti

ZDS Zajisténi Castetné smontované konstrukce proti destrukei, vétru, padu

19.A3 Sroubové spoje, provedeni na montazi

19.A.3 Pozadavek na zaji$téni proti povolovani matic na montazi

19.A.3 Kontaktni spoje na montazi

19.A.1,19.A.3 Zpusob vytvoreni montazniho a koneéného nadvyseni

19.A.3 Opracovani montaznich svarti

19.A.8 Zpusob piejimky montaznich svari, do¢asné PKO

ZDS, TKP 19 B Dutiny, nepfistupnd mista, pozadavek na Cistotu a tésnost

19.A3 Kontrola sptahovacich trnlt

19.A.8 Kontrola tvaru pfed betonazi desky ocelové konstrukce, zaméfeni OK

19.A.8 Kontrola tvaru po betonazi desky ocelové konstrukce, zaméfeni OK

ZDS Kontrola ¢isténi OK od cementového mléka v pribéhu betonaze(omyvani vodou)

19.A.8 Kontrola OK pted a po podliti lozisek

7ZDS Zavé&sy, kontrola trhlin, hodnota kmitani, hodnota vlozené sily

19.A.8 Pozadavky na dil¢i piejimky na montézi

19.A.8 Osazeni vyrobniho znaku, zpiisob trvanlivého pfipojeni

19.A.8 Montazni prohlidka ocelové konstrukce

19.A.8 Speciélni pozadavky pro provedeni 1. hlavni mostni prohlidky podle CSN 736221

19.A.8 Pozadavky na zaméfeni skute¢ného tvaru po GpIném dokonceni konstrukce

19.A.8 Vysledné montézni uchylky, porovnani s RDS, pokyn pro zatézovaci zkousku
Doklady

19.A.1,19.A.4,19.A.8

Pozadavky na doklady obecné

19.A.4

Doklady o shodé

Tiskopis P7.2 Specifikace ocelové mostni konstrukce ve stupni RDS

Kapitola TKP 19 A, Popis uvedené informace v RDS Kontrola
odkazy na €lanky objednatele
Obecné

ZDS Popis konstrukce, uéel pouziti

19.A.1 Ttida provedeni

19.A.1 Zivotnost konstrukce

19.A.6.3 Zaru¢ni doba

Piiloha P8 Zpuisob udrzby

TKP 19 B Protikorozni ochrana, specifikace véetné provedeni v TKP 19 B

TKP 19 B Korozni prosttedi, specialni druhy korozniho namahéni

ZDS Pozéarni odolnost

19.A.1 Stanoveni zatizeni

19.A.1 Navrhové normy CSN, CSN P ENV, CSN EN

RDS Vyrobce — jmenovité

RDS Montézni organizace — jmenovité

19.A.1 Opravnéni, zptsobilost zhotovitele ocelové konstrukce

19.A.6 Uchylky celkové ocelové konstrukce, souvislost s vypo&tem navrhu

RDS Podminky pro spiazené ocelové konstrukce

RDS Zpisob vyroby, standardni, nestandardni, pozadavky na zruSeni dilenské sestavy

z ZDS

RDS Zpisob montaze, standardni, nestandardni

19.A.6 Zaméteni ocelové konstrukce v prib&hu vyroby a montdze, uvedeni fazi méteni
19.A.1 Seznam méficich bodu v soufadnicich (x,y,z)

RDS Mostni zavéry — typ, vyrobce, zpiisob pfipojeni

RDS Mostni loziska — typ, vyrobce, zpuisob pfipojeni

19.A3 Pozadavky na specidlni technologie svafovani

19.A.3 Pozadavek na schvalovani WPS, WPQR

19.A.3 Pozadavek na WPQR pied zahdjenim vyroby/montdze

RDS Pozadavky projektanta na dil¢i kontroly vyroby a montaze

Zikladni material

19.A.2 Jakost, Gplné oznaceni druhu, uvedeni standardu

19.A.2 Rozméry plechi, ty¢i, valcované profily, vykovky, odlitky

19.A.4, Ptiloha P1

Piedepsané mechanické zkousky pro vSechny ¢asti konstrukce podle naméhani

19.A.4, Ptiloha P1

Vnitini jakost

19.A.4, Ptiloha P1

Jakost povrchu
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19.A4 Vyrobni tolerance, odchylky tlousték

19.A4 Oznacovéni materidlu v hutich

19.A4 Zpusob piejimky ve valcovné, osoba nebo organizace, provadgjici piejimku
Déleni materialu

19.A3 Oznacovéni polozek

19.A.1, 19.A3 Délici plan, pozadavek na kontrolu palenych polozek

19.A.3 Zpusob déleni

19.A3 Opracovéni hran

19.A.3 Vnitini jakost hran pro svafovani

19.A.3 Rozmérové odchylky délenych polozek

19.A3 Tolerance pii déleni

19.A3 Zpusob rovnani poloZzek

19.A.3 Vrtani, razeni dér, tolerance

19.A.3 Pouziti Sablon, svrtani polozek, pozadavky na oznaceni polozek proti zaméné

Vyroba Pozadavky na sestaveni dilct

19.A.3 Jakost stehtl, svart

19.A.3 Pozadavek na svafe¢sky dozor a svafece

19.A.1,19.A.3 Pozadavek na WPS

19.A.1,19.A3 Pozadavek na predvyrobni zkousky svarti — WPQR

19.A.3 Pozadavek na vybéhové a nabéhové desky

19.A.5 Pozadavek na kontrolni desky

19.A.1,19.A.3 Katalog dilenskych svaril, vypracovani a pfedlozeni, véetné rozmért ukosti

19.A.1, 19.A3 Zvlastni typy svard

19.A.3 Technologie svafovani

19.A.3 Podlozky pro svafovani

RDS Razeni, nepfipustnost/mista ptipustnd, odstranéni razby

19.A.3, Ptiloha P4

Nedestruktivni zkouSeni svart

19.A.3

Pozadavek na NDT zkouseni oceli po tepelném nebo mechanickém rovnani

19.A.6, Piiloha P4

Odchylky rozméru svard

19.A.2 Pridavny materidl pro svafovani, jeho vhodnost, jakost, druh, vyrobce
19.A.2 Spojovaci materiél, jakost, druh, vyrobce

19.A.2 Nyty, jakost, druh, vyrobce

19.A.2 Sprahovaci trny, jakost, vyrobce

19.A.3 Technologie svafovani sptahovacich trnii na diln¢ a montazi

19.A.5 Kontrolni zkousky svafitelnosti trnti

19.A.6, Priloha P5

Odchylky pfi svafovani dilcti

19.A.6, Priloha P6

Mgéfici body pti vyrobé

19.A.3 Tteci spoje, provedeni, koeficient tfeni, odchylky, Zivotnost spoje
19.A.3 Zpusob stanoveni koeficientu tieni tieciho spoje

Ptiloha P6 Geodetické zaméieni dilcti a sestav

RDS Dilenské pomicky

19.A.6, 19.A.8 Zpusob dilenského sestaveni dilcti, montazni pomicky na dilné
19.A.2 Sroubové spoje, Zivotnost

19.A.3 Pozadavek na zajisténi proti povolovéani matic

19.A.3 Kontaktni spoje

19.A.3 Pozadavek na tepelné zpracovani po svareni
19.A.1,19.A.6,19.A.8 | Zpisob vytvoieni dilenského nadvyseni, montazniho a koneéného nadvyseni
19.A3 Opracovani svari

RDS Dutiny, nepfistupna mista, pozadavek na Gistotu a tésnost

RDS Rozméry dilct pro expedici

RDS Oznaceni jednotlivych dilct, smér, ¢islo dilce

19.A.3,19.A.8 Oznaceni Cisla loziska, smér km

Priloha P5 Tolerance v misté piipojeni lozisek, méfeni klinovych desek, sestava s lozisky
19.A.6, Tolerance v pfipadé kotveni ocelové konstrukce

RDS Tolerance v ptipadé Eepového ulozeni ocelové konstrukce

RDS Vyrobni tolerance na Cep a sestaveni na montazi

19.A.1 Pozadavky na dil¢i piejimky

19.A.8 Dilenska piejimka ocelové konstrukce

19.A.8 Podminky pro expedici dilci na PKO a montaz

Montaz
RDS Zpisob expedice na montaz, parametry pro ptepravu
RDS Zpuisob ulozeni dilci na montazni rost
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RDS Zptisob montaze

RDS Zaméfeni spodni stavby, osa mostu, osa konstrukce

RDS Navaznost na stabilizované body sité stavby

RDS Zalozeni montaznich barek

RDS Montazni barky, ulozeni do vodnich toki, kiizeni s komunikaci, podjezdna vyska
RDS Sedéani montaznich barek pfi montazi, betonazi spiazenych konstrukei

19.A.7 Klimatické podminky pro montaZ, teplota, vlhkost, dést, vitr, teploty pod 0°C

19.A.3, Tabulka 1,2

Jakost montaznich steht, svar

19.A.3

Pozadavek na svafe¢sky dozor a svafece

19.A3 PoZzadavek na WPS
19.A.3 Pozadavek na predvyrobni zkousky svarti — WPQR
19.A.1,19.A3 Pozadavek na vybéhové a nabéhové desky
19.A.5 Pozadavek na kontrolni desky, vyhodnoceni
19.A.1 Katalog montaznich svari, vypracovani a piedlozeni, véetné rozmért ukost
19.A.1 Zvl1astni typy svarti
19.A3 Technologie svafovani na montazi
19.A.3 Podlozky pro svafovani
19.A.3, Piiloha P4 Nedestruktivni zkouSeni montaznich svart
19.A.3 Pozadavek na nedestruktivni zkouSeni zdkladniho materidlu po rovnani
19.A.6 Odchylky rozmérti montaznich svart
19.A.2 Pfidavny materil pro svafovani, jeho vhodnost, jakost, druh, vyrobce
19.A.2 Spojovaci materidl, jakost, druh, vyrobce
19.A.2, Pozadavky pro nytované spoje, tolerance, odchylky
19.A3 Technologie svafovani spfahovacich trnil na diln€ a montézi
19.A.3 Kontrolni zkousky svafitelnosti trnti na montazi
19.A.3 Odstranéni montéznich ok, kontrola vnitini jakosti
RDS Zajisténi konstrukce pii vysunu
19.A.6 Odchylky pfi svafovani dilcti na montazi
19.A.1, 19.A.6 Meéfici body na montazi
19.A3,19.A.8 Tteci spoje, provedeni na montazi
19.A3 Zpusob ovéieni koeficientu tieni tfeciho spoje na montazi

19.A.8, Ptiloha P6

Geodetické zaméfeni dilch a sestav na montdzi, zptisob zaméteni

19.A.8, Priloha P6

Trvanlivé body pro sledovani deformace OK po celou dobu Zivotnosti

19.A.3 Montézni pomticky, jejich odstranéni

19.A.3 Zpusob montazniho sestaveni dilcti

RDS Zajisténi Castetné smontované konstrukce proti destrukei, vétru, padu

19.A.3 Sroubové spoje, provedeni na montazi

19.A.3 Pozadavek na zajisténi proti povolovéani matic na montazi

19.A.3 Kontaktni spoje na montazi

19.A.1 Zpusob vytvoreni montazniho a koneéného nadvyseni

19.A3 Opracovéani montéznich svari

19.A.3, 19.A.8 Zpusob ptejimky montaznich svart, docasné PKO

RDS, TKP 19 B Dutiny, nepfistupnd mista, pozadavek na Cistotu a tésnost

19.A.8 Kontrola oznaceni ¢isla loZiska, smér km

19.A.8 Kontrola osazeni klinovych desek

19.A.8, 19.A.6 Tolerance v misté pfipojeni lozisek, méfeni na lozisku

RDS Tolerance v ptipadé kotveni ocelové konstrukce, délka kotvy — kontrola

RDS Tolerance v piipadé ¢epového ulozeni ocelové konstrukce, méfeni spoje

19.A3 Kontrola spiahovacich trnli

19.A.8 Kontrola tvaru pied betondzi desky ocelové konstrukce, zaméfeni OK

19.A.8 Kontrola tvaru po betonazi desky ocelové konstrukce, zaméfeni OK

19.A.8 Kontrola ¢isténi OK od cementového mléka v pribéhu betonaze prabézné omyvani

vodou

19.A.8 Kontrola OK pied a po podliti lozisek

RDS Kontrola zavésli — na trhliny, kmitani

19.A.8 Pozadavky na dil¢i piejimky na montazi

19.A.8 Osazeni vyrobniho znaku, zpisob trvanlivého pfipojeni

19.A.8 Montézni prohlidka ocelové konstrukce

19.A.8,19. A9 Vysledné montazni uchylky, porovnani s RDS, pokyn pro zatézovaci zkousku
Doklady

19.A1,19.A.8 Kompletace veskerych dokladii z vyroby a montaze, véetné vyrobnich vykrest

opravenych dle skute¢ného provedeni z dilny a montaze
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[19.A2

| Doklady o shodé

Tiskopis P7.3 Specifikace ocelové konstrukce v RDS (mostni loZiska, zavéry)

TKP 19 A, Priloha
P8 a piislusné TP86,

Kapitola TKP 19 A, Popis uvedené informace v RDS Kontrola
odkazy na ¢lanky objednatele
Obecné

RDS Popis konstrukce, ucel pouziti

19.A.1 Ttida provedeni

19.A.1 Zivotnost konstrukce a jednotlivych konstrukénich prvkii

19.A.6.3 Navrh na zajisténi opravitelnosti a vymeénitelnosti jednotlivych konstrukénich prvki

19.A.6 Zéarucni doba

TKP 1 Dokumentace sledovani , méfeni a tdrzby konstrukce

TKP 22, 23

RDS Navrh trvalého zpfistupnéni konstrukce pro prohlidky , méfeni, Gdrzbu, v¢. Mist
v ochranném pasmu trak¢éniho vedeni, linek VN a pod.

TKP 19 B Protikorozni ochrana, specifikace véetné provedeni v TKP 19 B

TKP 19 B Korozni prosttedi, specidlni druhy korozniho namahéni

RDS Pozérni odolnost

19.A.1 Stanoveni zatiZzeni

19.A.1 Navrhové normy CSN, CSN EN, CSN P ENV

RDS Vyrobce — jmenovité, vyrobce jednotlivych zabudovanych vyrobki

RDS Montézni organizace — jmenovité, ostatni poddodavatelé

19.A.1 Opréavnéni, zptsobilost zhotovitele ocelové konstrukce

19.A.6 Uchylky celkové ocelové konstrukce, souvislost s vypoStem navrhu

RDS Podminky pro spiazeni ocelové konstrukce s betonem

19.A3 Zplsob vyroby, standardni, nestandardni, podminky pro dilenskou sestavu

19.A.8.5 Pozadavek objednatele na dilenskou piejimku/montazni prohlidku

19.A.3 Zpusob montaze, standardni, nestandardni

19.A.6 Zamefeni ocelové konstrukce v priibéhu vyroby a montéze, uvedeni fazi méfeni

19.A.1 Seznam méficich bodi v soufadnicich (x,y,z), pokud je tfeba

19.A.3 Pozadavky na specidlni technologie svafovéani

19.A.3 Pozadavek na schvalovani WPS, WPQR, ptedlozeni Katalogu svart

19.A.1,19.A3 Pozadavek na kvalifikace postupt svafovani WPQR

19.A.1, RDS Pozadavky na dil¢i kontroly vyroby a montdze

Zikladni material
19.A.2 Jakost, Gplné oznaceni druhu, uvedeni standardu
19.A.2 Rozméry plechd, ty¢i, valcované profily, vykovky, odlitky

19.A.4, Piiloha P1

Piedepsané mechanické zkousky pro vechny ¢asti konstrukce podle naméhani

19.A.4, Ptiloha P1

Vnitini jakost

19.A.4, Ptiloha P1

Jakost povrchu

19.A.4

Vyrobni tolerance, odchylky tlousték

Vyroba Pozadavky na sestaveni dilct
19.A.3 Jakost steh, svart
19.A.1,19.A.3 Pozadavek na WPS

19.A.3, Ptiloha P4

Nedestruktivni zkouSeni svari

19.A.6, Priloha P4

Odchylky rozméru svart

19.A.2 Sprahovaci trny, jakost, vyrobce
19.A.5 Kontrolni zkousky svafitelnosti trnii
19.A.3 Tteci spoje, provedeni, koeficient tfeni, Zivotnost spoje, pokud jsou pouzity
19.A3 Zpusob stanoveni koeficientu téeni téeciho spoje
Ptiloha P6 Geodetické zamé&feni dilch a sestav
19.A3 Pozadavek na zaji§téni proti povolovani matic
19.A3 Kontaktni spoje
19.A.3 Opracovani svarl
RDS Oznaceni jednotlivych dilcd, smér, ¢islo dilce
RDS Pozadavky na dil¢i piejimky
19.A.8.5 Dilenska piejimka ocelové konstrukee, rozsah podle pozadavkii objednatele
19.A.8 Podminky pro expedici dilcti na PKO a montaz
Montaz
RDS Zpusob expedice na montaz, parametry pro prepravu
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RDS

Zpuisob uloZeni dilci na montazni rost

RDS Zpusob montaze

RDS Zaméfteni spodni stavby, osa konstrukce

RDS Navaznost na stabilizované body sité stavby

RDS Klimatické podminky pro montaz, teplota, vlhkost, dést, vitr, teploty pod 0°C

Tabulka 1, 2, 19.A.3

Jakost montaznich svaru

19.A.3, Piiloha P4

Nedestruktivni zkouSeni montaznich svar

19.A.6

Odchylky rozmérii montaznich svari

19.A.3 Odstranéni montaznich ok, kontrola vnitini jakosti

19.A.6 Odchylky pfi svafovani dilcti na montazi

19.A.1, 19.A.6 Meéfici body na montazi

19.A3 Tteci spoje, provedeni na montazi, zpisob kontroly po dokon¢eni, pokud jsou
19.A3 Zpusob ovéteni koeficientu tfeni tfeciho spoje na montazi

19.A.8, Priloha P6

Geodetické zaméfeni dilc a sestav na montazi, zplisob zaméfeni

19.A.8, Priloha P6

Trvanlivé body pro sledovani deformace OK po celou dobu Zivotnosti

RDS Montazni pomiicky, jejich odstranéni

RDS Zplsob montazniho sestaveni dilcit

RDS Zajisténi ¢astecné smontované konstrukce proti destrukei, vétru, padu

19.A.3 Sroubové spoje, provedeni na montazi

19.A3 Pozadavek na zaji§téni proti povolovani matic na montazi

19.A.3 Kontaktni spoje na montazi

19.A.3 Opracovani montaznich svarti

19.A.8 Zpusob ptejimky montaznich svarti, docasné PKO

RDS Kontrola osazeni ocelové konstrukce na loziska (pokud je pouZito)

RDS Tolerance v misté pfipojeni lozisek, méteni na lozisku

RDS Kontrola kotveni (pokud je pouzito)

RDS Tolerance v ptipadé¢ kotveni ocelové konstrukce, délka kotvy — kontrola

RDS Tolerance v ptipadé ¢epového uloZeni ocelové konstrukce, méfeni spoje

19.A.3 Kontrola spfahovacich trnti

19.A.8 Kontrola ¢isténi OK od cementového mléka v priibéhu betonaze

19.A.8 Pozadavky na dil¢i piejimky na montazi

19.A.8 Osazeni vyrobniho znaku, zpisob trvanlivého pfipojeni

19.A.8.5 Montazni prohlidka ocelové konstrukce, rozsah podle pozadavki objednatele

19.A.8 Pozadavky na zaméfeni skute¢ného tvaru po uplném dokonc¢eni montaze, vliv teplo-
ty

19.A.8 Vysledné uchylky, porovnani s pfedpoklady RDS, pokyn do zépisu o piedani a
prevzeti

Doklady
19.A.1,19.A.8 Kompletace veskerych dokladt z vyroby a montéze
19.A4 Doklady o shodé

Tiskopis P7.4 Specifi

udaje stanovi objednatel v ZDS

kace ocelové konstrukce v ZDS (pFislusenstvi PK), pouZije se minimalné v tomto rozsahu, dalsi

Kapitola TKP 19 A, Popis uvedené informace v RDS Kontrola
odkazy na ¢lanky objednatele
Obecné
RDS Popis konstrukce, ucel pouziti
19.A.1 Ttida provedeni
19.A.1 Zivotnost konstrukce a jednotlivych konstrukénich prvki
19.A.6.3 Navrh na zajisténi opravitelnosti a vymeénitelnosti jednotlivych prvki
19.A.6 Zérucni doba

TKP 1,TKP 19 A,
Piiloha P8 a piislusné
TP86, TKP 22, 23

Dokumentace sledovani , méfeni a tdrzby konstrukce

RDS

Navrh trvalého zpfistupnéni konstrukce pro prohlidky , méfeni, udrzbu, v¢. Mist
v ochranném pasmu trak¢éniho vedeni, linek VN a pod.

TKP 19 B Protikorozni ochrana, specifikace véetné provedeni v TKP 19 B
TKP 19 B Korozni prostiedi, specialni druhy korozniho namahéni

RDS Pozarni odolnost

19.A.1 Stanoveni zatizeni

19.A.1 Névrhové normy CSN, CSN EN, CSN P ENV

19.A.1 Opravnéni, zptsobilost zhotovitele ocelové konstrukce
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