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Narodni predmluva

Zmeény proti predchozi normé

Proti pfedchozi normé doSlo k vécnym zménam. Do normy jsou pfidany zkuSebni metody v pfilohach A az F.
Vlozena je kapitola tykajici se posuzovani shody a pfiloha ZA. V normé je uveden odkaz na prEN 1871:2008,
ktera vsak nebyla v CEN schvalena.
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Predmluva

Tato norma (EN 1790:2013) byla vypracovana technickou komisi CEN / TC 226 "Silni¢ni zafizeni", jejiz sekreta-
riat zajistuje AFNOR.
Této normé je nutno udélit status narodni normy, a to bud vydanim identického textu, nebo schvalenim k pfi-

mému pouzivani, a to nejpozdéji do dubna 2014, pfi€emz narodni normy, které jsou s touto normou v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do Cervence 2015.

Upozorfiuje se na moznost, Ze nékteré z prvku tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych prav.
CEN [a/nebo CENELEC] nesmi byt ¢inéna odpovédnou za identifikovani nékterych nebo vSech takovych paten-
tovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 1790:1998.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym sdruze-
nim volného obchodu a splfiuje zakladni pozadavky smérnice (smérnic) EU.

Vztah ke smérnici o stavebnich vyrobcich (89/106/EHS) je uveden v informativni pfiloze ZA, ktera je nedilnou
soucasti tohoto dokumentu.

Ve srovnani s pfedchazejici verzi byly provedeny nasledujici zmény:

— aktualizace pfedmétu normy;

— aktualizace normativnich odkazl (kapitola 2) a pfidani termind a definic (kapitola 3);
— aktualizace pozadavkl s odkazem na EN 1436, EN 1824 a EN 13197;

— aktualizace zkuSebnich metod s odkazem na EN 1436, EN 1824 a EN 13197,

— doplnéni posuzovani shody (kapitola 6);

— doplnéni pfilohy A aZ F;

— doplnéni pfilohy ZA.

Tato norma patfi do souboru vzajemné souvisejicich evropskych norem:

— EN 1790 Vodorovné dopravni znaceni — Materidly pro dopravni znaeni — Pfedem pfipravené vodorovné
dopravni znaceni (tento dokument);

— EN 1824 Vodorovné dopravni znaceni — Materialy pro dopravni znaceni — ZkouSeni na zkusebnich Usecich;

— prEN 1871:2008 Vodorovné dopravni znaceni — Barvy, studené plasty a termoplastické materialy — Fyzikalni
vlastnosti;

— EN 12802 Vodorovné dopravni znaeni — Materialy pro dopravni znaceni — Laboratorni metody pro identifi-
kaci;

— EN 13197 Vodorovné dopravni znaeni — Simulatory opotfebent;

— EN 13212 Vodorovné dopravni znaceni — Materialy pro dopravni znageni — PoZadavky na fizeni vyroby u
vyrobce;

— EN 13459 Vodorovné dopravni zna¢eni — Materialy pro dopravni znaceni — Odbér vzorkl ze zasob a zkou-
Seni.

Podle vnitfnich predpisti CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normalizaéni orga-
nizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, byvalé jugoslavské republiky Makedonie,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovin-
ska, Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Uvod

Samostatnou skupinu materialt pouzivanych k vodorovnému dopravnimu znaceni tvofi materialy pfedem pfi-
pravené, tj. vyrobky ve formé pasu, které jsou pfipraveny k pouziti na vozovce. Lze je aplikovat pomoci lepidel,
tlaku nebo tepla, s pouzitim nebo bez pouziti primeru. Pfedem pfipravené vyrobky pro vodorovna dopravni
znaceni mohou byt dodavana v pasech urcitych délek nebo v rolich. Mohou byt také vyfezana ve tvaru symbo-
I0 nebo znacek nebo jejich Casti, které umozriuji jejich sestaveni na pozemni komunikaci do pozadovaného
tvaru.

Pfedem pfipravené materialy mohou byt uréeny pro pouziti jako trvalé nebo pfechodné dopravni znaceni. V
obou pfipadech mohou byt pouzity s ohledem na pozdéjsi odstranéni, a proto mize byt poZzadovana zvlastni
vlastnost "odstranitelnost".

Pfedem pfipravené vyrobky jsou definovany jako félie, pfedem pfipravené studené plasty nebo pfedem pfipra-
vené termoplasty s nebo bez materialu na dodate¢ny posyp.

Kromé znaceni z pfedem pfipravenych termoplastd s materialem na dodate¢ny posyp aplikovanym pfi pokladce
jsou vSechny ostatni typy vyrobkl piné dokon&eny ve vyrobé a pfi aplikaci své vlastnosti vyrazné nemeéni.

Tato norma plati pro vSechny pfedem pfipravené vyrobky.

Pfedem pfipravené termoplasty, na které se pfi aplikaci nanasi material na dodatecny posyp, jsou podobné
termoplastickym materialiim, na néz se vztahuje prEN 1871:2008.

Tato norma poskytuje vSechny relevantni informace a odkazy na prEN 1871:2008 s cilem pokryt tyto druhy
vyrobkd.
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1 Predmét normy

Tato norma specifikuje stavebni vyrobky, které jsou bilé nebo Zluté, odstranitelné nebo neodstranitelné pfedem
pfipravené materialy ve formé fdlii, studenych plastl nebo termoplastd, s nebo bez materialu na dodatec¢ny
posyp pro trvalé a/nebo pfechodné dopravni znaceni na pozemnich komunikacich. Ostatni vyrobky a barvy
uréené pro vodorovné dopravni znaceni tato norma nezahrnuje.

Tato norma také uvadi specifikace pro posuzovani shody bilych nebo Zlutych, odstranitelnych nebo neodstrani-
telnych pfedem pfipravenych materialt ve formé folii, studenych plastd nebo termoplastii s nebo bez materialu
na dodate¢ny posyp, které maiji byt pouzity pro trvalé a/nebo pfechodné dopravni zna¢eni na pozemnich komu-
nikacich, v€etné zkousky typu a fizeni vyroby u vyrobce.

Tato norma obsahuje pfilohu ZA pro félie, pfedem pfipravené studené plasty a pfedem pfipravené termoplasty s
nebo bez materialu na dodate€ny posyp se ¢lanky, které se tykaji ustanoveni smérnice EU o stavebnich vyrob-
cich pro trvalé dopravni znaceni.

2 Citované dokumenty

V tomto dokumentu jsou normativni odkazy na nasledujici citované dokumenty (celé nebo jejich €asti), které
jsou nezbytné pro jeho pouziti. U datovanych citovanych dokumentd se pouzivaji pouze datované citované do-
kumenty. U nedatovanych citovanych dokumentll se pouziva pouze nejnovéjsi vydani citovaného dokumentu
(v€etné vSech zmén).

EN 1436:2007+A1:2008 Road marking materials — Road marking performance for road users
(Vodorovné dopravni znaceni — PoZadavky na dopravni znaceni)

EN 1824:2011 Road marking materials — Road trials
(Vodorovné dopravni znaceni — Materialy pro dopravni znaceni — Zkouseni na zkuSebnich Usecich)

prEN 1871:2008 Road marking materials — Paint, cold plastic and thermoplastic marking materials — Physical
properties
(Vodorovné dopravni znaleni — Barvy, studené plasty a termoplastické materialy — Fyzikalni viastnosti)

EN 12802 Road marking materials — Laboratory methods for identification
(Vodorovné dopravni znaeni — Materialy pro dopravni znaceni — Laboratorni metody pro identifikaci)

EN 13197:2011 Road marking materials — Wear simulator Turntable
(Vodorovné dopravni znaleni — Simulatory opotrebeni)

EN 13212:2011 Road marking materials — Requirements for factory production kontrol
(Vodorovné dopravni znaeni — Materialy pro dopravni znaeni — PoZadavky na rizeni vyroby u vyrobce)

EN 13459 Road marking materials — Sampling from storage and testing
(Vodorovné dopravni znaeni — Materialy pro dopravni znaeni — Odbér vzorkli ze zasob a zkouSeni)

EN ISO 4892-3 Plastics — Methods of exposure to laboratory light sources — Part 3: Fluorescent UV lamps
(ISO 4892-3) .
(Plasty — Metody vystaveni plasti laboratornim zdrojim svétla — Cast 3: Fluorescencni UV lampy (ISO 4892-3))

EN ISO 11358 Plastics — Thermogravimetry (TG) of polymers — General principles (ISO 11358)
(Plasty — Termogravimetrie (TG) polymert — Zakladni principy (ISO 11358))

3 Terminy a definice

Pro ucely tohoto dokumentu plati nasledujici terminy a definice:

3.1

predem pripravené dopravni znaceni (preformed road marking)

tovarné vyrabéné systémy (nebo vyrobky) vodorovného dopravniho znaceni v pasech nebo rolich, které je
mozno aplikovat na podklad pomoci lepidla, primeru, tlaku, tepla, nebo jejich kombinacemi
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311

félie (tape)

pfedem pfipraveny vicevrstvy material pro dopravni znaceni schopny se pfizpUsobit textufe povrchu podkladu,
ktery mlize byt opatfen lepidlem citlivym na tlak, mlze pfilnout k podkladu bez plsobeni tepla, zatimco fotomet-
rické i kolorimetrické vlastnosti a drsnost se béhem aplikace vyrazné nezméni

31.2

pfedem pripravené studené plasty (preformed cold plastic road marking)

predem pfipravené materialy pro znaceni z plastd nanaSenych za studena, jak jsou definovany v prEN
1871:2008, aplikované na podklad pomoci lepidla, zatimco fotometrické i kolorimetrické vlastnosti a drsnost se
b&hem aplikace vyrazné nezméni

313

predem pripravené termoplasty bez materialu na dodateény posyp (preformed thermoplastic road marking
without drop-on materials)

predem pfipravené materidly pro znaceni z termoplastd, jak jsou definovany v prEN 1871:2008, které se na
podklad aplikuji zahfatim termoplastu na teplotu taveni, a to bez pfidani jakéhokoli retroreflexniho a/nebo zdrs-
fiujiciho materialu (material na dodatecny posyp je zabudovan pfi jejich vyrobé)

31.4

pfedem pripravené termoplasty s materialem na dodateény posyp (preformed thermoplastic road marking
with drop-on materials)

prfedem pfipravené materialy pro znaceni z termoplastu, jak jsou definovany v prEN 1871:2008, které se na
podklad aplikuji zahfatim termoplastu na teplotu taveni, a to se sou€asnym pfidanim retroreflexniho a/nebo
zdrsfiujiciho materiélu

3.2

odstranitelnost (removability)

vlastnost pfedem pfipravenych materialll pro vodorovné dopravni znaceni, kterd umozriuje odstranit znaceni
vcelku nebo po velkych ¢astech z povrchu pozemni komunikace bez zanechani trvalé stopy, ktera by mohla
mast uzivatele komunikace za ruznych povétrnostnich podminek

3.3

lepidlo (adhesive)

latka, ktera se pouziva ke spojeni pfedem pfipraveného materialu pro vodorovné dopravni znaceni s podkladem
a jejiz aplikace mlze vyzadovat ohfev

3.4

zakladni material dopravniho znaéeni (base road marking material)

barvy, termoplasty nebo studené plasty s jednoznacnou identifikaci, které mohou, ale nemusi, obsahovat pre-
mixovou balotinu

POZNAMKA 1 k heslu Tato definice je relevantni pouze pro pfedem pripravené termoplasty s materidlem na dodateény
posyp, jak je definovano v 3.1.4.

3.5

systém dopravniho znacéeni (road marking assembly)

zakladni material pro dopravni znaceni spolu s materidlem na dodate¢ny posyp aplikovanymi pfesné podle
navodu zahrnujiciho identifikaci vyrobce, davkovani, typ a sloZzeni materialu na dodate€ny posyp nezbytné pro
pozadovany typ vodorovného dopravniho znaceni, pfi¢emz pfi kazdé zméné vznika novy systém, jehoZ identifi-
kace sestava z oznaceni zakladniho materialu pro dopravni znaceni doplnéného slovem "systém" a &islem

PRIKLAD Thermo AX — Systém 1; Thermo AX — Systém 2, atd.

POZNAMKA 1 k heslu Tato definice je relevantni pouze pro pfedem pfipravené termoplasty s materidlem na dodateény
posyp, jak je definovano v 3.1.4.

3.6

vyrobky pro strukturalni vodorovné dopravni znaéeni (structured road marking products)

vyrobky pro vodorovné dopravni znaceni bez oblasti pravidelnych ploch a povrchd, ploché oblasti maji maxi-
malni Sitku 75,7 mm a maximalni délku 125 mm

POZNAMKA 1 k heslu Plochy mohou byt kfizeny mezerami, které zabiraji nejméné 25% celkové plochy a maji §itku mini-
malné 5 mm. Oblasti mohou mit vyvySeniny nebo hrany s vySkou minimalné 1,2 mm.

10
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3.7

vyrobky pro nestrukturalni vodorovné dopravni znaéeni (hon-structured road marking products)

vyrobky pro vodorovné dopravni znaceni s oblastmi pravidelnych ploch a povrchd, ploché oblasti maji minimalni
Sitku 75,7 mm a minimalni délku 125 mm

POZNAMKA 1 k heslu Plochy mohou byt kiizeny mezerami, které zabiraji maximalné 25% celkové plochy a maji §itku ma-
ximalné 5 mm. Oblasti mohou mit vyvySeniny nebo hrany s vySkou maximalné 1,2 mm.

Poznamka 2 k heslu Doplrikovymi materialy, k materialim popsanym v ¢&lancich 3.1.1 az 3.1.4 NP mohou byt primery,

pokud je to doporu€eno vyrobcem. Primery jsou kapalné vyrobky, které mohou obsahovat pevné &astice a tekuté pfisady
suspendované v organickém rozpoustédle nebo ve vodé. Mezi pevné latky patfi anorganické a/nebo organické pigmenty,
plniva a pfisady. Obsah tékavych organickych rozpoustédel neni omezen.

Primery se pouzivaji k oSetfeni povrchll pozemnich komunikaci pfed aplikaci materiald pro znaceni. ZlepSuji pfilnavost
dopravniho znaceni a chrani ho pfed dezintegraci, zménou barvy, ap. zplsobenou nekompatibilnimi latkami v krytu vozov-

ky.

4 Pozadavky

4.1 Folie, predem pripravené studené plasty a predem pripravené termoplasty bez materialu na
dodatecny posyp
4.1.1 Obecné

Pozadavky se tykaji vlastnosti zcela hotovych vyrobku. Jsou uréeny jako laboratorni poZadavky.

4.1.2 Denni viditelnost (odraz za denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni komunikace)

Denni viditelnost reprezentuje jas znaceni z pohledu fidi¢e vozidla v typickém nebo primérném dennim svétle
nebo pfi osvétleni pozemni komunikace. Vyjadfuje se bud soucinitelem jasu pfi difuznim osvétleni (Qd)
v med-m™Ix" nebo ¢&initelem jasu (B).

a) Jestlize se méfi soucinitel jasu pfi difuznim osvétleni Qd, je pfedem pfipraveny material zkouSen v souladu s
5.2.2 a) a musi vyhovovat tfidam Q1 az Q5 podle EN 1436:2007 + A1: 2008, tabulka 1.

b) Jestlize se méfi Cinitel jasu p, je pfedem pfipraveny material zkousen v souladu s 5.2.2 b) a musi vyhovovat
tabulce 1:

Tabulka 1 — TFidy éinitele jasu 8 v podminkach za sucha

Typ a barva Trida Cinitel jasu
Trvalé

bila a Zluta BO Bez pozadavku

bila B5 > 0,60

Zluta B3 >0,40
Pfechodné

bila a zluta BO Bez pozadavku

bila B6 20,70

Zluté B3 > 0,40

4.1.3 Nocni viditelnost (retroreflexe pii osvétleni svétlomety vozidla)

Nocni viditelnost pfedstavuje jas dopravniho znaceni, jak se Jevi fidi€i vozidla pfi osvétleni svétlomety vozidla.
Vysledek je vyjadfen mérnym souginitelem svitivosti v med-m™:Ix”

NP1 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uveden spravny odkaz na &lanek.
11
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Mérny soucinitel svitivosti méfeny za sucha se méni v podminkach za vihka nebo desté. Mérny soucinitel sviti-
vosti za vihka nebo desté je mozno uplatnit pouze pro vodorovné dopravni znaceni typu Il.

a) P¥i zkouseni pfedem pfipraveného materialu v podminkach za sucha v souladu s 5.2.3 a) musi mérny souci-
nitel svitivosti R odpovidat tfidam R1 az R5 podle EN 1436:2007+A1:2008, tabulka 3 (pouze pro retrore-
flexni vyrobky).

b) Pfi zkouSeni pfedem pfipraveného materialu v podminkach za vihka v souladu s 5.2.3 b) musi mérny souci-
nitel svitivosti R odpovidat tfidam RW1 az RW6 podle EN 1436:2007+A1:2008, tabulka 4 (pouze pro vyrob-
ky vodorovného dopravniho znaceni typu II).

c) P¥i zkouSeni pfedem pfipraveného materialu v podminkach za desté v souladu s 5.2.3 ¢) musi mérny soudi-
nitel svitivosti R odpovidat tfidam RR1 aZ RR6 podle EN 1436:2007+A1:2008, tabulka 5 (pouze pro vyrobky
vodorovného dopravniho znaceni typu Il).

4.1.4 Denni viditelnost (barva za denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni komunikace)

Denni viditelnost musi byt definovana pomoci trichromatickych soufadnic (x, y). Pfi zkouSeni bilych pfedem
pripravenych materialll v souladu s 5.2.4 musi soufadnice x, y lezet uvnitf oblasti definované meznimi body
uvedenymi v EN 1436:2007 + A1: 2008, tabulka 6 pro bilé vodorovné dopravni znaceni.

PFi zkouSeni zlutych pfedem pfipravenych materialt v souladu s 5.2.4 musi soufadnice x, y lezet uvnitf oblasti
Y2 definované meznimi body uvedenymi v EN 1436:2007 + A1: 2008, tabulka 6 pro Zluté vodorovné dopravni
znaceni.

4.1.5 Drsnost — hodnota SRT (pouze u vyrobku pro nestrukturalni vodorovné dopravni znaceni)

Drsnost pfedstavuje ztratu energie v dusledku tfeni gumové patky po ur€ené délce povrchu vodorovného do-
pravniho znaceni za mokra. Vysledek je vyjadien v jednotkdch SRT (Skid Resistance Tester).

PFi méfeni na vzorcich v laboratofi podle 5.2.5, musi byt drsnost u pfedem pfipravenych materiald v souladu s
tfidami S1 az S5 podle EN 1436:2007 + A1: 2008, tabulka 7.
4.1.6 Odstranitelnost

Odstranitelnost definovana v ¢lanku 3.2 musi byt zkouSena za G¢elem vyhodnoceni, zda je pfedem pfipraveny
material odstranitelny vcelku bez zanechani trvalych zbytku, které by mohly zmast ucastniky silni¢niho provozu
pfi rdznych povétrnostnich podminkach.

Odstranitelnost pfedem pfipravenych materiald nemize byt stanovena v laboratofi a musi byt proto zkousena
na zkuSebnim Useku v souladu s 5.2.6.
4.1.7 Odolnost vicéi UV zareni

Odolnost proti UV zafeni musi byt stanovena v souladu s 5.2.7. Trichromatické soufadnice bilych pfedem pfi-
pravenych materialt po vystaveni UV zafeni musi byt v souladu s oblasti pro bilé vodorovné dopravni znaceni
podle EN 1436:2007+A1:2008, tabulka 6 a pro Zluté pfedem pfipravené materidly v souladu s oblasti Y2 pro
Zluté vodorovné dopravni zna¢eni podle EN 1436:2007+A1:2008, tabulka 6.

Predem pfipravené materialy musi byt zatfidény podle tabulky 2, kdy Af je rozdil mezi initelem jasu pfed a po
vystaveni UV zafeni.

Tabulka 2 — TFidy odolnost vi¢éi UV zareni

Barva Trida AB
Bila a Zluta uvo Bez pozadavku
Bila a Zluta uv2 <0,10

4.2 Predem pripravené termoplasty s materialem na dodatecny posyp

PoZadavky na tyto vyrobky jsou definovany v prEN 1871:2008, 4.2.1 (zkouSka pfed zkouSkou tepelné stability
pro zakladni material dopravniho znaceni) a prEN 1871:2008, M.3.2.2 (no¢ni a denni viditelnost a drsnost).

ZkuSebni metody jsou definovany v €lanku 5.3 této normy.

12
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4.3 Trvanlivost
4.3.1 Obecné

Trvanlivost pfedstavuje schopnost pfedem pfipraveného materialu dosahnout uréité drovné vlastnosti pro kaz-
dou charakteristiku potom, co byly provedeny zkousky na zkuSebnim useku nebo na simulatoru opotfebeni.

Udaje o zkou$eni trvanlivosti metodou zkugebniho tseku nebo simulatoru opotfebeni zahrnuji i specifické zku-
Sebni podminky vztahujici se ke zkousSce.

PFi obou metodach trvanlivosti jsou u systémi vodorovného dopravniho znaceni zjiStovany nasledujici charak-
teristiky:

— Retroreflexe pfi osvétleni svétlomety vozidla (viz 4.1.3):

— mérny soucinitel svitivosti R_ v podminkach za sucha vyjadfeny tfidou R (pouze pro retroreflexni vyrob-
ky);

— mérny soucinitel svitivosti R. v podminkach za vlhka vyjadfeny tfidou RW (pouze u vyrobku pro vodorov-
né dopravni znaceni typu Il) a/nebo;

— meérny soucinitel svitivosti R_ v podminkach za desté vyjadreny tfidou RR (pouze u vyrobkl pro vodorov-
né dopravni znaceni typu Il);

— Odraz a barva za denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni komunikace (viz 4.1.2 a 4.1.4)\"?
— soudcinitel jasu pfi difuznim osvétleni (Qd) nebo &initel jasu (B);
— trichromatické soufadnice (X, y);

— Drsnost - hodnota SRT (pouze u vyrobkud pro nestrukturalni vodorovné dopravni znaceni) (viz 4.1.5).

4.3.2 Trvanlivost zjiStovana na zkuSebnim useku

Pokud je vyrobek ur€en pro trvalé znaceni, zkouSi se v souladu s 5.4.2, vyrobek musi byt vystaven tfidé pfe-
jezdd minimalné P1 podle EN 1824:2011 tabulky 3. V pfipadé zkuSebnich usekuU, kde je povoleno pouziti pne-
umatik s hfeby, plati tfida PO a v protokolu o zkousce se uvadi skutecny pocet prejezdl kol (s pfesnosti na tisic
prejezdu kol).

Pokud je vyrobek uréen pro pfechodné znaceni, zkousi se v souladu s 5.4.2, vyrobek musi byt vystaven tfidé
prejezdd TO; T1 nebo T2 z tabulky 3 EN 1824:2011.

Pro poZadavky specifikované v 4.1 a 4.2 se vysledky vyjadiuji tfidou (s vyjimkou barvy, kde je kriteriem vyhovu-
je/nevyhovuje) pro pfislusnou tfidu pfejezdd (P) s uvedenim informace o pouziti pneumatik s hfeby (ano/ne).
4.3.3 Trvanlivost zjiStovana na simulatoru opotiebeni

Pokud je vyrobek uren pro trvalé znaceni, zkousi se v souladu s 5.4.3, vyrobek musi byt vystaven tfidé pie-
jezdl minimalné P4 podle EN 13197:2011, tabulka 4.

Pokud je vyrobek uréen pro pfechodné znaceni, zkouSi se v souladu s 5.4.3, vyrobek musi byt vystaven tfidé
prejezdd minimalné P1 podle EN 13197:2011, tabulka 4.

Pro pozadavky specifikované v 4.1 a 4.2 se vysledky vyjadfuji tfidou (s vyjimkou barvy, kde je kriteriem vyhovu-
je/nevyhovuje) pro pfislusnou tfidu prejezdl (P).

5 Zkusebni metody

5.1 Priprava

5.1.1 Obecné

Jestlize neni uvedeno u pfislusné zkusebni metody jinak, reprezentativni vzorky z kazdého dil¢iho materialu se
odeberou ze skladu v souladu s normou EN 13459.

Z vétSich vzorkd se pfipravi mensi reprezentativni vzorky v dostate€ném mnozstvi, aby bylo mozno provést
vesSkeré poZadované zkousky.

NP2 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnén termin barva.
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5.1.2 Priprava vzorku z folii, predem pripravenych studenych plasti a predem pripravenych
termoplastli bez materialu na dodateé¢ny posyp

U pfedem pfipravenych materiali ve tvaru symbolU, pismen a jinych specialnich tvard, u kterych nelze odebrat
vzorky o délce nejméné 1 m, musi mit odebrany vzorek pro zkousky uvedené v 5.2 ekvivalentni plochu nejmé-
né 0,75 m? s minimalni Sitkou 0,15 m a vhodnou délkou.

5.1.3 Priprava vzorktl predem pfipravenych termoplasti s materialem na dodateény posyp

Jestlize neni uvedeno u pfislusné zkusebni metody jinak, vzorky musi byt odebrany v souladu s EN 13459.

5.2 ZkusSebni metody pro félie, predem pripravené studené plasty a predem pripravené termoplasty
bez materialu na dodateény posyp

5.2.1 Obecné

Pozadavky specifikované v 4.1 se vztahuji na hotové vyrobky, jedna se o pozadavky na laboratorni zkousky.

POZNAMKA Tyto parametry by nemély byt zamé&fovany s po&ateénimi méfenimi u zkousky trvanlivosti, které jsou prova-
dény v souladu s EN 1824:2011, tabulka 4 nebo po 10 000 pfejezdech kol podle normy EN 13197. Udavaji vlastnosti ma-
terialu méfené kratce po jeho aplikaci.

5.2.2 Denni viditelnost (odraz za denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni komunikace)
Denni viditelnost mizZe byt méfena bud:

a) jako soucinitel jasu pfi difuznim osvétleni (Qd), vyjadieny v mcd-m™?Ix" v souladu s EN 1436:2007+A1:2008,
pfiloha A;

nebo
b) jako Cinitel jasu (B), v souladu s EN 1436:2007+A1:2008, pfiloha C.

5.2.3 Nocni viditelnost (retroreflexe pri osvétleni svétlomety vozidia)

Nocni viditelnost mdze byt mérena v riznych podminkach:

NP  3)

a) mérny soucinitel svitivosti v podminkach za sucha vyjadfeny tfidou R v souladu s

EN 1436:2007+A1:2008, pfiloha B;

b) mérny soucinitel svitivosti v podminkach za vlhka vyjadfeny tfidou RW
EN 1436:2007+A1:2008, pfiloha B;

c) mérny soucinitel svitivosti v podminkach za dedté vyjadieny tfidou RR
EN 1436:2007+A1:2008, pfiloha B.

NP4y souladu s

NP9 v souladu s

5.2.4 Denni viditelnost (barva za denniho svétla nebo pri osvétleni pozemni komunikace)
Denni viditelnost musi byt zkou8ena v souladu s EN 1436:2007 + A1: 2008, pfiloha C.

5.2.5 Drsnost - hodnota SRT (pouze u vyrobki pro nestrukturalni vodorovné dopravni znaéeni)
Drsnost musi byt zkoudena v souladu s EN 1436:2007 + A1: 2008, pfiloha D.

5.2.6 Odstranitelnost

Odstranitelnost pfedem pfipravenych materiald nem(ize byt stanovena v laboratofi a musi byt proto zkouSena
na zkusebnim useku v souladu s EN 1824:2011, pfiloha F.

5.2.7 Odolnost proti UV zareni

Vzorky musi byt zkouseny v souladu s EN ISO 4892-3 po dobu 168 hodin pod lampou typu Il (UVB - 313) v
cyklech 8 h zareni pfi teploté (60 + 2) °C a 4 hodiny kondenzace pfi teploté (50 + 2) °C.

NP3) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedena spravna terminologie.
NP4 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedena spravna terminologie
NP5 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedena spravna terminologie
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5.3 ZkusSebni metody pro predem pfipravené termoplasty s materidlem na dodateény posyp

Pro tyto vyrobky se pouziji obecna ustanoveni kapitoly 4 prEN 1871:2008, jakoz i zkusebni metody definované
v 4.2 (termoplasticky material) prEN 1871:2008 a M.3.2.2 (no¢ni a denni viditelnost a drsnost) podle prEN
1871:2008.

5.4 Trvanlivost
5.4.1 Obecné

Zkusebni metody pro stanoveni nasledujicich charakteristik vyrobk( pro vodorovné dopravni znaceni jsou uve-
denyv54.2a54.3:

— Retroreflexe pfi osvétleni svétlomety vozidla (viz 4.1.3):

— mérny soucinitel svitivosti R vyjadfeny tfidou R v podminkach za sucha (pouze pro retroreflexni vyrob-
ky);

— mérny soucinitel svitivosti R_ vyjadfeny tfidou RW v podminkach za vlhka (pouze pro vodorovné dopravni
znaceni typu Il) a/nebo;

— meérny soucinitel svitivosti R, vyjadfeny tfidou RR v podminkach za desté (pouze pro vodorovné dopravni
znaceni typu Il),

— Odraz a barva za denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni komunikace "* ) (viz 4.1.2 a 4.1.4);
— soudinitel jasu pfi difuznim osvétleni (Qd) nebo Cinitel jasu (8);
— trichromatické soufadnice (x,y);

— Drsnost — hodnota SRT (pouze u vyrobk({l pro nestrukturalni vodorovné dopravni znaceni) (viz 4.1.5).

5.4.2 Trvanlivost zjiSt'ovana na zkuSebnim useku

Trvanlivost zjiStovana na zkuSebnim uUseku musi byt zkouSena v souladu s EN 1824. Zaznamenané zkuSebni
podminky musi odpovidat EN 1824:2011, kapitola 8 pro pozadované tfidy prejezdl (P). V pfipadé zkuSebnich
usekl, kde je povoleno pouziti pneumatik s hieby, plati tfida PO a v protokolu o zkousce se uvadi skutecny po-
Cet pfejezdu kol (s pfesnosti na tisic prejezdud kol).

5.4.3 Trvanlivost zjiSt'ovana na simulatoru opotiebeni

Trvanlivost zjistovana na simulatoru musi byt zkouSena v souladu s EN 13197. ZkuSebni podminky musi byt
zaznamenany v souladu s EN 13197:2011 kapitola 9 pro pozadované tfidy prejezdu (P).

6 Posuzovani shody

6.1 Obecné
Shoda prfedem pfipravenych materialt s pozadavky této normy a s deklarovanymi hodnotami (véetné tfid) musi
byt prokazana:

— pocateéni zkouSkou typu a zkouskou typu,

— systémem fizeni vyroby u vyrobce, v€etné posouzeni vyrobku.

Vyrobce musi vZdy zajistit celkovou kontrolu a musi mit k dispozici nezbytné prostfedky, aby mohl pfevzit odpo-
védnost za vyrobek.

6.2 Pocateéni zkouska typu a zkouska typu

6.2.1 Obecné
Pocatecni zkouska typu a zkous$ka typu musi byt provedeny k prokazani shody s touto normou.

VSechny zakladni charakteristiky, pro které vyrobce deklaruje Uroven vlastnosti vyrobku, jsou pfedmétem poca-
te¢ni zkousky typu. Ostatni charakteristiky obsazené v této normeé jsou pfedmétem zkousky typu, pokud vyrob-
ce deklaruje shodu a pokud norma neuvadi ustanoveni (napf. pouziti dfive existujicich udaja, CWFT a obecné
uznavane vlastnosti) pro deklaraci vlastnosti bez provedeni zkousek.

NP6 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnén termin barva.
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Dfive provedené zkouSky v souladu s ustanovenimi této normy mohou byt vzaty v uvahu za pfedpokladu, Ze
byly pouzity stejné nebo pfisnéjSi zkuSebni metody v ramci stejného systému posuzovani shody na stejny vyro-
bek nebo vyrobky podobného navrhu, konstrukce a funkce, takze vysledky jsou pouzitelné pro dany vyrobek.

POZNAMKA Stejny systém posuzovani shody predstavuje zkoudeni nezavislou tfeti stranou v ramci odpovédnosti organu
pro certifikaci vyrobku.

Pro ugely zkouseni mohou byt vyrobky vyrobce rozdéleny do skupin, u kterych se ma za to, Ze vysledky jedné
nebo vice charakteristik kazdého vyrobku v rdmci skupiny jsou reprezentativni pro tytéZ charakteristiky vSech
vyrobkl v ramci téze skupiny (vyrobky mohou byt v riznych skupinach pro rizné charakteristiky).

Vyrobky mohou byt v riiznych skupinach pro riizné charakteristiky.
Aby se umoznil vybér vhodného reprezentativniho vzorku, ma byt proveden odkaz na zkuSebni normy.

Zkous$ka typu nebo pocatecni zkouska typu musi byt provedena pro vSechny charakteristiky uvedené v normé,
u nichz vyrobce deklaruje vlastnosti v€etné toho, ze identifikace se provadi dle pfilohy A pro félie, pfedem pfi-
pravené studené plasty a pfedem pfipravené termoplasty bez materialu na dodate¢ny posyp a dle EN 12802
pro pfedem pfipravené termoplasty s materialem na dodatecny posyp:

— na zacatku vyroby nového nebo upraveného prfedem pfipraveného materialu;

— pfi zavedeni nového nebo modifikovaného zplisobu vyroby (pokud by to mohlo mit vliv na specifikované
vlastnosti) nebo;

musi byt opakovany pro pfislusnou charakteristiku(y), kdyZ u pfedem pfipraveného materialu dojde ke zméné
surovin, zméné dodavatele surovin nebo ve vyrobnim procesu (v zavislosti na definici skupiny), pokud by zmé-
na mohla vyznamné ovlivnit jednu nebo vice charakteristik.

Tam, kde jsou pouzZity suroviny, jejichZ vlastnosti jiZ byly stanoveny vyrobcem surovin na zakladé shody s jinymi
normami vyrobku, pak tyto vlastnosti nemusi byt znovu posuzovany. Specifikace téchto surovin musi byt zdo-
kumentovana a bude zahrnuta do kontrolniho systému k zajisténi dodrzovani jejich shody.

U pfedem pfipravenych material oznacenych v souladu s pfisluSnymi harmonizovanymi evropskymi normami
Ize pfedpokladat, Ze maji uvedené vlastnosti. To vSak nezbavuje vyrobce odpovédnosti za to, aby cely systém
vodorovného dopravniho znadeni byl spravné navrzen a jeho slozky mély nezbytné hodnoty vlastnosti
v souladu s navrhem.

6.2.2 ZkuSebni vzorky, zkouseni a kritéria shody

Pocty vzorku, které maji byt zkouseny/posouzeny pro pocatecni zkousu typu a zkousku typu musi byt v souladu
s tabulkou 3.
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Tabulka 3 - Poéty vzorkl pro zkousky a kritéria shody

CSN

EN 1790

Pozadavek a

Metoda

Charakteristika kriteria Pocito
hodnoceni | VZOrku
shody
Mérny sougéinitel svitivosti R v 4.1.32) 5.2.3a) 1
podminkach za sucha 4.2* 5.3
Retroreflexe  |-==-======7mmmmmmmmmmmmmmm oo mm oo oo oo oo oo
Noéni vidi- pfi osvétleni Mérny soucinitel svitivosti R v 4.1.3b) 5.2.3b) 1
telnost svétlomety podminkach za vlhka 4.0% 5.3*
vozidla @ e e e
Mé&rny souginitel svitivosti R v 4.1.3¢) 5.2.3¢) ]
podminkach za desté 4.2* 53*
Zakladni Odrazza Soucinitel jasu pfi difuznim osvétleni | 4-1:2a) 5.22a) 1
charakteristiky denniho svetla | Qd 4.2 5 .3*
nebopti |
osvétleni
i . . 4.1.2b) 5.2.2 b)
agﬂgl'n ost | POZEMN Ginitel jasu B 1
komunikace 4.2 5.3*
414 5.24
Barva Trichromatické souradnice (x,y) 1
4.2¢ 5.3*
4157 525
Drsnost Jednotky SRT 1
4.2 5.3*
Odstranitelnost Popis ano/ne 4.1.6 5.2.6 1
Odolnost proti UV zarfeni TFidy odolnosti proti UV zafeni 417 5.2.7 1
Trichromatické soufadnice (x,y) a . .
¢initel jasu B 4.2 53 1
Bod méknuti 4.2 5.3* 1
Zkouska pred testem tepelné stability Odolnost viici alkaliim 4.9 5 3* 1
Odolnost proti narazu za studena 4.2* 5.3* 1
UV starnuti 4.2* 5.3* 1
4.3.2 5.4.2
ZkuSebni usek (tfida prejezdu) 1
4.3.2* 5.4.2¢
Trvanlivost e hee oo
Simulator opotfebeni (tfida 4.3.3 5.4.3 1
prejezdu) 4.3.3* 5.4.3*

*

Plati pro pfedem pfipravené termoplasty s materialem na dodateény posyp.

6.2.3 Protokoly o zkouskach

Veskeré zkousky typu, pocCatecni zkousky typu a jejich vysledky musi byt zdokumentovany v protokolech o

zkouskach.

VSechny protokoly o zkouskach musi byt ulozeny u vyrobce po dobu nejméné 10 let od posledniho dne vyroby
predem pfipraveného materialu, ke kterému se vztahuiji.

NPT NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uveden spravny odkaz na &lanek.
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6.3 Rizeni vyroby u vyrobce (FPC)

6.3.1 Obecné

Vyrobce musi vytvorit, dokumentovat a udrzovat FPC systém, ktery zaijisti, Ze vyrobky uvadéné na trh jsou v
souladu s deklarovanou urovni viastnosti.

FPC systém se sklada z pisemnych postup(l, pravidelnych kontrol a zkouSek a/nebo hodnoceni a vyuziti vy-
sledku pro kontrolu surovin a jinych vstupnich materiall nebo sloZek, zafizeni, vyrobniho procesu a vyrobku.

VSechny podklady, poZadavky a pfedpisy pfijaté vyrobcem musi byt systematicky dokumentovany ve formé
pisemnych zasad a postupu.

Tento zplsob dokumentace systému fizeni vyroby bude zajiStovat bézné srozumitelné posouzeni shody a
umozni dosazeni poZadovanych vlastnosti vyrobku a kontrolu nad efektivnim fungovanim systému fizeni vyro-
by.

Systém fizeni vyroby je tedy spole€nou zalezitosti procesu a veSkerych opatfeni, umoziujicich udrzeni a ové-
feni shody vyrobku s touto normou.

6.3.2 Pozadavky

6.3.2.1 Obecné
Vyrobce je odpovédny za organizovani a u¢inné provadéni systému FPC.

Ukoly a odpovédnosti v organizaci fizeni vyroby musi byt dokumentovany a tato dokumentace musi byt stale
aktualni.

Musi byt definovany odpovédnosti, kompetence a vztahy mezi zaméstnanci, ktefi fidi, vykonavaji a ovéfuji pra-
ce souvisejici se shodou vyrobku. To se tyka zvlasté personalu, ktery ma zajiStovat Einnosti zabrariujici vzniku
neshodného vyrobku a ¢innosti v pfipadé vzniku neshody a ktery ma rozpoznat a zaznamenat problémy se
shodnosti vyrobkl. Zaméstnanci, ktefi vykonavaji prace ovliviiujici shodu vyrobku, musi byt dostateéné kompe-
tentni, a to na zakladé odpovidajiciho vzdélani, Skoleni, dovednosti a zkuSenosti, o nichZ musi byt vedeny z&-
znamy.

V kazdém zavodé muze vyrobce delegovat tuto ¢innost na osobu majici nezbytné opravnéni k:
— urceni postupll k prokazani shody vyrobku v prislusnych etapach;

— zjisténi a zaznamenani kazdého pripadu neshody;

— uréeni postupu k napravé pfipadd neshody.

Vyrobce vypracuje a priibézné aktualizuje dokumenty vymezujici fizeni vyroby.

Dokumentace a postupy u vyrobce by mély byt pfiméfené vyrobku a vyrobnimu procesu.

FPC systém by mél dosahnout pfiméfenou uroven duvéry ve shodu vyrobku. Jedna se o:

a) pripravu dokumentovanych postupl a instrukci, tykajicich se procesl Fizeni vyroby vyrobce, v souladu
s pozadavky normy, na kterou se odkazuje;

b) ucinné zavadéni téchto postupl a instrukci;
€) zaznamenavani téchto operaci a jejich vysledku;

d) vyuziti téchto vysledkl k napravé odchylek, opravé nasledkd téchto odchylek, odstranéni vSech vzniklych
pfipadl neshody a pokud je to nezbytné, pfezkoumani FPC a napraveni pfi¢in neshody.

V pfipadé subdodavek musi vyrobce udrzet celkovou kontrolu vyrobku a zajistit, Ze dostava vSechny informace,
které jsou nezbytné pro plnéni Ukoll podle této normy.

Pokud vyrobce zajistil prostfednictvim subdodavek ¢ast navrhu, vyroby, kompletaci, baleni, zpracovani a/nebo
oznaceni vyrobku, muze byt FPC subdodavatele zohlednén, pokud je to pro dany vyrobek vhodné.

Vyrobce, ktery zada vSechny své Cinnosti jako subdodavky, nesmi v Zzadném pfipadé pfenést tyto odpovédnosti
na subdodavatele.

Vyrobci, ktefi maji FPC systém, ktery je v souladu s EN ISO 9001:2008 a s poZadavky této normy, splfiuji po-
Zadavky smérnice Rady 89/106/EHS.
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6.3.2.2 Zarizeni

6.3.2.2.1 ZkousSeni

VSechna zafizeni pro vazeni, méfeni a zkouSeni musi byt kalibrovana nebo ovéfena a pravidelné kontrolovana
v souladu s dokumentovanymi postupy, Cetnosti a kritérii.

6.3.2.2.2 Vyroba

Veskeré vybaveni pouzivané pfi vyrobnim procesu musi byt pravidelné kontrolovano a udrzovano tak, aby pou-
Zivani, opotfebeni nebo porucha nezpusobily nesoulad ve vyrobnim procesu.

Kontroly a udrzba musi byt provadény a zaznamenavany v souladu s pisemnymi postupy vyrobce a zaznamy
uchovavany po dobu vymezenou v FPC vyrobce.
6.3.2.3 Suroviny a slozky

Specifikace vSech vstupnich surovin a slozek musi byt zdokumentovana, stejné jako kontrolni systém k zajisténi
jejich shody. V pfipadé, Ze jsou pouZzity dodané sloZky pro systémy, musi byt urover prokazani shody sloZek
stanovena podle pfislusné harmonizované technické specifikace pro slozky.

6.3.2.4 Proces navrhu

Systém fizeni vyroby musi dokumentovat jednotlivé etapy navrhu pfedem pfipraveného materialu, urcit postup
kontroly a osoby odpovédné za vSechny faze navrhu.

Béhem vlastniho procesu navrhovani musi byt vedeny zaznamy o v3ech kontrolach, jejich vysledcich a pfijatych
napravnych opatfenich.

Tento zaznam musi byt dostateéné podrobny a pfesné dokladovat, Ze vSechny faze navrhu a vSechny kontroly
byly provedeny uspokojivé.
6.3.2.5 Sledovatelnost a oznaceni

Jednotliva baleni vyrobkd pfedem pfipravenych materialdl musi byt identifikovatelna a sledovatelna s ohledem
na jejich pavod. Vyrobce musi mit pisemné postupy zajiStujici, Ze procesy tykajici se sledovatelnosti a/nebo
oznaceni jsou pravidelné kontrolovany.

6.3.2.6 Kontroly béhem vyrobniho procesu

Vyrobce musi planovat a provadét vyrobu za fizenych podminek.

6.3.2.7 Zkouseni a hodnoceni vyrobku

Vyrobce musi stanovit postupy k zajisténi toho, aby byly zachovany uvedené hodnoty charakteristik, které de-
klaruje. Charakteristiky a zpusoby kontroly pro folie, predem pfipravené studené plasty a pfedem pfipravené
termoplasty bez materialu na dodate¢ny posyp jsou uvedeny v tabulce 4. Pro pfedem pfipravené termoplasty
s materialem na dodate¢ny posyp plati EN 13212:2011, tabulka 3.

Tabulka 4 - ZkousSeni a minimalni ¢etnost zkousek pro folie, predem pripravené studené plasty a
pfedem pripravené termoplasty bez materialu na dodateény posyp

Charakteristika Minimalni ¢etnost zkousek
Polotovary (pro samolepici Lepidlo - hmotnost na jednotku plochy Alespon jednou denné pro kazdy
vodorovné dopravni znacéeni) (v souladu s pfilohou F této normy) vyrobek

Barva a Cinitel jasu (x,y; 5) Kazdych 2 000 m?

Denni viditelnost (Qd) Kazdych 2 000 m?
Hotové vyrobky Retroreflexe (R.) "7 ¥ Kazdych 2 000 m?

Drsnost (SRT) Kazdych 2 000 m?

Obsah popela Kazdych 5 000 m?

NP8 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedeno spravné oznaéeni charakteristiky.
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6.3.2.8 Neshodné vyrobky

Vyrobce musi mit pisemné postupy specifikujici nakladani s neshodnymi vyrobky (v€etné postupl pro stazeni
vyrobk).

Pokud se jakékoliv takové udalosti vyskytnou, musi byt zaznamenany a tyto zaznamy se uchovavaji po dobu
stanovenou v pisemnych postupech vyrobce.

6.3.2.9 Opatieni k napravé

Vyrobce musi mit dokumentované postupy, kterymi se realizuji opatfeni k odstranéni pficiny neshody s cilem,
aby se zabranilo jejich opakovani.

6.3.2.10 Manipulace, skladovani a baleni

Vyrobce musi mit postupy popisujici manipulaci s vyrobky a vhodné skladovaci prostory, které brani poskozeni
nebo znehodnoceni vyrobkd.

6.3.3 Specifické pozadavky na vyrobek

Systém FPC musi:

— obsahovat odkaz na tuto normu; a

— zajistit, aby vyrobky uvadéné na trh byly v souladu se stanovenymi irovnémi charakteristik.

Systém FPC musi obsahovat fizeni vyroby konkrétniho vyrobku identifikujiciho postupy k prokazani shody vy-
robku v pfislusnych etapach vyroby; tj.:

a) kontroly a zkousky, které maiji byt provedeny pfed a/nebo bé&hem vyroby, podle Cetnosti stanovené v planu
zkousek FPC; a / nebo

b) ovéfovani a zkousky, které maji byt provedeny na hotovych vyrobcich, podle ¢etnosti stanovené v planu
zkousek FPC.

Jestlize vyrobce zkousi pouze hotové vyrobky, pak operace uvedené pod b) musi zajistit rovhocennou Uroveri
shody vyrobku, jako kdyby byl FPC proveden béhem vyroby.

Pokud vyrobce provadi ¢ast vyroby sam, miize operace podle pismene b) omezit a ¢asteéné nahradit operace-
mi v ramci a). Obecné, ¢im je vétsi podil vyroby, ktery provadi sam vyrobce, tim vice operaci podle pismene b)
muze byt nahrazeno ¢innostmi v ramci a).

V kazdém pfipadé musi vést operace k rovnocenné uUrovni shody vyrobku, jako kdyby FPC bylo provedeno v
pribéhu vyroby.

POZNAMKA V zavislosti na konkrétnim pfipadé mlze byt nutné provadét &innosti uvedené pod a) a b), pouze &innosti v
ramci a) nebo pouze ¢innosti v ramci b).

Operace v ramci a) se tykaji sledovani vyrobku v prabéhu vyroby, stavu vyrobnich stroju a méficich zafizeni
atd.Tyto kontroly a zkouSky spolu s jejich ¢etnosti musi byt zvoleny v zavislosti na typu vyrobku, vyrobnim po-
stupu a jeho slozitosti, citlivosti viastnosti vyrobku ke zménam vyrobnich parametrt apod.

Vyrobce musi vytvofit a udrzovat zaznamy prokazujici, Zze z vyroby byly odebrany vzorky a byly zkouseny. Tyto
zaznamy musi zfetelné ukazovat, Ze vyroba splnuje stanovena kritéria pfijatelnosti a musi byt k dispozici po
dobu nejméné i let.

Tyto zaznamy musi byt k dispozici pro kontrolu.

V pfipadé, Ze vyrobek nespliiuje pozadavky pro pfijeti, pouziji se ustanoveni pro neshodné vyrobky a musi byt
neprodlené pfijata nezbytna napravna opatieni. Vyrobky nebo Sarze, které nesplfiuji poZadavky musi byt izolo-
vany a fadné oznaceny.

Pokud byla chyba opravena, musi byt zkouska nebo ovéfeni zopakovana.

Vysledky kontrol a zkoudek musi byt fadné zaznamenany. Popis vyrobku, datum vyroby, pouzité zkuSebni me-
tody, vysledky zkouSek a pfejimaci kritéria musi byt zapsany do evidence a podepsany osobou odpovédnou za
kontroly/zkousky.

Jestlize néktery vysledek kontroly nesplfiuje pozadavky této normy, musi byt provedena napravna opatreni
uvedena v zaznamech (napf. provedeni dalSi zkousky, zména vyrobniho procesu, vyfazeni nebo oprava vyrob-
ku).
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Jednotlivé vyrobky nebo Sarze vyrobk( a souvisejici vyrobni dokumentace musi byt zcela identifikovatelné a
sledovatelné.

6.3.4 Pocatecni kontrola vyrobny a fizeni vyroby u vyrobce (FPC)

Pocatecni inspekce v misté vyroby a fizeni vyroby u vyrobce (FPC) se provadi v pfipadég, Ze vyrobni proces byl
dokonéen a je funkéni.

Vyrobni dokumentace a dokumentace FPC musi byt posouzena za ucelem ovérfeni, Ze jsou spinény poZadavky
uvedené v 6.3.2 a 6.3.3. Pfi kontrole se musi ovéfit:

a) ze vSechny zdroje nezbytné pro dosazeni pozadovanych vlastnosti vyrobku podle této normy jsou na misté a
spravné pouzivany; a

b) ze postupy FPC jsou v souladu s dokumentaci FPC dodrzovany v praxi; a
c) ze vyrobek je v souladu se vzorkem typu vyrobku, u kterého byla ovéfena shoda s touto normou.

VSechna mista, kde se vyrabi hotové vyrobky nebo se alespon provadi zkouseni hotového vyrobku, musi byt
posouzena za Ucelem oveéreni, ze vySe uvedené podminky a) az c) jsou stanoveny a zavedeny.

Jestlize systém FPC pokryva vice nez jeden vyrobek, vyrobni linku nebo vyrobni proces a je ovéfeno, ze obec-
né poZadavky jsou splnény pfi posuzovani jednoho vyrobku, vyrobni linky nebo vyrobniho procesu, neni tfeba
opakovat posuzovani obecnych pozadavkl pfi posuzovani FPC pro jiny vyrobek, vyrobni linku nebo vyrobni
proces.

VSechna posuzovani a jejich vysledky musi byt zdokumentovany ve zpravé o po&atecni inspekci.

6.3.5 Pribézny dohled nad systémem fizeni vyroby (FPC)

Dohled nad FPC se provadi jednou ro¢né.

Dohled nad FPC musi zahrnovat pfezkoumani planu zkousSek FPC a vyrobnich procest pro kazdy vyrobek, zda
nebyly provedeny néjaké zmény od posledniho hodnoceni nebo dohledu. Musi byt posouzena zavaznost ja-
kychkoliv zmén.

Musi byt provedeny kontroly, aby bylo potvrzeno, zZe zkuSebni plany jsou stale spravné dodrzovany, a ze vyrob-
ni zafizeni je stale spravné udrzovano a kalibrovano.

Zaznamy o zkouskach a méfenich provadénych béhem vyrobniho procesu a na hotovych vyrobcich musi byt
prezkoumavany, aby se zajistilo, Ze ziskané hodnoty stale odpovidaji hodnotam zkuSebnich vzork( predloze-
nych ke zkous$ce typu vyrobku a Ze u neshodnych vyrobk( byla pfijata opatfeni k napravé.

6.3.6 Postup pro zmény

Pokud by zmény vyrobku, vyrobniho procesu nebo systému FPC mohly ovlivnit nékteré vlastnosti vyrobku, kte-
ré jsou pozadovany touto normou, a pro které vyrobce deklaruje odpovidajici hodnoty, pak je potfeba provést
pocatecni zkousku typu, kromé pfipadl uvedenych v 6.2.1 a 6.3.7.

V pfipadé potfeby musi byt nové posouzeni v misté vyroby a systému FPC provedeno pro ty aspekty, které
mohou byt zménou ovlivnény.

V8echna posuzovani a jejich vysledky musi byt zdokumentovany ve zpravé.

6.3.7 Jednorazové vyrobky, predvyroba vyrobku (napf. prototypy) a vyrobky vyrabéné ve velmi malém
mnozstvi

Pfedem pfipravené materialy vyrobené jako jednorazovy vyrobek nebo prototyp% Fposuzovane pred zahajenim
pIné vyroby, a vyrobky vyrabé&né ve velmi malém mnozstvi (méné nez 10 t rocné) ,jSOU hodnoceny takto.

Pro posouzeni typu plati 6.2.1, tfeti odstavec, spolu s niZze uvedenymi ustanovenimi:
— v pripadé prototypl musi byt zkuSebni vzorky reprezentativni pro zamyslenou budouci vyrobu a musi byt
vybrany vyrobcem;

NP9 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedeno spravné oznaceni jednotky.
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— na zadost vyrobce mohou byt vysledky posouzeni typu vzorkd prototypu zahrnuty do certifikatu nebo do
zpravy vydanych nezavislou tfeti stranou.

Systémy FPC pro jednorazové vyrobky a vyrobky vyrabéné ve velmi malych mnozstvich musi zajistit, aby suro-
viny a/nebo slozky byly vyhovujici pro vyrobu vyrobku. Specifikace tykajici se surovin a/nebo slozek se pouzije
pouze v pfipadé potfeby.

Vyrobce musi uchovavat zaznamy, které umozni sledovatelnost vyrobku.

U prototyp(l, kde je zamérem zavedeni sériové vyroby, musi byt pocate¢ni inspekce v misté vyroby a fizeni
vyroby provedena pfed zahajenim vyroby a/nebo pfed zavedenim FPC do praxe. Posuzuje se:

— dokumentace FPC; a
— vyrobna.
PFi pocatecnim posouzeni vyrobny a FPC musi byt ovéfeno:

a) ze jsou k dispozici vSechny prostfedky nezbytné pro dosazeni pozadovanych vlastnosti vyrobku stanovené
touto normou; a

b) Ze postupy FPC v souladu s dokumentaci FPC budou zavedeny a nasledné dodrzovany v praxi; a

c) Ze jsou zavedeny postupy k prokazani, Ze vyrobna muze vyrabét vyrobek splfiujici pozadavky této normy a
ze vyrobek bude v souladu se vzorkem typu vyrobku, u kterého byla ovéfena shoda s touto normou.

Jakmile je sériova vyroba plné zavedena, pouZiji se ustanoveni ¢lanku 6.3.

7 Oznaceni

Na kazdém baleni pfedem pfipraveného materialu pro vodorovné dopravni zna¢eni musi byt uvedeny nasledu-
jici informace:

a) Cislo a rok této normy EN 1790:2013;

b) ochranna znamka vyrobce;

c) popis pfedem pfipraveného materialu;

d) barva;

e) velikost a tvar;

f) Cislo Sarze a datum vyroby;

g) zamyslené pouziti vyrobku (trvalé, pfechodné, typ podkladu) a jakékoliv omezeni pro pouziti vyrobku.

V pfipadég, ze vySe uvedené informace jsou pozadovany také jako soucast povinného oznadeni, shoda s poza-
davky na toto oznaceni bude povazovana za shodu splfiujici pozadavky této kapitoly bez nutnosti opakovani.

Dalsi dodate¢né informace tykajici se zkouSeni pfedem pfipravenych material(l, jako je napfiklad popis mista
zkuSebniho useku, podil tézkych nakladnich vozidel v procentech (%), odolnost vici UV zafeni nebo odstrani-
telnost, mohou byt uvedeny na Stitku pokud maji odliSny vyznam, nepiekryvaji povinné oznaceni a nejsou ani
matouci, ani nezhorsuji €itelnost a viditelnost povinného oznaceni.
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Priloha A (normativni)

Identifikace predem pripravenych materialt

A.1 Obecné

Vzhledem k tomu, Zze pfedem pfipravené materialy pro vodorovné dopravni znaceni jsou vicevrstvé struktury,
nelze pouzit bézné laboratorni metody, aniz by byly umoznény Siroké tolerance a kombinace riznych metod.
Pro identifikaci maze byt uzite€ny obsah popela (viz A.2).

Slozeni muze byt uréeno Iépe pomoci ,otisku prstu®, jak je popsano v A.3.

A.2 Obsah popela

Obsah popela se stanovi pouZitim metody popsané v pfiloze B.
A.3 ,Otisk prstu“

A.3.1 Obecné
,Otisk prstu” je metoda pouzivana pro popis a identifikaci pfedem pfipraveného materialu.

Vzhledem k tomu, Ze pfedem pfipravené vyrobky jsou vicevrstvé a mohou mit strukturalni povrchy, je nezbytné
provést ,otisk prstu“ na reprezentativnich vzorcich.

,Otisk prstu® je zalozen na kombinaci rliznych kvalitativnich zkuSebnich metod:
— Termogravimetricka analyza (TGA);
— FT-IR spektroskopie zbytku TGA,;

— FT-IR spektroskopie s technikou zeslabené totalni reflektance (ATR) vrstvy lepidla.

A.3.2 Termogravimetricka analyza (TGA)
ZkuSebni metoda je popsana v pfiloze C.

Protoze se TGA provadi na vzorcich velikosti miligram, je pro pfipravu zasadni volba reprezentativniho vzorku.
ZkouSenim, pokud mozno, co nejvétSiho mnozstvi materialu nebo opakovanim zkousky s vice vzorky se zlepSi
Lolisk prstu” pro komplexni struktury.

A.3.3 FT-IR spektroskopie zbytku TGA

ZkuSebni metoda je popsana v pfiloze D.

A.3.4 FT-IR spektroskopie s technikou zeslabené totalni reflektance (ATR) vrstvy lepidla

Zkusebni metoda je popsana v pfiloze E.

A.4 Tolerance
Tolerance jsou uvedeny v tabulce A.1.

Pro pocateCni zkouseni materialu plati, ze hodnoty deklarované vyrobcem pro zkousené vlastnosti a vysledky
pocatelni zkousky typu musi splfiovat tolerance dané tabulkou A.1.

Pokud tyto hodnoty splfuji tolerance, pak hodnoty plivodné deklarované vyrobcem, jsou povazovany za ovére-
né.

Pokud hodnoty nesplriuji tolerance, existuji &tyfi mozZnosti:

vyrobce muze rozhodnout, Ze zkouska ma byt ukoncena;

na zakladé dohody mezi u¢astniky muze byt zkouska opakovana se stejnymi vzorky;

na zakladé dohody mezi ucastniky mize byt zkouska opakovana s novymi vzorky;

na zakladé dohody mezi ucastniky mize vyrobce pfedlozit zménéné deklarované hodnoty.
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PFi opétovné identifikaci materialu nemusi byt nutné odzkouset vSechny hodnoty, referenénimi hodnotami pro
zkousené vlastnosti musi byt hodnoty deklarované vyrobcem.

Tabulka A.1 — Tolerance

Parametr Maximalni relativni odchylka Maximalni absolutni odchylka

Obsah popela - + 3 hm. % "° 10

NP 10 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnéna jednotka.
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Priloha B (normativni)

Zkusebni metoda pro obsah popela

B.1 Princip

Tato pfiloha uvadi metodu pro stanoveni zbytku ziskaného kalcinaci materialu za pfesné specifikovanych pod-
minek.

Stanoveni obsahu popela pfedstavuje normativni a srovnavaci zplsob pro odhad obsahu mineralnich latek v
materialech.

B.2 Zafizeni

B.2.1 Odparovaci miska s plochym dnem, obsah pfiblizné 25 ml
B.2.2 Laboratorni vahy s pfesnosti na 0,1 mg

B.2.3 Digestof bez zapnutého odsavani

B.2.4 Laboratorni kahan "*'"

B.2.5 Elektricka muflova pec, nastavitelna na teplotu (900 + 20) °C

B.2.6 Exsikator

B.3 Postup

Odebere se vzorek materialu, jak je uvedeno v EN 13459 o hmotnosti pfiblizné 2 g.
V8echna vazeni se provadi s pfesnosti na 0,1 mg.

ZkouSeni se provede se tfemi samostatnymi zkuSebnimi vzorky.

Prazdna odpafovaci miska se vlozi do muflové pece na pul hodiny pfi teploté (900 * 20) °C, vyjme se a umisti
se do exsikatoru vychladnout.

Odparovaci miska se zvazi, ziska se tak hmotnost M,.
ZkuSebni vzorek se vlozi do odpafrovaci misky a zvazi se, ziska se hmotnost misky se vzorkem M;.

Kalcinace se zacne postupné tim, Ze se odpafovaci miska bude zahfivat nad laboratornim kahanem, dokud se
neprestanou vyvijet pary. Dbéa se na to, aby se zabranilo vzniceni, které by vedlo ke ztraté materialu.

Pak se odpafovaci miska vloZi do muflové pece na dobu 2 hodin pfi teploté (900 + 20) °C.
Odparfovaci miska se vyjme a necha se vychladnout v exsikatoru a pak se zvazi.

Ziska se tak hmotnost odpafovaci misky a kalcinovaného zbytku M,.

B.4 Vysledky

Vysledek se vyjadri jako aritmeticky primér ze tfi stanoveni, vypocteny jako hmotnostni procento z pocatec¢ni
hmotnosti zkuSebniho vzorku pomoci nasledujiciho vzorce:

NP 11 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedeno spravné zafizeni.
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M, -M
22 770 %100

17 Mo
kde M2>-Mg je hmotnost popela ve vzorku a M;-My je pocatec¢ni hmotnost vzorku

Zadny z jednotlivych vysledk( stanoveni se nesmi odli$ovat o vice nez 2 hm. % od primérné hodnoty.

B.5 Protokol o zkousSce

Protokol o zkouSce musi odkazovat na tuto normu a musi obsahovat nasledujici udaje:
— typ a identifikaci vyrobku;

— vysledek zkousky vyjadieny v souladu s &lankem 4;

— dalsi relevantni udaje, které nejsou stanoveny v normé;

— datum provedeni zkousky.
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Priloha C (normativni)

Termogravimetricka analyza (TGA)

C.1 Princip

Principem termogravimetrie je postupny rozklad slozek vzorku se zvysujici se teplotou. Pozice krokd rozkladu
na ose X je charakteristickd pro chemickou slouéeninu, ktera je rozkladdana. Vyska stupné na ose y odpovida
zméné hmotnosti této slou€eniny.

Za stejnych zkuSebnich podminek se termogravimetricka kfivka vzorku musi shodovat s termogravimetrickymi
kfivkami referen¢nich vzork( (spektralni shoda).
C.2 Zarizeni a postup

ZkouSka musi byt provedena jako kvalitativni analyza podle EN ISO 11358.

C.3 Vysledky a protokol o zkousce
Vysledek testu je vyjadien jako spektralni shoda.

To znamend, Ze se musi objevit vSechny kroky rozkladu a musi byt ve stejné poloze na ose x, pfi¢emz jsou
pFipustné mensi rozdily ve vySce stupné na ose y.

Priklad spektralni shody je uveden na obrazku C.1
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Legenda

1 (osay) hmotnostv %

2 (osa x) teplota ve °C

3 ( kfivky) pfedem pfipravené materialy A, B, C, D

Obrazek C.1 — priklad

Podminky zkousky TGA pro pfiklad na obrazku C.1:
1. ohfev z pokojové teploty na 450 °C pod dusikem pfi rychlosti ohfevu 10 °C / min;

2. setrvani na teploté 450 °C po dobu 20 min;

3. pfepnuti na synteticky vzduch a dale zahfivani az na 1 000 °C, pfi rychlosti ohfevu 10 °C / min.
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Priloha D (normativni)

FT — IR spektroskopie zbytku TGA

D.1 Princip

Ugelem této zkousky je stanovit infradervené spektrum zbytku, ktery zlstane po termogravimetrické analyze
(oznaCované nize jako zbytek TGA).

D.2 Zafizeni

D.2.1 Infracerveny spektrometr s automatickym zaznamem FT-IR spektra s rozsahem od 4 000 cm” do 400
cm’'s optickou rozliSovaci schopnosti Ieé)éi nez 5 cm™ v celém rozsahu vinovych délek, vyuzivajici osu y se
stupnici od 0 % do 100 % transmitance. " '?

D.2.2 Achatova tieci miska nebo zafizeni pro mechanické mleti
D.2.3 Bromid draselny (KBr) spektroskopické ¢istoty, suchy
D.3 Postup

D.3.1 Priprava vzorku

a) V achatové tfeci misce se spolecné mele zbytek TGA a KBr dokud neni zbytek TGA dobfe dispergovan.
Pokud je to nutné, pouZije se mechanické nebo nizkoteplotni mleci zafizeni.

b) Praskova smés se premisti do formy a vlozi se do vhodného lisu, aby se ziskaly KBr tablety.

¢) Pfi manipulaci s KBr tabletami se vyhybejte kontaktu s ploSkami tablety. Zkontroluje se, zda je KBr tableta
prisvitna a vzorek je homogenné rozdélen.

D.3.2 Zaznam spektra

Tableta se umisti do drzaku vzorku spektrometru a zaznamena se IR spektrum.

D.4 Vysledky

Za stejnych zkusebnich podminek se musi IR spektrum vzorku shodovat s IR spektry referenénich vzorka. To
znamena, e musi byt pfitomny véechny piky absorbance/transmitance * ' a nesmi se objevit zadné dal$i
vyznamné vrcholy.

Relativni pomér vysek pikl se nesmi vyznamné lisit.

NP12) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uveden spravny termin.
NP 13) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uveden spravny termin.
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Priloha E (normativni)

Zkusebni metoda pro ATR FT-IR spektroskopii vrstvy lepidla

E.1 Princip

Ugelem této zkousky je stanovit infradervené spektrum vrstvy lepidla prostfednictvim techniky zeslabené totalni
reflektance (ATR).

E.2 Zafizeni

E.2.1 Infracerveny spektrometr s ATR krystalem a pfisluSenstvim s automatickym zaznamem ATR FT-IR
spektra s rozsahem 4 000 cm™ az 400 cm™ s optickou rozlisovaci schopnosti lepsi nez 5 cm™ v celém rozsahu
vinovych délek vyuzivajici osu y se stupnici od 0 % do 100 % transmitance. NP 14)

E.3 Postup
Vzorek se peclivé nalepi na krystal ATR, aby se zajistil dobry kontakt mezi vzorkem a krystalem.

Zaznamena se IR spektrum vrstvy lepidla pomoci mnohocetného odrazu.

E.4 Vysledky

Za stejnych zkusebnich podminek se musi IR spektrum vzorku shodovat s IR spektry referenénich vzorka. To
znamena, Ze musi byt pritomny vdechny piky absorbance/transmitance * ' a nesmi se objevit zadné dalsi
vyznamné vrcholy.

Relativni pomér vysek pikl se nesmi vyznamné lisit.

NP 14 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uveden spravny termin.
NP 15 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uveden spravny termin.
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Priloha F (normativni)

Predem pripravené samolepici vyrobky pro dopravni znac¢eni - Zkusebni metoda pro
stanoveni hmotnosti lepidla na jednotku plochy

F.1 Predmét a oblast pouziti

Tato pfiloha uvadi metodu pro stanoveni hmotnosti lepidla na jednotku plochy naneseného na pfedem pfipra-
veny material pro dopravni znaceni.

F.2 Odkazy

EN ISO 2286-2, Rubber- or plastics-coated fabrics — Determination of roll characteristics — Part 2: Methods for
determination of total mass per unit area, mass per unit area of coating and mass per unit area of substrate
(ISO 2286-2)

CSN EN ISO 2286-2, Textilie povrstvené pryZi nebo plasty - Stanoveni vlastnosti jednotek baleni - Céast 2: Zjis-
tovani celkové plosné hmotnosti, ploSné hmotnosti povrstveni a ploSné hmotnosti zakladni textilie

F.3 Vzorkovani

Mohou nastat dvé situace:

a) lepidlo se aplikuje na vyrobek pfenosem a vzorky mohou byt odebrany jako lepici vrstva na snimatelnou
ochrannou félii;

b) lepidlo je nanaseno pfimo na vyrobek, v tomto pfipadé musi byt odebrany vzorky vrstvy lepidla pfimo z na-
naseciho stroje prostfednictvim snimatelné ochranné folie.

F.4 Zafizeni

F.4.1 Vahy s pfesnosti na £10 mg.

F.4.2 NuZ, ktery je schopen nafezat ze vzorku s lepici vrstvou zkugebni kusy velikosti (100 + 1) cm?.

F.4.3 Pro tyto Ucely se osvédcilo uzivani kruhovych vzorkd. Mohou vSak byt pouzivany i ¢tvercové Ci trojuhel-

nikové zkusebni vzorky, pokud splfiuji vySe uvedeny pozadavek.

F.5 Priprava zkusebnich vzorkl

Pomoci fezaciho nastroje (F.4.2) se vyfiznou ze vzorku vrstvy tfi zkuSebni vzorky na mistech rovnomérné roz-
loZzenych pobliz diagonaly vedouci napfi€ pfes Sifku vzorku tak, aby byla reprezentovana plna vrstva lepidla.

F.6 Postup
Zvazi se snimatelna ochranna félie s lepidlem, celkova hmotnost je m;.
Odstrani se ochranné folie a zvazi se, zjisténé hmotnosti jsou m, a ms.

Pokud ma vrstva lepidla pouze jednu snimatelnou ochrannou félii, pak je hodnota m; nula.

F.7 Vypocet a vyjadieni vysledku
Pro kazdy ze tfi zkuSebnich vzorkd se vypocte mnozstvi lepidla m, v gramech podle vzorce:

my - (my + ms)

Pro kazdy ze tfi zkuSebnich vzorkd se vypocéte hmotnost lepidla na jednotku plochy M, v gramech na metr Ctve-
re¢ni podle vzorce:

M, = m,*10*/ A
kde

A je plocha zkuSebniho kusu ve ¢tvere€nich centimetrech.
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Vypocte se priimér z téchto tfi vysledkl a vysledek se zaokrouhli na celé Cislo.

Tento primeér se bere jako vysledek zkousky stanoveni hmotnosti lepidla na jednotku plochy.

F.8 Protokol o zkousce

Protokol o zkouSce musi obsahovat nasledujici informace:

— odkaz na tuto normu;

— typ a oznacgeni vyrobku;

— vysledek zkousky, vyjadfeny v souladu s &lankem 7,

— podrobnosti o veSkerych odchylkach od stanoveného postupu;

— datum zkousky.
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Priloha ZA (informativni)

Ustanoveni této evropské normy tykajici se ustanoveni smérnice EU o stavebnich
vyrobcich

ZA.1 Rozsah a odpovidajici vlastnosti

Tato evropska norma byla vypracovana na zakladé mandatu M/111 ,Vybaveni pozemnich komunikaci“ udéle-
ného CEN Evropskou komisi a Evropskym sdruzenim volného obchodu.

Ustanoveni této evropské normy uvedena v této pfiloze spliuji poZzadavky mandatu udéleného podle smérnice
EU o stavebnich vyrobcich (89/106/EHS).

Shoda s témito ustanovenimi vytvari predpoklad, ze pfedem pfipravené materialy pro dopravni znaceni, na
které se vztahuje tato pfiloha, jsou vhodné k uréenému pouziti; pozornost se musi vénovat informacim dopro-
vazejicim oznaceni CE.

Tato pfiloha stanovi podminky pro oznaceni CE pfedem pfipravenych materiald uréenych pro pouziti uvedené v
tabulce ZA.1 a uvadi pouzitelna pfislusna ustanoveni.

Tato pfiloha ma stejny rozsah jako odpovidajici ¢ast v kapitole 1 této normy, vztahujici se k aspektu, na néjz se
vztahuje mandat a je definovan v tabulce ZA.1.
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Tabulka ZA.1 — Odpovidajici ustanoveni pro predem pripravené materialy uréené pro trvalé vodorovné
dopravni zna¢eni na pozemnich komunikacich

Vyrobek:

Urcéené pouziti: Trvalé vodorovné dopravni znaceni na pozemni komunikace

Fdlie, pfedem pfipravené studené plasty nebo termoplasty s nebo bez materialu na dodate¢ny posyp

Zakladni charakteristiky

Clanek této nebo

dalSi Evropské normy
obsahujici pozadavky

Urovné
a/nebo
tridy

Poznamky

Nocni viditelnost: Retroreflexe pfi osvétleni
svétlomety vozidla:

- mérny soucinitel svitivosti (R.) v
podminkach za sucha (pouze pro
retroreflexni vyrobky)

- mérny soucinitel svitivosti (R.) v
podminkach za vihka (pouze u vyrobku pro
vodorovné dopravni znaceni typu Il)

a /nebo

- mérny soucinitel svitivosti (R.) v
podminkach za desté (pouze u vyrobku pro
vodorovné dopravni znaceni typu Il)

413 a)
4.2*
4.1.3b)
4.2

413¢)
4.2

Zkouseno podle 5.2.3 a). Vyjadfeno jako tfida (R)
Zkou$eno podle 5.3. Vyjadfeno jako tfida (R)*

Zkou$eno dle 5.2.3 b). Vyjadreno jako tfida (RW)
Zkouseno podle 5.3. Vyjadfeno jako tfida (RW)*

Zkou$eno dle 5.2.3 c). Vyjadreno jako tfida (RR)
Zkou$eno podle 5.3. Vyjadieno jako tfida (RR)*

Denni viditelnost: Odraz a barva za
denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni
komunikace N* 17

- soucinitel jasu pfi difuznim osvétleni Qd

412a)ord1.2b
16)

)NP

Zkouseno podle 5.2.2 a) nebo 5.2.2 b). Vyjadreno
jako tfida
Zkou$eno podle 5.3. Vyjadfeno jako tfida *

nebo Cinitel jasu B 4.2*
- Zkouseno podle 5.2.4. Vyjadfeno jako vyhovuje/

Trichromatické souradnice (x,y) 414 nevyhovuje. . _ .

4.9% Zkou$eno podle 5.3. Vyjadieno jako vyhovuje/

' nevyhovuje. *

Drsnost (pouze u vyrobku pro nestrukturalni | 4-1-5 ) Zkouseno podle 5.2.5. Vyjadieno jako tfida
vodorovné dopravni znaceni) 4.2¢ Zkouseno podle 5.3. Vyjadreno jako tfida *
Trvanlivost zjiStovana na zkusebnim 43.2 - Zkouseno podle 5.4.2 a vyLédFeno jako tfida a
useku: 439 vyhovuje/nevyhovuje (x,y) P22) pro kazdou

- Retroreflexe pfi osvétleni svétlomety
vozidla:

- R."""® v podminkach za sucha (pouze
pro retroreflexni vyrobky)
-RNP1O Yy, podminkach za vihka (pouze u
vyrobkl pro vodorovné dopravni znaéeni

typu II)
a /nebo
R P20y podminkach za desté (pouze u

vyrobkl pro vodorovné dopravni znaéeni
typu II)
- Odraz a barva za denniho svétla nebo pfi
osvétleni pozemni komunikace NP 21)

- Qd nebo

-p

- (X’y)
- drsnost (pouze u vyrobkud pro
nestrukturalni vodorovné dopravni znaceni)

odpovidajici tfidu prejezdl (P) a udaje o pouziti
pneumatik s hfeby (ano/ne)

NP 16) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uveden spravny odkaz na &lanek.
NP17) g NP2 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je dopInén termin barva.

NP 18) 5 NP 19)
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Tabulka ZA.1 (dokonceni)

Trvanlivost zjiStovana na simulatoru: 433 zkougeno podle 5.4.2 a VVJE§§$”° jako tfida a
- Retroreflexe pfi osvétleni svétlomety 4.3.3* - vyhovuje/nevyhovuje (x,y) " 2" pro kazdou
vozidla: odpovidajici tfidu prejezdu (P)

- R.""#) v podminkach za sucha (pouze

pro retroreflexni vyrobky) -
-RL NP 24)

vyrobkU pro vodorovné dopravni znaceni
typu II)

a /nebo

u vyrobkd pro vodorovné dopravni znaceni -
typu Il) -

osvétleni pozemni komunikace NP 26) -

nestrukturalni vodorovné dopravni
znaceni)

v podminkach za vlhka (pouze u

R.NP2)y podminkach za desté (pouze

Odraz a barva za denniho svétla nebo pfi -

- Qd nebo

-p

- (xy)

Drsnost (pouze u vyrobkl pro

*

Plati pro pfedem pfipravené termoplasty s materidlem na dodate&ny posyp

PoZadavek na ur€itou vlastnost neplati pro ty lenské staty, kde pro danou vlastnost a ur€ené pouZziti vyrobku
nejsou zakonné pozadavky. V tom pfipadé nejsou vyrobci, uvadéjici své vyrobky na trh danych ¢lenskych statu,
povinni stanovit ani deklarovat parametry svych vyrobku, pokud se tyka této vlastnosti, a v informaci doplfujici
oznadeni CE se mlZze pouzit moznost ,Zadny ukazatel neni stanoven (NPD) (viz ZA.3). Nicmén& moznost
,Zadny ukazatel neni stanoven (NPD)* v8ak nesmi byt pouzita pro trvanlivost a tam, kde se na vlastnost vztahu-
je mezni uroven.

ZA.2 Postup posuzovani shody pro folie, predem pfipravené studené plasty a predem pripravené
termoplasty bez materialu na dodate¢ny posyp

ZA.2.1 Systém posuzovani shody

Systém posuzovani shody pfedem pfipravenych materialt uvedenych v tabulce ZA.1, stanoveny rozhodnutim
komise 1996/579/ES (OJEU L254 z 8.10.1996), ve znéni rozhodnuti 1999/453/ES (OJEU L178, ze 14.7.1999)
jak je uvedeno v pfiloze 1l mandatu ,Vybaveni pozemnich komunikaci“, ve znéni pozdéjSich pfedpisl, je uve-
den v tabulce ZA.2 pro uvedené uréené pouziti a pfislusnou tfidu.

Tabulka ZA.2 — Systémy posuzovani shody

. Systém
Zamygslene | Jroven (systémy)
Vyrobek (vyrobky) nebo tfida | posuzovani
pouziti shody
Vyrobky pro dopravni znaceni: Pozemni 1

NP 22) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnéno vyjadieni vysledka.
NP 23 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedena spravna terminologie.

NP 24) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedena spravna terminologie
NP 25 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je uvedena spravna terminologie
NP 26) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnén termin barva.

NP 27) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnéno vyjadieni vysledka.
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Trvalé félie a pfedem pripravené materialy (s nebo bez komunikace
materialu na dodate¢ny posyp, odstranitelné nebo
neodstranitelné) uvadéné na trh s uvedenim typu a davkovani
materialu na dodate¢ny posyp, pokud je to relevantni

Systém 1: Viz smérnice o stavebnich vyrobcich oddil 2 pfilohy Il bod i), bez zkouSek vzork pfi dohledu.

Posuzovani shody pfedem pfipravenych material(l v tabulce ZA.1 musi byt v souladu s hodnocenim shody po-
stupU uvedenych v tabulce ZA.3, vyplyvajici z uplatfiovani ustanoveni této nebo jiné evropské normy.

Tabulka ZA.3 — Rozdéleni ukolu pfi posuzovani shody félii, predem pripravenych studenych plasti a
predem pfipravenych termoplastii s nebo bez materialu na dodateény posyp podle systému 1

Pfislusna
Ukoly Obsah tkolu ustanoveni
tykajici se
posuzovani shody
e Parametry vztahujici se k zakladnim 6.3.2
(SFy;g))m fizeni vyroby charakteristikam v tabulce ZA.1, uréené pro
, zamyslené pouziti, které jsou deklarovany.
Ukoly pro
vyrobce Dalsi zkou$eni vzork
odebranych v zavodé Zakladni charakteristiky v tabulce ZA.1, uréené 6.3.2.7
podle pfedepsaného pro zamyslené pouZiti, které jsou deklarovany
planu zkousek
Y w . . Zakladni charakteristiky v tabulce ZA.1, uréené 6.2
Pocatecni zkouska typu o N L .
pro zamyslené pouZiti, které jsou deklarovany
, L Parametry vztahujici se k zakladnim
Ukoly pro PocateCni kontrola | charakteristikam v tabulce ZA.1, uréené pro 6.3.4
notifikovanou vyrobny a systému fizeni | zamyslené pouziti, které jsou deklarovany.
osobu vyroby (FPC)
Dokumentace systému fizeni vyroby (FPC)
N Parametry vztahujici se k zakladnim
Pribézny dohled, | charakteristikam v tabulce ZA.1, uréené pro 6.3.5
posuzovani a schvalovani | zamyslené pouziti, které jsou deklarovany.
systému fizeni vyroby
Dokumentace systému fizeni vyroby (FPC)

ZA.2.2 ES certifikat shody

Je-li dosazeno souladu se systémem posuzovani shody, notifikovana osoba vyda ES certifikat shody, ktery
opravriuje vyrobce opatfit vyrobek oznacenim CE. Certifikat musi obsahovat:

a) nazev, adresu a identifikaCni Cislo notifikované osoby;

b) nazev a adresu vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce se sidlem v Evropském hospodaiském pro-
storu (EHP), a misto vyroby;

POZNAMKA Vyrobce muze byt také osoba odpovédna za uvedeni vyrobku na trh EHP, jestlize pfevezme odpovédnost
za oznaceni CE.

c) popis vyrobku (typ, obchodni nazev, druh a barva);
d) ustanoveni, se kterym je vyrobek v souladu (. pfiloha ZA této evropské normy);

e) zvlastni podminky tykajici se pouziti vyrobku: veskeré dulezité informace tykajici se popisu materialu pro
vodorovné dopravni znaceni, se kterym je vyrobek ve shodg;

f) Cislo certifikatu;

g) jméno a funkci osoby opravnéné k podpisu certifikatu.
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VysSe uvedeny certifikat shody ES musi byt k dispozici v jazyce nebo jazycich ¢lenského statu, ve kterém by mél
byt vyrobek pouzit.

ZA.3 Oznacovani CE a znaceni Stitkem

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce se sidlem v EHP je odpovédny za pfipojeni ozna¢eni CE. Symbol
CE se umisti v souladu se smérnici 93/68/EHS a musi byt zfeteIné uveden na vyrobku spolu s identifikacnim
Cislem notifikované osoby, nazvem nebo identifikacni znackou vyrobce a &islem ES certifikatu shody.

VySe uvedené informace spolu s nize uvedenymi informacemi se uvedou v doprovodné obchodni dokumentaci:
— popis vyrobku;

— posledni dvé Cislice roku udéleni oznaceni CE;

— Cislo a rok vydani této evropské normy;

— nazev identifikujici vyrobek;

— informace k pfislusnym zakladnim charakteristikam uvedenym v tabulce ZA.1, které jsou deklarovany zpU-
sobem, jak je uvedeno v tabulce ZA.1.

Moznost ,Zadny ukazatel neni stanoven (NPD)“ nesmi byt pouZita pro trvanlivost a tam, kde se na vlastnost
vztahuje mezni uroven. Jinak moznost NPD smi byt pouZita v pfipadech, kdy se charakteristika pro uvedené
urené pouziti nefidi zakonnymi poZadavky v ¢lenském statu zemé urcéeni.

Obrazek ZA.1 uvadi pfiklad informaci, které musi byt uvedeny na vyrobku.

Obrazek ZA.2 zobrazuje informace doprovazejici oznaceni CE, které musi byt obsazeny v doprovodné obchod-
ni dokumentaci.

Oznaceni CE, skladajici se ze symbolu ,CE” stanove-
ného ve smérnici 93/68/EEC
AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050 Nazev nebo identifikacni znacka vyrobce
XXXXX Identifikacni &islo notifikované osoby
01234-CPD-00234 Cislo ES certifikatu

Obrazek ZA.1 - Informace, které musi byt uvedeny na vyrobku
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01234

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

13

01234-CPD-00234

EN 1790:2013

Pfedem pfipraveny material
(Folie Typ lI-Bila-Strukturalni)

NOCNiI VIDITELNOST

Retroreflexe pfi osvétleni svétlomety vozidla:
- mérny soucinitel svitivosti (R.) v podminkach za sucha  R5

- mérny soucinitel svitivosti (R.) v podminkach za vihka RWS5

DENNI VIDITELNOST

Odraz a barva za denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni
komunikace "° %)

- soucinitel jasu pfi difuznim osvétleni Qd Q4

- trichromatické souradnice (x,y) vyhovuje / bila

TRVANLIVOST NA ZKUSEBNIiM USEKU (Pneumatiky s hfeby NE)

Retroreflexe pfi osvétleni svétlomety vozidla:

- R. (v podminkach za sucha) R4/P5
R3/P5.5
- R (v podminkach za vihka) RW4/P4
RW2/P5

- Odraz a barva za denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni
komunikace "* %):

-Qd Q3/P5.5
- (x.y) (vyhovuje / bila) / P5.5

TRVANLIVOST NA SIMULATORU

Retroreflexe pfi osvétleni svétlomety vozidla:

- R (v podminkach za sucha) R5/P6
R4/P7

- R (v podminkach za vihka) RW4/P6
RW2/P7

Odraz a barva za denniho svétla nebo pfi osvétleni pozemni
komunikace "* 3%

- Qd Q3/P7
- (xy) (vyhovuje / bila) / P7

Oznaceni CE, skladajici se ze symbo-
lu ,CE“ stanoveného ve smérnici
93/68/EEC

Identifikacni ¢islo notifikované osoby

Nazev nebo identifikacni znacka a re-
gistrovana adresa vyrobce

Posledni dvojéisli roku, ve kterém bylo
pripojeno oznaceni CE
Cislo ES certifikatu shody
Cislo Evropské normy

Popis vyrobku

Informace o zakladnich charakteristi-
kach

Obrazek ZA.2 - Priklad informaci k oznaceni CE v doprovodné obchodni dokumentaci, pro predem
pripraveny vyrobek pro strukturalni vodorovné dopravni znaceni

NP 28) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnén termin barva.
NP 29 NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnén termin barva.
NP30)) NARODNI POZNAMKA Oproti anglické verzi je doplnén termin barva.
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